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1 WSTEP.

11 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Specyfikacje Techniczne ST-01-00 zawierajg informacje oraz wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych w ramach zadania pn.: ,Przebudowa stacji uzdatniania wody w Uzrankach”.

1.2 PRZEDMIOT | CEL INWESTYCJI

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczace zasad prowadzenia robét zwigzanych z przebudowg
Stacji Uzdatniania Wody (SUW) w Uzrankach w nastepujacym zakresie:

1) demontaz instalacji i urzadzen w wewnatrz budynku,

)
2) rozbiorka istniejacego budynku SUW,
3) demontaz rurociggéw podziemnych,
4) remont studni gtebinowych (demontaz istniejacych obudéw i montaz nowych prefabrykowanych z izolacjg
termiczna, wymiana pomp gtebinowych z orurowaniem i wyposazeniem technologicznym),
5) remont odstojnikéw,

(2]

)
) budowa dwoch zbiornikéw retencyjnych wody uzdatnionej,

) budowa nowego budynku technologicznego wraz z montazem niezbednego wyposazenia,
) budowa zadaszonego stanowiska i montaz agregatu pradotwérczego,
)

0

1
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budowa nowych odcinkéw rurociggéw wody surowej i uzdatnionej,
) budowa nowych odcinkow kanalizacji technologicznej wraz ze studzienkami rewizyjnymi i studnig buforowa,
) budowa powierzchni utwardzonych,
12) wymiana ogrodzenia z brama.

1.3 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Specyfikacje techniczne nalezy odczytywaé i rozumie¢ w zalecaniu i wykonywaniu Robét opisanych w pkt 1, jako cze$¢
Dokumentow Przetargowych.

1
1

1.4  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi rozdziatami Specyfikacji techniczne;:

ST-01.00 Wymagania ogolne

ST-02.01 Roboty budowlane. Prace przygotowawcze, Roboty ziemne;

ST-02.02 Roboty budowlane. Prace demontazowe; Roboty rozbidrkowe

ST-03.01 Roboty budowlane. Roboty konstrukcyjne, betonowe, Zelbetowe

ST-03.02 Roboty budowlane. Przygotowanie i montaz zbrojenia;

ST-03.03 Roboty budowlane. Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali;

ST-03.04 Roboty budowlane. Prace wykoriczeniowe;

ST-03.05 Roboty budowlane. Roboty drogowe — utwardzenie powierzchni

ST-03.06 Roboty budowlane. Wznoszenie ogrodzen

ST-04.01 Roboty budowlane. Instalacje technologiczne

ST-04.02 Roboty budowlane. Sieci zewnetrzne

ST-05.01 Roboty budowlane. Roboty elekiryczne. Prace instalacyjne. Instalacje zasilajace i sterownicze;
ST-05.02 Roboty budowlane. Roboty elekiryczne. Instalacje AKPIA;

W roznych miejscach Specyfikacji Technicznej podane sg odno$niki do stosowania norm i standardéw. Przywotane normy
i standardy winny by¢ traktowane jako integralna cze$¢ Specyfikacji Technicznej i czytane w potgczeniu z Rysunkami
i Specyfikacjami, w ktorych sa wymienione. Zakiada sig, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomi si¢ z ich zawartoscig
i wymaganiami.

Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania norm i standardéw wedtug stanu na 30 dni przed datq zamknigcia przetargu,
o ile wyraznie nie stwierdzono inaczej.
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Roboty nalezy wykona¢ w bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie z obowigzujacymi regulacjami, normami, standardami
i wymaganiami okre$lonymi Specyfikacjami Technicznymi.

1.5 OKRESLENIA PODSTAWOWE
Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okres$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Inspektor nadzoru inwestorskiego/lnzynier — osoba, ktérej Inwestor powierza nadzér nad budowa/remontem obiektu
budowlanego. Reprezentuje on interesy Inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrole jakoSci i ilosci wykonanych
robét, bierze udziat w odbiorach czesciowych oraz w odbiorze gotowego obiektu.

Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami Remontowymi i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

Plac Budowy - teren prowadzenia prac remontowych.

Materialy — wszelkie surowce i produkty niezbedne do wykonywania rob6t zgodnie z Dokumentacjq Projektowg
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru,

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentaciji Projektowe;,

Wyceniony Przedmiar robét — przedmiar robét wyceniony przez Wykonawce i stanowigcy czes¢ jego Oferty.

1.6 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg Techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.6.1 PRZEKAZANIE BUDOWY

W terminie okreslonym w Umowie Warunkoéw Kontraktu Zamawiajacy przekaze Wykonawcy Plac Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganiami uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jakie sg niezbedne dla Robét, dziennik Prac
remontowych oraz Dokumentacje Projektowa i Specyfikacje Techniczne.

1.6.2 DOKUMENTACJA PROJEKTOWA
Dokumentacja Projektowa zawiera wszystkie rysunki oraz inne dokumenty niezbedne do realizacji zadania.

1.6.3  DOKUMENTACJA PRZEKAZANA WYKONAWCY PO PRZYZNANIU KONTRAKTU

Wykonawca otrzyma od Inspektora Nadzoru po przyznaniu Kontraktu jeden egzemplarz dokumentaciji projektowej (projekt
techniczny) na roboty objete Kontraktem. W okresie przygotowywania ofert petna dokumentacja projektowa znajduje sie
do wgladu w siedzibie Zamawiajacego.

1.6.4 DOKUMENTACJA DO OPRACOWANIA PRZEZ WYKONAWCE

1. Wykonawca sporzadzi dokumentacje powykonawcza, w tym inwentaryzacje powykonawczg, dla zrealizowanych
Robot.

2. Koszty wiw dokumentaciji nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych robét.

1.6.5 ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA | SPECYFIKACJAMI TECHNICZNYMI

1. Dokumentacja Projektowa, Specyfikacie Techniczne dostarczone Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru sg
istotnymi elementami Kontraktu i jakiekolwiek wymagania zawarte w jednym z tych dokumentéw sg dla Wykonawcy
tak samo obowigzujgce, jak gdyby bylty zawarte we wszystkich dokumentach. W przypadku zaistnienia rozbiezno$ci
wymiary okreslone liczbami sa wazniejsze od wymiarow okreslonych wedtug skali rysunkow.

2. Wykonawca nie moze czerpa¢ korzysci z tytutu bteddw lub przeoczen znajdujacych sie w Dokumentacii Projektowe;
lub Specyfikacjach Technicznych i w przypadku ich odkrycia winien natychmiast o tym powiadomi¢ Inspektora
Nadzoru, ktéry zadecyduje o wprowadzeniu odpowiednich zmian lub poprawek.

3. Wszystkie materialy oraz wykonanie robét powinny by¢ zgodne z projektem technicznym i wymaganiami
materiatowymi okre$lonymi w Dokumentaciji Projektowej oraz Specyfikacjami Technicznymi.

4. Cechy materiatéw i elementow robdt powinny byC jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami albo z wartoSciami $rednimi okreSlonego przedziatu tolerancji. Przedziat tolerancji przyjmuje sie
w celu uwzglednienia przypadkowych, nieznacznych odchylen od warto$ci docelowych, ktére sa w praktyce
nieuniknione.

5. W przypadku, gdy Roboty i Materiaty nie bedgq w petni zgodne z Dokumentacjq Projektowa lub Specyfikacjq
Techniczng i bedzie to miato wptyw na niezadowalajaca jakoS¢ Robdt, to takie Materiaty bedg niezwlocznie
zastgpione innymi, a Roboty te rozebrane na koszt Wykonawcy.
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ZABEZPIECZENIE PLACU Bubowy
Na czas wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zamontuje oraz utrzyma urzadzenia stuzace wykonaniu
tymczasowych zabezpieczen takich jak: ogrodzenia, porecze, S$wiatla, urzadzenia sygnalizacyjne, znaki
ostrzegawcze oraz inne rodzaje wykonania zabezpieczenia Robét, zapewnienia wygody publicznej, itd.
Koszt zabezpieczenia Placu Budowy nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych Roboét.

OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca ma obowigzek znaé¢ i stosowaC w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony

Srodowiska naturalnego.

W szczegdlnosci Wykonawca zapewni spetnienie nastepujacych warunkow:

a. Podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie przepisdéw i norm dotyczacych ochrony
$rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigZliwo$ci dla 0séb lub
wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania,

b.  Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wglad na:

— lokalizacje magazyndw, sktadowisk i drég dojazdowych,

— Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
o  zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych ptynami lub substancjami toksycznymi,
o  zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami,
o  mozliwo$cig powstania pozaru.

Opfaty i ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robét norm, okreslonych w odpowiednich przepisach

dotyczacych ochrony srodowiska obcigza Wykonawce.

ZABEZPIECZENIE DRZEW NA OKRES WYKONYWANIA ROBOT
Tymczasowe zabezpieczenie drzew, ktdre pozostang w terenie po zakorfczeniu rob6t budowlanych, a sg narazone
na uszkodzenia w czasie robot, wymaga wykonania wszystkich czynnosci:
— W spos6b uniemozliwiajacy uszkodzenie mechaniczne drzew,
—  tylko recznie w zasiggu korony drzewa i w odlegtosci co najmniej 2 m na zewnatrz od obrysu korony drzewa,
przy czym wyjatkowe zastosowanie sprzetu mechanicznego wymaga zgody Inspektora Nadzoru.
W zasiegu korony drzewa i w odlegto$ci co najmniej 2 m na zewnatrz od obrysu korony drzewa (lub w strefie
4x4 m wokét drzewa) nie powinno dopusci¢ sie do:
—  wykonania placéw sktadowych i drég dojazdowych,
—  poruszania sie sprzetu mechanicznego,
—  sktadowania materiatow budowlanych,
—  zmian poziomu gruntu.
Zaleca sie, aby w strefie do 10 m od pnia drzewa nie sktadowa¢ cementu, kruszywa, olejow, paliw i lepiszcz.

OCHRONA PRZECIWPOZAROWA
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowe.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz, w pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
albo przez personel Wykonawcy

1.6.10 MATERIALY SZKODLIWE DLA OTOCZENIA

1.
2.

3.

Materialy, ktore sg szkodliwe w sposdb trwaty dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie do uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym niz
dopuszczalne.

Wszystkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg posiadaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednocze$nie okre$lajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na Srodowisko.

Materiaty, ktore sq szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakoficzeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika (np.
materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli

5
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wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organdw administracji paristwowe;j.

1.6.11  WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

1.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegat wszystkich przepiséw dotyczacych bezpieczerstwa
i higieny pracy w tym Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. ,w sprawie bezpieczerstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych” (Dz. U. Nr 47, poz. 401). W szczegdlno$ci Wykonawca
ma obowigzek zadba¢ o zdrowie i bezpieczenstwo swych pracownikdéw oraz zapewni¢ wiadciwe warunki pracy
i warunki sanitarne.

Wykonawca zapewni i utrzyma wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony
0s6b zatrudnionych na Placu Budowy oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca zapewni i utrzyma w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne do personelu pracujgcego na Placu
Budowy.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej sg uwzglednione przez
Wykonawce w cenach jednostkowych robét.

1.6.12 OCHRONA WLASNOSCI PRYWATNEJ | PUBLICZNEJ

1.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacii
dostarczanych mu przez zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wiadciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniami tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy

Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych, wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
Personel odpowiedzialny za wykonanie rob6t w poblizu istniejacych urzadzen podziemnych bedzie pamietat
0 wymogu powiadomienia operatoréw istniejacych urzadzern podziemnych o zamiarze prowadzenia robdt w ich
poblizu, jak réwniez o optaconym nadzorze przedstawicieli operatordw tych urzagdzen.

Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i/lub urzadzehn podziemnych lub naziemnych nie wykazanych na planach
i rysunkach dostarczonych Wykonawcy przez Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru i powstate bez winy lub
zaniedbania Wykonawcy zostang usuniete na koszt Zamawiajgcego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy
uszkodzen obcigza Wykonawce.

W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majace warto$¢ archeologiczna, Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru oraz wiadze konserwatorskie i przerwie w tym miejscu roboty do czasu otrzymania dalszej
decyz;ji.

1.6.13 ZABEZPIECZENIE ROBOT

1.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie rob6t wszystkich materiatow i urzadzen wykorzystywanych do
budowy od dnia przekazania budowy do daty wydania protokotu odbioru kohcowego i przekazania budowy
Zamawiajacemu.

Kazdy odcinek robét powinien by¢ utrzymany w zadawalajacy pod wzgledem technicznym sposéb przez caty okres
trwania robét, az do momentu wydania przekazania budowy Zamawiajgcemu.

Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ wstrzymanie robét i podja¢ wszelkie dziatania, jakie uzna za niezbedne, jezeli
wykonawca nie dostosuje sie w ciggu 24 godzin do jego polecen dotyczacych nalezytej dbatosci o stan robét i ich
zabezpieczenie.

1.6.14 ZGODNOSC Z PRAWEM | INNYMI PRZEPISAMI

1.

2.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowa¢ w czasie wykonywania robdt wszystkie przepisy administracii
panstwowej i regionalnej, a takze inne ustawowe regulacije i wytyczne dotyczace robét.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych i zobowigzuije si¢ zastosowac do wszystkich prawnych wymagan
dotyczacych uzywania opatentowanych urzadzen i wykorzystania opatentowanych metod oraz zobowigzuje si¢ na
biezaco informowaé Inspektora Nadzoru o podejmowanych przez siebie dziataniach poprzez przedstawienie mu kopii
pozwolen i wiasciwych dokumentow.

1.6.15 ROWNOWAZNOSC NORM | ZBIOROW PRZEPISOW PRAWNYCH

Gdziekolwiek w dokumentacji powotywane sa konkretne normy lub przepisy, ktére spetnia¢ maja materiaty, wyposazenie,
sprzet i inne dostarczane towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego
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wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow o ile w dokumentacji nie postanowiono inaczej. W
przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢
stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy
lub przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

21  WYMAGANIA OGOLNE
1. Wszystkie Materiaty stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu Robot powinny:
— by¢ nowe i nieuzywane,
— odpowiada¢ wymaganiom norm i przepisow wymienionych w niniejszych Specyfikacjach Technicznych
i w Dokumentaciji Projektowej oraz innych nie wymienionych, ale obowigzujacych norm i przepisow,
— mie¢ wymagane polskimi przepisami atesty i certyfikaty, w tym réwniez i Swiadectwa dopuszczenia do obrotu
oraz wymagane certyfikaty bezpieczenstwa.
Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow do robot.

2.2 ZRODLA UZYSKANIA MATERIALOW

1. Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do
rob6t, Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inspektora Nadzoru.

2. Zatwierdzenie partii (cze$ci) materiatow z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

3. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, Zze materialy uzyskane
z dopuszczalnego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznej w czasie postepu robét.

2.3  MATERIALY NIEZGODNE ZE SPECYFIKACJAMI TECHNICZNYMI

1. Wykonawca usunie z terenu budowy lub umie$ci w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru materiaty, ktore
nie odpowiadajg wymaganiom Specyfikacji Technicznej. Jezeli Inspektor Nadzoru wyrazi zgode na wykorzystanie
tego rodzaju materiatdw do robot innych, niz te, do ktérych wykonania byty pierwotnie wyznaczone koszt uzycia
materiatéw do tej czesci robot bedzie odpowiednio przez niego zweryfikowany.

2. Kazda czes¢ robot wykonana przy uzyciu materiatow, ktore nie zostaty sprawdzone przez Inspektora Nadzoru lub
przez niego zatwierdzone, bedzie realizowana na wiasne ryzyko Wykonawcy.

3. Wykonawca powinien mie¢ $wiadomo$¢, ze wykonana w ten sposob czes$¢ robot moze nie zostaé zaakceptowana,
a nalezne za nig ptatnosci wstrzymane.

2.4  PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALOW

1. Wykonawca zapewni, aby czasowo sktadowane materiaty, do czasu ich wykorzystania do robot, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwosci do robot i byly dostepne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru.

2. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy, w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5 WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIALOW

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody
Inspektora Nadzoru.

3 SPRZET

1. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywania Robot. Sprzet uzywany do Robédt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i jakosci wskazaniom zawartym w Specyfikacjach Technicznych, Programie
Zamawiania Jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
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W przypadku braku ustalen w powyzszych dokumentach, Sprzet winien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ Sprzetu bedzie gwarantowaC przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okre$lonymi
w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniami Inspektora Nadzoru i w terminie
przewidzianym Umowa.

Sprzet, bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania Robét bedzie utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania w przypadkach, gdy jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwos¢ uzycia sprzetu wariantowego
przy wykonywanych Robotach, to Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru takiego
sprzetu co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem. Wybrany i zaakceptowany sprzet nie moze by¢ p6zniej zmieniony bez
zgody Inspektora Nadzoru.

Sprzet, maszyny i urzadzenia, ktore nie gwarantujg zachowania warunkéw Kontraktu zostang przez Inspektora
Nadzoru zdyskwalifikowane i nie beda dopuszczone do robét.

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i ma wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacii
Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach Inspektora Nadzoru oraz w terminie przewidzianym
Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg stanowi¢ wszelkie wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego. Srodki transportu, ktére nie bedg odpowiadaty warunkom Kontraktu beda na polecenie Inspektora
Nadzoru usuniete z placu budowy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz na dojazdach do placu budowy.

WYKONANIE ROBOT

OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow
i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami Specyfikacji Technicznych,
projektem organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie i wyznaczenie wszystkich elementéw robét zgodnie
z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora
Nadzoru.
Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezopieczenie miejsc prowadzenia robét poprzez ustawienie ogrodzenia.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowane przez Wykonawce zostang poprawione przez Wykonawce na
wiasny koszt.
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacjach Technicznych, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan, materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie
Polecenia Inspektora Nadzoru bedgq wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
trzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki z tego tytutu ponosi Wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCI (PZJ)
Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przestawienie do aprobaty Inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci (PZJ) dla robot, w ktérym zaprezentuje on zamierzony sposéb wykonywania robét zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora Nadzoru.
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Program Zapewnienia Jako$ci bedzie zawierat:
a) cze$¢ ogdlng podajaca;
— organizacje wykonywania rob6t, w tym terminie i sposob prowadzenia robét,
— zasady BHP,
— wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
— wykaz os6b odpowiedzialnych za jakoS¢ i terminowo$ci wykonywania poszczegdlnych elementéw robdt,
— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
— wyposazenia w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
—  sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badarn laboratoryjnych, zapiséw pomiaréw, a takze wycigganych
wnioskow i zastosowanych korekt, w procesie technologicznym, proponowany sposéb
i forme przekazywania tych informaciji Inspektorowi Nadzoru
b) czes¢ szczegdtowa, podajaca dla kazdego rodzaju robét :
— wykaz maszyn i urzadzen na budowie z ich parametrami technicznymi
— rodzaj i ilos¢ Srodkdw transportu i urzadzen do magazynowania i zatadunku transportu,
— sposdb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegdlnych elementow robat,
—  sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozona jako$¢ robot.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszystkie niezbedne urzadzenia do pobierania probek, badan materiatow i przeprowadzenia prob szczelno$ci oraz
robot.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz rob6t z czestotliwo$ciq zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach
Technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w Specyfikacjach
Technicznych, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali,
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z Umowa.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury
badan.
Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych sprzetu, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia bedq tak wazne, ze mogg
wptyna¢ ujemnie na wyniki badan Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robé6t badanych materiatow
i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia zostang usuniete i stwierdzona odpowiednia jako$¢ tych
materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

POBIERANIE PROBEK
Prébki pobierane bedg losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan.
Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére
budza watpliwosci co do jakosci o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone
z whasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru bedg opisane
i oznakowane w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
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5.2.4  BADANIA|POMIARY

1. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do
akceptaciji Inspektora Nadzoru.

Podczas realizacji robét konieczne bedzie wykonanie nastepujacych badan:
—  pomiar probne,

— pomiary geodezyjne,

— badania zageszczenia gruntu.

5.2.5 RAPORTY ZBADAN

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jako$ci. Kopie wynikow badan bedg przekazywane
Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub wg wzoru z nim uzgodnionego.

5.2.6  BADANIA PROWADZONE PRZEZ INSPEKTORA NADZORU

1. Do celéw kontroli jakoSci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek materiatéw u Zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego celu pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatdw. Wykonawca zapewni Inspektorowi Nadzoru przy tym wszelkg potrzebng
pomoc.

2. Inspektor Nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce bedzie oceniaé
zgodno$¢ materiatdw i robét z wymaganiami Specyfikacji Technicznych na podstawie wynikow badan dostarczonych
przez \Wykonawce.

3. Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki
tych badan wykaza, Ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badarn albo oprze sie wytacznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z Dokumentacjq Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawce.

5.2.7  CERTYFIKATY | DEKLARACJE
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko takie materiaty, ktére posiadaja;
1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z:
— Polskg Normg lub
— Aprobatg Techniczng w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacja ktdre spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznych
3.  atesty i badania wytworni.
W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sq wymagane przez Specyfikacie Techniczne, kazda partia
materiatow dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty
przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty, ktore sq wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami
badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedq dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

5.3 DOKUMENTY BuDowy

5.3.1  DZIENNIK BUDOWY (DZIENNIK PRAC REMONTOWYCH)

Dziennik  prac  remontowych  bedzie = wymaganym  dokumentem  obowigzujgcym  Zamawiajgcego
i Wykonawce. Zapisy w dzienniku prac remontowych beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczyé przebiegu robét, stanu
bezpieczenistwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony robét. Kazdy zapis w dzienniku bedzie opatrzony
datq jego dokonania, podpisem osoby, kiéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.
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Zapytania, uwagi lub propozycje Wykonawcy wpisane do Dziennika zostang przediozone Inspektorowi Nadzoru do
ustosunkowania sie.

Wszystkie decyzje Inspektora Nadzoru wprowadzone do Dziennika wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajecia stanowiska.

Whpis projektanta obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong Umowy
i nie ma uprawnien do wydawania polecert Wykonawcy roboét.

5.3.2  KSIEGA OBMIAROW
1. Ksiega obmiardw jest dokumentem, do ktorego wpisywane sg ilosci kazdego odcinka wykonywanych robét.

2. Szczegdlowe dane dotyczace obmiaréw sg regularnie wprowadzane do ksiegi obmiaréw i wpisywane pod katem
odcinkdw i jednostek zastosowanych w przedmiarze.

5.3.3 DOKUMENTY LABORATORYJNE

Dokumenty Wykonawcy takie jak dziennik laboratoryjny, certyfikaty zapewnienia jako$ci, deklaracje jako$ci materiatow,
zatwierdzone receptury laboratoryjne oraz wyniki badan powinny byé przechowywane w sposéb zgodny z opisem
zawartym w Programie Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te bedq potrzebne przy procedurze przekazania. Dokumenty
przez caty czas powinny by¢ udostepnione Inspektorowi Nadzoru.

5.3.4  INNE DOKUMENTY BUDOWY
Niezaleznie od dokumentow, o ktdrych mowa powyzej, wymienione ponizej dokumenty powinny by¢ takze uznane za
Dokumenty Budowy:

— protokoty przekazania Palcu Budowy

— dokumenty zatwierdzenia wykonania robdt,

— procedury, ktére nalezy zastosowac przy przekazaniu budowy Wykonawcy,

—  certyfikaty odbioru robét,

— protokoty ze spotkania na terenie budowy oraz polecenia Inspektora Nadzoru,

— korespondencja budowy.

5.3.5  PRZECHOWYWANIE DOKUMENTOW BUDOWY
1. Dokumenty budowy winny by¢ przechowywane na terenie budowy w bezpiecznym miejscu.
2. Kazdy zagubiony dokument bedzie niezwlocznie zastapiony zgodnie z wiasciwymi wymogami prawnymi.

3. Wszystkie dokumenty budowy beda udostepnione do kontroli Inspektora Nadzoru lub Zamawiajacego kazdorazowo
na ich zyczenie.

6 OBMIAR ROBOT

6.1  OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

1. Obmiar robot bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowq
i Specyfikacjami Technicznymi, w jednostkach okreslonych w Wycenionym Przedmiarze robét.

2. Obmiar Robét dokonywany bedzie zgodnie z Klauzulg warunkéw Kontraktu.

3. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiegi obmiarow.

4.  Jakiekolwiek btad lub przeoczenie w ilosciach podanych w Przedmiarze Robot lub Specyfikacjach Technicznych nie

zwalnia Wykonawcy z obowigzku ukonczenia wszystkich robdt. Btedy zostang poprawione wedtug pisemnych
instrukcji Inspektora Nadzoru.

5. Obmiar wykonywanych Robét bedzie przeprowadzony z czestotliwo$cig wynikajaca z ptatnosci na rzecz Wykonawcy
lub w innym czasie okre$lonym w Kontrakcie lub uzgodnionym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

6.2 ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT | MATERIALOW
1. Diugosci i odlegtosci miedzy okreslonymi punktami skrajnymi beda obmierzane poziomo wzdtuz linii osiowe;,
szeroko$ci - po prostej prostopadtej po osi.

2. Jezeli Specyfikacje Techniczne wtasciwe dla danych robét nie podajg tego inaczej, to objetosci liczone sg w m® —
jako dtugo$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

3. lloSci, ktére majg byC obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach — zgodnie z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych.

1
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4. Roboty pomiarowe do pomiaru lub nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.
Obmiar skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetniane odpowiednimi szkicami umieszczonymi
w ksiedze obmiaréw. W razie braku miejsca w ksiedze obmiaréw, szkice te bedg dotaczone w formie odrebnego
zatgcznika do ksiegi. Wzor takiego zatgcznika bedzie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

6.3 URZADZENIA | SPRZET POMIAROWY
1. Urzadzenia i sprzet pomiarowy do obmiaru Robét wymagajg akceptacii Inspektora Nadzoru przed ich uzyciem.

2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy bedg dostarczane przez Wykonawce i bedg utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie technicznym przez caly okres realizacji robét.

3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy beda posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

6.4 WAGIIZASADY WAZENIA
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Bedzie on utrzymywaé te urzadzenia, zapewniajagc w sposéb ciggly zachowanie ich doktadnosci pomiaru wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

6.5 TERMIN | CZESTOTLIWOSC PRZEPROWADZENIA POMIAROW

1. Obmiary bedg prowadzone przed czeSciowym i koicowym Przejeciem robot, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszych przerw w prowadzeniu Robét i/lub zmianie Wykonawcy robét.

2. Obmiary robét zanikajacych beda prowadzone w czasie wykonywania tych robat.
3. Obmiary robét ulegajacych zakryciu beda prowadzone przed ich zakryciem.

7 ODBIOR ROBOT

71  RODZAJE ODBIOROW
W zaleznosci od ustalen w odpowiednich Specyfikacjach Technicznych, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

— odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

— odbiorowi czesciowemu

— odbiorowi koncowemu,

— odbiorowi ostatecznemu (pogwarancyjnemu),

7.2 ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ODKRYCIU

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

JakosSc¢ i ilod¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa,
specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami.

7.3  ODBIOR CZESCIOWY

Odbidr czesciowy polega na ocenie i jakosci wykonanych czesci robot. Odbiorowi czesciowemu robdt dokonuje sie
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

7.4  ODBIOR KONCOWY
Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy, a bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér koncowy robot
nastapi w terminie ustalonym w dokumentach kontrolnych, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia robo6t i przyjecia dokumentow, o ktdrych mowa w pkt 5.3.
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Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przediozonych dokumentow,
wynikéw badan, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania rob6t z dokumentacija techniczng i specyfikacja techniczna.
W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioru robét zanikajacych
i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustala nowy termin odbioru koricowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robot
w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymagan dokumentaciji projektowej i Specyfikacji Technicznej
z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potrgcen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonanych robét w stosunku do wymagan przyjetych
w Umowie.

7.41  DOKUMENTY ODBIORU KONCOWEGO

Podstawowym dokumentem odbioru korncowego robét jest protokdt odbioru koricowego robdt sporzadzonego wg wzoru

ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koricowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jezeli zostata sporzadzona
w trakcie realizacji Umowy,

— specyfikacje techniczne (podstawowe z Umowy i ewentualnie uzupetniajace lub zamienne),

— receptury i ustalenia technologiczne,

— dokumenty zainstalowanego wyposazenia,

— dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty)

— wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie ze specyfikacjg techniczng

— deklaracje zgodnosci, certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie ze specyfikacija techniczng

— opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie ze specyfikacjg techniczna,

— rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot
wiascicielom urzadzen,

— geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot,

— instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru

ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez

Zamawiajgcego. Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja

7.5 ODBIOR POGWARANCYJNY

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
pogwarancyjnym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt 7.4. ,0dbiér koricowy robét”.

8 PLATNOSC

Warunki ptatnosci za wykonane roboty zgodnie z warunkami Kontraktu

9 PRZEPISY ZWIAZANE

—  Ustawa z dnia 07 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tekst jednolity Dz.U. 2023 poz. 682),

—  Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. 2021 poz. 2454)

—  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz.U. 2016 poz. 1968),

—  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz.U. 2021 poz. 1213),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz.U. 2022 poz. 1225 )
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Roboty ziemne — ST-02.01

WSTEP

PrzepmioT STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
ziemnych w ramach zadania pn.: ,,Przebudowa stacji uzdatniania wody w Uzrankach”.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Specyfikacje techniczne sg stosowane jako wytyczne przy wykonaniu i odbiorze robot realizacji przedmiotowej
inwestycji w zakresie okreslonym w pkt.1.1.

Dotyczy obiektow budowlanych zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym umowa.
W zakres tych robét wehodza;

- Wykopy.

- Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

- Wykonanie warstwy filtracyjnej.

- Nasypy konstrukcyjne.

- Zasypki.

- Transport gruntu.

Powyzsze roboty nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowg obiektéw.

Zakres czynnosci zwigzanych z robotami ziemnymi obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze okres$lone w niniejszej STWiORB,

- oznakowanie robdt,

- wyznaczenie zarysu wykopu lub nasypu,

- wykonanie umocnienia Scian wykopu, a jesli bedzie to konieczne, przez wbicie lub wwibrowanie Scianek
szczelnych wraz z wykonaniem elementoéw usztywniajacych i rozpierajacych oraz ich obcieciem lub
wyciggnieciem,

- przeprowadzenie niezbednych pomiardw i badan wymaganych STWIORB Ilub zleconych przez
Inzyniera,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem na miejsce
odwozenia mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania Scianek szczelnych oraz ich
wyciggnieciem,

- dostarczenie materiatu,

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni,

- zasypanie, zaggszczenie i wyrdwnanie terenu,

- zatadowanie gruntu na $rodki transportu,

- przewoz na wskazang odlegtos¢,

- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza,

- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwafce. wykonanie, a nastepnie rozebranie drog dojazdowych,

- oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych kubaturowych okresla dokumentacja, ktéra powinna
zawierac:

- rzuty i przekroje obiektow,
- plan sytuacyjno-wysokosciowy,
- nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,
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- spos6b zabezpieczenia i odwodnienia wykopdw,

- wyniki techniczne badan podtoza gruntowego,

- szczegbtowe warunki techniczne wykonania robét (np. wymagane zageszczenie zasypki, nasypu itp.).
Gtebokos¢ wykopu - roznica rzednej terenu i rzednej dna rob6t ziemnych po wykonaniu zdjecia warstwy
ziemi urodzajnej.

Wykop plytki — wykop, kidrego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni — wykop, ktérego gteboko$¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki — wykop, ktdrego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunigtych blokach, ktérego prébki nie wykazujg
zmian objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymato$¢ na Sciskanie R.
ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia Srodkéw wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do
odspojenia.

Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypéw,
potozone poza placem budowy.

Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntdw pozyskanych w czasie wykonywania
wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

gdzie:
pa— gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),

pas - maksymalna gestoS¢ objetoSciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnoSci optymalnej, okreSlona
w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach
ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 [5] (Mg/m3).

Wskaznik réznoziarnistosci — wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalno$é gruntdw niespoistych, okreslona
Wg WZoru:

y_de

gdzie:
dso — Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),
d1o — $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ogdinej specyfikacji technicznej.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot oméwiono w punkcie 1.5 ogolnej specyfikacii
techniczne;j.

Dokumentacja projektowa i ST oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego stanowig 0 zaméwionym zakresie i sg integralng czescig umowy, @ wymagania w nich zawarte sg,
obowigzujgce dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow w Dokumentaciji projektowej lub ich
pomijac. O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktory
w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty




1.4.1

1.4.2

1.4.3

1.4.4

Roboty ziemne — ST-02.01

i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg projektowa i ST. Dane okreslone w Dokumentacii
projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatow musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie bedg
w petni zgodne z Dokumentacjq projektowa lub ST i wptynie to na zmiane parametréw wykonanych elementow
budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspotrzedne punkiow
gtownych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety
specyfikacji technicznej.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$C za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru koricowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny
koszt.

Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w ten sposéb
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktorych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, Ze jest wigczony w cene
umowna,

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowaC wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci spofecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegéiny wzglad na:
a) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopdw i drog dojazdowych,
b) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pyfami lub substancjami toksycznymi,
- Zzanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- mozliwo$cig powstania pozaru.
Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.
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Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacii
robot albo przez personel Wykonawcy.

Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzenr potwierdzenie informacii
dostarczonych mu przez Zamawiajagcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robdt,
ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy
i powiadomi¢ Inspektora nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane wiadze
oraz bedzie z nimi wspotpracowal, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na oS przy transporcie materiatow
i gruntu, wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkow.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaC przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegblnodci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i s uwzglednione w cenie umownej.

Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone rob6t i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia ich zakoficzenia przez Inspektora
nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien
rozpoczag roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administracji panstwowej
i lokalnej oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
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Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w pefni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggly bedzie
informowa¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2 MATERIALY (GRUNTY) - OGOLNE WYMAGANIA
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WYMAGANIA OGOLNE
Podstawowe wymagania dotyczace materiatdw podano w ogéinej specyfikacji techniczne;.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej STWIORB
i dokumentaciji projektowe;.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez wiw
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Zrodta uzyskania materiatow (gruntu)

Wszelkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego do wykonania robét statych wykonawca powinien przedtozy¢
szczegOtowq informacje o zrédle produkcji, zakupu lub pozyskania takich materiatow, atestach, wynikach
odpowiednich badan laboratoryjnych i prébek do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolern od wiascicieli i odno$nych organéw wiadzy na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek Zrodet miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatow do robdt, chyba Zze postanowienia ogoinych lub szczegotowych warunkow umowy
stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru nalezy formowaé
w hatdy i wykorzystywaé przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakoSC i wtasciwos¢ do robét i byly dostepne do
kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym
stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw powinny by¢ wykorzystanie do wykonania
projektowanych skarp i wypetnienia wykopdw powstatych w trakcie prac lub do niwelacji terenu. Grunty
stanowigce nadmiar objetosci rob6t ziemnych moga by¢é wywiezione poza teren budowy tylko za zezwoleniem
Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad.
Zapewnienie terenow na odkfad nalezy do obowigzkow Zamawiajacego, o ile nie okre$lono tego inaczej
w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntdw, ktérych czasowa
nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci.
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2.2  MATERIALY DO WYKONANIA WYKOPOW
Przy wykonaniu robot ziemnych, zwigzanych z wykonaniem wykopow, materiaty wystepujg jako zabezpieczenie
skarp wykopow i elementy odwodnienia.
Do umocnienia Scian wykopow nalezy stosowac nastepujace materiaty:
- grodzice stalowe
- pale szalunkowe
- inne elementy umacniajgce $ciany wykopdw
- elementy usztywniajgce i rozpierajgce z ksztattownikdw stalowych
Do odwodnienia wykopow nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
- rury drenarskie @ 100+150 mm z tworzywa sztucznego,
- prefabrykowane elementy studni,
- geowtdkniny odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,
- kruszywo gruboziarniste odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-11111:1996.
Do zabezpieczenia skarp wykopow nieobudowanych nalezy stosowac nastepujace materiaty:
- geowtdkniny odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,
- czarne folie budowlane o grubo$ci min. 0,2 mm.
Do wykonania podktadu nalezy stosowaé pospdtki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospétek:
- uziarnienie do 50 mm,
- faczna zawartos$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
- zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,
- zawartos¢ czastek organicznych do 2%.
Do wykonania podktadu podposadzkowego nalezy stosowac piasek zwykly.
Do zasypywania wykopéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatéw budowlanych itp.
Zasypki za mury oporowe:
- makx. Srednica ziaren d<120 mm,
- wskaznik réznoziarnistosci U>5,
- wspdtczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 — k >5m/d,
- zawartos¢ czesci organicznych 1<2%,
- odporno$¢ na rozpad <5%.
Grunt do budowy nasypdw konstrukcyjnych powinien posiada¢ nastepujace wiasciwosci:
- max. $rednica ziaren d<120mm,
- wskaznik réznoziarnistosci U>3,
- granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm — <40%,
- zawartos¢ czeSci organicznych 1<2%,
- pecznienie pod wptywem wody P<5%,
- mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,
- odporno$¢ na rozpad <10%,
3 SPRZET

Podstawowe wymagania dotyczace sprzetu podano w ogolnej specyfikacji technicznej. Roboty ziemne moga by¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robét.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych rob6t, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomochniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatdw, sprzetu itp.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu musi gwarantowac wykonanie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢c wymagania techniczne
w zakresie BHP dotyczacymi jego uzytkowania oraz zgodny z normami ochrony $rodowiska. Sprzet bedacy
wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, rowniarki, urzadzenia
do hydromechanizacii itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi itp.),

- sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4 TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwo$ci przewozonych materiatow.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisdéw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych. Wykonawca bedzie
usuwac¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Przewozone materiaty nalezy umie$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1

OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami STWIORB oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich
elementdw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na
piSmie przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy.
W trakcie realizacji wykopéw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan
geologicznych.

W przypadku wystapienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym
Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz wstrzyma¢ prowadzenie rob¢t, jezeli
dalsze ich prowadzenie moze wptyna¢ na bezpieczenstwo konstrukcji lub robét.
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Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopdw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopow kontrolnych
w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robét. Urzadzenia usytuowane
w najblizszym sasiedztwie wykopéw nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposdb zabezpieczenia
powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji
to sposéb zabezpieczenia powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone $rodowiska na
obszarze prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu
i stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska — Dz. U. Nr 62/2001 poz. 627 -
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 4 lipca 2006 r. w sprawie ogtoszenia
jednolitego tekstu ustawy - Prawo ochrony $rodowiska Dz. U. Nr 129/2006 poz. 902, z p6zniejszymi zmianami).
Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu
posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna
by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumieC sie z inspektorem nadzoru celem podjecia odpowiednich
decyzji.

DOKLADNOSC WYZNACZENIA | WYKONANIA WYKOPU

Kontury rob6t ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczy¢ przed
przystapieniem do wykonywania robot ziemnych.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywac pomiary geodezyjne zwigzane z:
- wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych,
- ustawieniem taw wysoko$ciowych i reperéw pomocniczych,
- wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,
- niwelacjg kontrolng robdt ziemnych i dna wykopu,
- pomiarem nachylenia skarp wykopu.

Przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi wykopéw powinny
by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robét ziemnych.
Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢ sprawdzane przez nadzor techniczny Inwestora
i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z dokladnoscia do +- 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz +/- 10 cm. Réznice
w stosunku do projektowanych rzednych rob6t ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cmi -3 cm.

Szeroko$¢ wykopu nie moze rdznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/— 10 cm, a krawedzie wykopu
nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowaé lub obudowaé, aby nie nastapito obsuniecie sie gruntu.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wigcej niz 10% jego wartoci wyrazonej tangensem
kata. Maksymalna gteboko$¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze
tatg 3-metrowa,

Jezeli w dokumentaciji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych bezpiecznych
nachylen skarp:

- wgruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- wgruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.
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W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szeroko$ci rownej 3-krotnej gtebokosci
wykopu

- powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod
opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane
z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.

ODWODNIENIA ROBOT ZIEMNYCH

Wykonawca powinien, o ile bedg tego wymaga¢ warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktore zapewnig
odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar rob6t ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed
przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopow i nasypow, aby
powierzchniom gruntu nadawaé w catym okresie trwania robdt spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktore spowoduje ich diugotrwata
nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntow i zastapienia ich gruntami przydatnymi na
wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak rowniez za
dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢ poprzedzone
uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

ODWODNIENIE WYKOPOW

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robét
ziemnych.

W czasie robdt ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podiuzny rowkéw odwadniajgcych,
umozliwiajgcych szybki odptyw wéd z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopow, nalezy ujaé w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i gruntowe
nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.

WARSTWY FILTRACYJNE, PODSYPKI | NASYPY

Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

- Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakorczeniu prac w wykopie.

- Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych.

- Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie warstwami grubosci
25 cm.

- Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.

- Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mnigjszy od Js = 0,9 wedtug
préby normalnej Proctora.

Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

- Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
- Przed rozpoczeciem uktadania podioze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw
budowlanych.
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- Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa,

- Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.

- Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby normalnej
Proctora.

ZASYPKI
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopéw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Warunki wykonania zasypki
- Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezpo$rednio po zakoriczeniu przewidzianych w nim robét.
- Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow

budowlanych i $mieci.
Uktadanie i zageszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

o 0,25 m - przy stosowaniu ubijakow recznych,

o 0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.

o 0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi
Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentaciji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby
normalnej Proctora.

Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1

6.2

OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Podstawowe wymagania dotyczace sprzetu podano w ogolnej specyfikaciji technicznej.

Wymagania dla robét ziemnych podano w pkt.5.1 do 5.6. Sprawdzenie jako$ciowe i odbi6r robdt ziemnych
powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w pkt. 10.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatow.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz rob6t z czestotliwoScig zapewniajacy
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i niniejszej
STWIORB. Minimalne wymagania co do zakresu badar i ich czestotliwosci s okreslone w STWiORB, normach
i wytycznych.

Ocena poszczegoinych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
WYKOPY
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakoficzeniu powinny obejmowac:

- zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacig, projektowg
- prawidtowo$¢ wytyczenia robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
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Badania i pomiary wykopu ziemnego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢é badan i pomiaréw
1 | Pomiar szerokosci wykopu ziemnego Pomiar tasma, szablonem, fatg o dtugosci 3 m
i poziomicg lub niwelatorem, w odstepach co

2 | Pomiar szeroko$ci dna wykopu 20m

3 | Pomiar rzednych powierzchni wykopu ziemnego

4 | Pomiar pochylenia skarp

5 | Pomiar réwno$ci powierzchni wykopu

6 | Pomiar rownosci skarp

7 | Pomiar spadu podtuznego powierzchni wykopu Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co
20 m oraz w punktach watpliwych

Szeroko$¢ wykopu ziemnego nie moze r6zni¢ sie od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz +/-10 cm.
Rzedne wykopu ziemnego nie moga roznic sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1 cm.

Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% wartosci pochylenia
wyrazonego tangensem kata.

Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone fatg 3-metrowa nie moga przekracza¢ 3 cm.
Nieréwno$ci skarp, mierzone fatg 3-metrowg nie moga przekracza¢ £ 10 cm.

WYKONANIE PODKLADOW | NASYPOW
Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podfoza,

- materiat uzyty na podktad,

- grubos¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu,
- Sposob i jakos¢ zageszczenia.

ZASYPKI
Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem,

- materiaty do zasypki,

- grubo$¢ i rbwnomierno$¢ warstw zasypki,
- Sposob i jakos¢ zageszczenia.

ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ROBOTAMI

Wszystkie materiaty nie spefniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jedli materiaty, nie spetiajace wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech od okre$lonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny
by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wplywu
na jakos¢ robot i ustali zakres i wielkoS¢ potracen za obnizong jakosc.
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OBMIAR ROBOT

Zgodnie z zasadami Kontraktu.

ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejszg STWIORB podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych. Ogolne wymagania
dotyczace odbioru robét podano w STWIORB ,Wymagania ogéine”.

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopow uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejsza STWIORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
podanych w dokumentacji projektowej lub w punktach 5 i 6 niniejszej STWIORB daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z zasadami Kontraktu.
PRZEPISY ZWIAZANE
NORMY
1. PN-B-02481:1998 Geotechnika — Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.
2. PN-EN 1997-2:2009 Projektowanie geotechniczne — Cze$¢ 2: Rozpoznanie i badanie podioza
gruntowego.
3. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw(norma wycofana).
4. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej (norma wycofana).
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu (norma wycofana).
6.  PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania
i badania przy odbiorze (norma wycofana).
7. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe — Roboty ziemne — Wymagania i badania.
UsTawy
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).
RozPORZADZENIA

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz.U.z2002 . Nr 108 poz. 953, z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

UWAGI KONCOWE

Wykonawca ma obowigzek zapoznac sie z dokumentacjg projektowa.

Wymaga sie aby Wykonawca posiadat przywotane w projekcie budowlanym oraz niniejszej specyfikacji normy
wytyczne, instrukcje, poradniki itp. Wymaog powyzszy dotyczy rowniez inspektorow nadzoru inwestorskiego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zadanie:
PRZEBUDOWA STACJI UZDATNIANIA WODY W UZRANKACH
Inwestor: Gmina MRAGOWO;
ul. Krélewiecka 60A; 11-700 Mragowo
Zamawiajacy: Gmina MRAGOWO;
ul. Krélewiecka 60A; 11-700 Mragowo
Numer:

Rodzaj robét:

ROBOTY BUDOWLANE

Zakres robot:

ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE

CPV 45000000-7

Roboty budowlane

CPV 45100000-8

Przygotowanie terenu pod budowe

CPV 45110000-1

Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych, roboty ziemne

CPV 45111000-8

Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

CPV 45113000-2

Roboty na placu budowy

maj 2024 r.
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WSTEP

PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
demontazowych i rozbiérkowych przewidzianych do wykonania w ramach realizacji projektu pn.: ,,Przebudowa
stacji uzdatniania wody w Uzrankach”.

ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robét
demontazowych oraz rozbiorkowych i obejmuja;

- demontaz instalacji w budynku SUW,

- rozbiérka budynku SUW,

- rozbiorka elementdw utwardzenia terenu,

- demontaz pomp i wyposazenia studni gtebinowych,

Zakres demontazy rurociggow i armatury wg opisu technicznego i rysunkow.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okres$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Roboty rozbiérkowe — roboty budowlane majgce na celu demontaz elementéw wchodzacych w sktad istniejgcego
obiektu budowlanego.

Odpady - kazda substancja lub przedmiot, ktorych posiadacz pozbywa sie, zamierza pozby¢ lub do ich pozbycia
jest obowigzany.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji ST-01.00 "Wymagania ogoine”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST
i obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora.

2 MATERIALY | URZADZENIA

21

WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW
Urzadzenia, maszyny, podzespoly i zespoly pochodzace z dostaw zewnetrznych powinny by¢ zgodne
z Dokumentacjg Projektowa, warunkami zaméwienia i wymaganiami okreslonymi w ST-01.00 ,WWymagania ogéine”.

Kontrola techniczna Wykonawcy powinna stwierdzi¢ przydatno$¢ dostaw na podstawie otrzymanych atestow
wzglednie dokumentow magazynowych lub wtasnych badan.

Do wykonania prac rozbiérkowych materiaty nie wystepuja.

3 SPRZET

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST-01.00 oraz projektu organizaciji roboét,
ktory uzyskat akceptacje Inspektora.

Roboty zwigzane z rozbiorka beda wykonywane recznie i mechanicznie.

Caty sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez \Wykonawce, wigcznie z ewentualnymi
rusztowaniami, podnosnikami i oSwietleniem. Wykonawca powinien postugiwac sie sprzetem zapewniajacym
spetnienie wymogow jakosciowych, iloSciowych i wymogdw bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robét
sprzet nie moze powodowac uszkodzen pozostatych, nierozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
Srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.
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Przypomina si¢ o ograniczeniach w stosowaniu urzadzen o wysokim poziomie hatasu. Urzadzenia takie, jak
hydrauliczne mtoty do kruszenia, moga by¢ uzywane tylko przy spetnieniu okreslonych warunkow.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny byé montowane, eksploatowane i obstugiwane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz spetnia¢ wymagania okre$lone w przepisach dotyczacych systemu oceny zgodnosci. Powinny by¢
utrzymywane w stanie zapewniajacym ich sprawne dziatanie, stosowane do prac, do jakich zostaty przeznaczone
i obstugiwane przez przeszkolone osoby.

4 TRANSPORT

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w ST-01.00 ,Wymagania ogoine”.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatow z rozbiérek musi odbywac si¢ z zachowaniem wszelkich Srodkow
ostroznoéci i bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbiérkowych. Nalezy zwréci¢ szczegdlna uwage na
zabezpieczenie wszystkich elementow o ostrych krawedziach, mogacych powodowac uszkodzenie ciata.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1

5.2

5.3

5.4

WYMAGANIA OGOLNE
Ogoine wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-01.00 “Wymagania ogoine”.

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy:
- miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
- zapoznac pracownikow z programem rozbiorki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

ZABEZPIECZENIE PLACU BUDOWY

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych, Generalny Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne zabezpieczenia
w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren rozbiérki nalezy ogrodzi¢ w sposéb
uniemozliwiajgcym przedostanie sie osob nieupowaznionych w obreb prac rozbidrkowych i oznakowac tablicami
ostrzegawczymi. Generalny Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo débr i 0s6b.

Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace Srodowisko.

Wszelkie inne postanowienia, ktore Wykonawca uzna za przydatne, beda podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami
BHP, Projektantem i Inwestorem.

ROBOTY ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401)
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Elementy betonowe, Zelbetowe rozebrac recznie lub mechanicznie.

Na czas prowadzenia prac rozbiorkowych nalezy przygotowac tymczasowe stanowisko gruzu, ziomu oraz innych
materiatéw. Materiaty z rozbiérki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu. Gromadzenie gruzu
i Ztomu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych cze$ciach obiektu jest zabronione.
Materialy pylace i inne, ktére moze rozwiewac wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka.

Przy sktadowaniu materiatow z rozbiorki odlegtos¢ stosoéw nie powinna by¢ mniejsza niz:
- 0,75 m-od ogrodzenia i zabudowan,
- 5,00 m-od statego stanowiska pracy.

Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawiC przejScia o szerokoSci co najmnie;
1 m oraz przejazdy o szerokoSci odpowiadajacej gabarytowi natadowanych $rodkdw transportowych i powigkszonej:

- 2 m przy ruchu jednokierunkowym i 0 3 m przy ruchu dwukierunkowym Srodkéw poruszanych sitg
mechaniczng,

- 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym Srodkow poruszanych przy
pomocy sity ludzkiej.

Elementy nadajace sig do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.




5.5

5.6

5.7

Roboty demontazowe i rozbiorkowe — ST-02.02

Wszystkie materiaty (stalowe, staliwne i zeliwne), oraz urzadzenia pochodzace z demontazu nalezy posegregowac
i sktadowac w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego.

DOPROWADZENIE PLACU BUDOWY DO PORZADKU

Po zakoriczeniu rob6t demontazowych, Wykonawca winien oczySci¢ catg strefe objeta robotami oraz tereny
okoliczne, bezpo$rednio zwigzane z prowadzeniem rob6t demontazowych (np. miejsce sktadowania gruzu
i Ztomu).

Wykonawca winien oczySci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkow, na ktdrych osiadt pyt wytworzony
w trakcie robét rozbiérkowych.

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych terenach.

Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokonac¢ natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkich szkod
znanych w momencie odbioru robét.

PRZECHOWYWANIE GRUZU | ZLOMU
Elementy do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym. Ztom odzyskany w trakcie

demontazy nalezy tymczasowo sktadowa¢ w miejscu wyznaczonym przez Zamawiajgcego
WYwOz GRUZU

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania rob6t rozbiorkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody
cigzarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska.

6 KONTROLAJAKOSCIROBOT

6.1

WYMAGANIA OGOLNE

Przed przystapieniem do robot ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania robot
pomiarowych i przygotowawczych i prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne dostarczajac kopie ich wynikow do
Inspektora Nadzoru. Badania kontrolne nalezy wykona¢ w zakresie i z czestotliwo$cig gwarantujacg zachowanie
wymagan dotyczacych jako$ci robot.

Kontrola jako$ci rob6t podlega na wizualnej ocenie kompletnoSci wykonania robdt rozbidrkowych,
przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi oraz projektem budowlanym.

7 OBMIARROBOT

Zgodnie z postanowieniami Kontraktu i informacjami podanymi w ST-01.00 ,Wymagania ogéine”.

lloS¢ robdt oblicza sie wedtug sporzadzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej i projekcie wykonawczym.

8 ODBIORROBOT

8.1

WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-01.00 ,Wymagania ogdlne” .
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady pfatnosci za wykonane roboty zostang okreslone przez Inwestora w projekcie umowy na wykonanie robét.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogélnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz 844)
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.
(Dz. U. Nr 108, poz. 953)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)

11 UWAGI KONCOWE

Wykonawca ma obowigzek zapoznac sie z dokumentacjg projektowa.

Wymaga sie aby Wykonawca posiadat przywotane w projekcie budowlanym oraz niniejszej specyfikacji normy
wytyczne, instrukcje, poradniki itp. Wymaog powyzszy dotyczy rowniez inspektorow nadzoru inwestorskiego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu
do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1

1.2

1.3

1.4

1.5

2.2

2.3

WSTEP

PrRzepmioT STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcii
betonowych monolitycznych w ramach zadania pn. ,Przebudowa stacji uzdatniania wody w Uzrankach”.
ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacje techniczne sq stosowane jako wytyczne przy wykonaniu i odbiorze robot realizacji przedmiotowe;j
inwestycji w zakresie okreslonym w pkt.1.1.

Niniejsza STWIORB nalezy rozpatrywa¢ i stosowaé tacznie z STWIORB ST-01.00 ,Wymagania ogoine”.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z:

- wykonaniem podktadéw betonowych pod fundamenty,
- wykonaniem ptyt fundamentowych, stop i taw fundamentowych
- wykonanie innych elementow betonowych i zelbetowych.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okre$lenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i okresleniami zawartymi w ,\WWymagania og6lne”. Ponadto okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji
technicznej sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
STWIORBT i poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY

WYMAGANIA OGOLNE
Do wykonania elementéw betonowych moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub
odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). . Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrodfa nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrédta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrodta sg niejednorodne
lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrédio zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny
materiatow powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

BETON

Beton klasy B 15; B 25; B30, B37 W8 F 100

Beton powinien by¢ przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony ze Swiadectwem zgodnosci z zatwierdzong
przez Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz $wiadectwo
zgodno$ci z recepturg, .

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, Wymagania ogélne wg PN-EN 206-
1:2003.

KRuszywo

Zgodne z przepisami i obowigzujacymi instrukcjami ; granulaty winny by¢ czyste bez domieszek ciat obcych
o granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712

Stosowac nalezy grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm oraz kliniec porfirowy
4-31,5 Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez Inspektora Nadzoru, a uzyskane wyniki badan spetniajg wymagania omoéwione
w niniejszej specyfikacii.
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24

2.5

2.6

MATERIALY DO PIELEGNACJI BETONU

Do pielegnaciji betonowej warstwy wyréwnawczej moga by¢ stosowane:
- folie z tworzyw sztucznych,
- widknina

ELEMENTY DESKOWANIA KONSTRUKCJI BETONOWYCH | ZELBETOWYCH
Dopuszcza si¢ uzycie wylacznie deskowania systemowego uzgodnionego z Inspektorem nadzoru.
Charakterystyka deskowan jest nastepujaca:
deskowanie surowe do betonéw z licowaniem:
- o chropowatosci powierzchni ponizej 2 mm,
- nie usuwa sie wad chropowatosci, nie szlifuje sie ,
- wyréwnuje sie powierzchnig oraz zatyka dziury i skupiska porow;

STAL ZBROJENIOWA
Wymagania dotyczace stali zbrojeniowej podano w ST — Przygotowanie i montaz zbrojenia.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych producentéw niz sugerowani pod
warunkiem, iz jakoSciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz spetia warunki zgodnie z Ustawg
o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi
w PB i ST.

W przypadku braku ustalern w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione
i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot musi byé utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacii, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow technologicznych,
nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robdt.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robot do
ktdrych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

Wykonawca przystepujacy do robdt powinien korzysta¢ z nastepujacego sprzetu:
- pompy do betonu
- drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowe;j,

- zageszczarek plytowych, ubijakéw lub matych walcéw wibracyjnych do zageszczania mieszanki
w miejscach trudno dostepnych,

- polewaczek do pielegnaciji betonu.

4 TRANSPORT

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, (do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania)
byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakoS¢ i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatbw musi sie odbywa¢ na zasadach
i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem
0sob trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakoriczeniu robot

4
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doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu. Transport betonu samochodami samowytadowczymi
lub betonowozami z wezta betoniarskiego.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

OGOLNE ZASADY
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

WYKONANIE DESKOWANIA

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacjg pracy deskowania dostarczong przez dostawce
deskowania oraz zapewnia¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie
powinno by¢ skonstruowane w sposob umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem masg
betonowg sprawdzi¢ szczelnoS¢ deskowania, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwoS¢ znieksztatcen lub
odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane przed wypetieniem ich masg
betonowg powinny by¢ obficie polane woda.

WYTWARZANIE MIESZANKI BETONOWEJ

Mieszanke betonowg nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujacych otrzymanie
betonu z atestem.

PODAWANIE | UKLADNIE MIESZANKI BETONOWEJ

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg
odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem,
czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosS¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada.
W przypadku gdy wysoko$c¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci
3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,
przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy.
W piytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki wibracyjne.

ZAGESZCZANIE BETONU

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o Srednicy nie wigkszej
niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli
w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7m.

Belki wibracyjne powinny byC stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt i charakteryzowaé sie
jednakowymi drganiami na catej diugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30
do 60 sekund.
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5.6

5.7

5.8
5.8.1

5.8.2

5.8.3

Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosciiod 1,0 do 1,5 m
w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢c doSwiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe
pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

PRZERWY W BETONOWANIU

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, Zze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unikaC dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego
betonu.

POBRANIE PROBEK | BADANIE

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-
EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jako$ci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢é uwzglednione badania
przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.

WARUNKI ATMOSFERYCZNE PRZY UKLADANIU MIESZANKI BETONOWEJ | WIAZANIU BETONU

Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaC sposéb postepowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilodci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
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5.9
5.9.1

5.9.2

5.10

5.10.1

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej podjaé
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukci.

PIELEGNACJA BETONU

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi  zapobiegajacymi  odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakoniczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowag betonu i prowadzi€ jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sig taczyt
z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci
pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji
UtoZony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotno$ci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymato$ci rozformowania dla konstrukcii
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

WYKANCZANIE POWIERZCHNI BETONU

Rownos¢é powierzchni i tolerancja
Dla powierzchni betondw w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow
i wybrzuszeh ponad powierzchnie, peknigcia sg niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg
dopuszczalne pod warunkiem, Ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, pustki, raki
i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm,
a powierzchnia na ktdrej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany.

Réwno$¢ gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-69/B-10260, tj. wypuktoSci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

5.10.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

5.11

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcii
nalezy:
- wszystkie wystajace nierownosci wyrowna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic i uklepac, aby
otrzymac réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkow i poréw,
- wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac
wilgotng szczotkag aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

WYKONANIE PODBETONU

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci zatozonej
w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciagty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych
wg projektu technicznego.
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6 KONTROLA JAKOSCI

6.1

6.2

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty kierownika budowy programu
zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania rob6t, mozliwo$ci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB oraz
poleceniami i ustaleniami przekazywanymi przez Inspektora Nadzoru. Szczegoly opisano w STWIORB
ST-01.00 ,Wymagania ogéine”.

KONTROLA BETONU

Kontrola betonu dokonywana na wezle betoniarskim, winna posiada¢ $wiadectwo zgodno$ci z receptura dla kazdej
dostawy. Po 28 dniach producent betonu dostarczy wyniki badann prébek betonu na Sciskanie wraz
z atestem.

Wykonawca zobowigzany jest do pobierania probek betonu (15x15x15), przechowania ich w warunkach zblizonych
do warunkéw pacy konstrukcji na okres prowadzenia prac oraz gwarancji dla potrzeb zabezpieczenia ewentualnych
pbzniejszych roszczen. Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, iloSci i rozmieszczenia zbrojenia w
porownaniu z dokumentacjg projektowa i niniejsza specyfikacja.

OCENA WYNIKOW BADAN

Wszystkie materiaty musza spetnia¢ okre$lone w STWIORB wymagania. Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg
odstepstwa od postanowien STWIORB powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt \Wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT

Wqg ustalen Kontraktu.

8 ODBIOR ROBOT

Odbiory prac bedg wykonywane zgodnie z wymaganiami odpowiednich Polskich Norm, Prawa Budowlanego,
wyspecyfikowanych wymagan specyfikacji i praktyki budowlanej, wg procedur okreslonych w kontrakcie
i STWIORB ST-01.00 ,Wymagania ogdine”.
Odbiory wszelkich rozwigzar odbeda sie po wstepnym stwierdzeniu:

- Zgodnosci z projektem oraz wymogami zatwierdzonej dokumentaciji technicznej;

- Przediozeniu przez Wykonawce kompletnej dokumentacji odbiorowej (certyfikaty i atesty od producenta

wbudowanych materiatow)

Nalezy przeprowadzi¢ ostateczne czyszczenie od wewnatrz i z zewnatrz wszystkich powierzchni przed odbiorem.
Rozwigzanie problemu czyszczenia i proponowane metody czyszczenia powinny by¢ zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru i spetnia¢ wymagania gwarancyjne producentow.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$¢ za roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatoci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami..

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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11 UWAGI KONCOWE

Wykonawca ma obowigzek zapoznac sie z dokumentacjg projektowa.

Wymaga sie aby Wykonawca posiadat przywotane w projekcie budowlanym oraz niniejszej specyfikacji normy
wytyczne, instrukcje, poradniki itp. Wymaog powyzszy dotyczy rowniez inspektorow nadzoru inwestorskiego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okresSlonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu
do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.




SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Inwestycja:

PRZEBUDOWA STACJI UZDATNIANIA WODY W UZRANKACH
Inwestor: Gmina MRAGOWO;

ul. Krélewiecka 60A; 11-700 Mragowo
Zamawiajacy: Gmina MRAGOWO;

ul. Krélewiecka 60A; 11-700 Mragowo

e ST-03.02

Rodzaj robét: ROBOTY BUDOWLANE.

Zakres robét: _
PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

CPV 45000000-7 Roboty budowlane

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci oraz

CPV 45200000-9 roboty w zakresie inzynierii [adowej i wodnej

CPV 45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe

CPV 45262310-7 Zbrojenie

CPV 45262311-4 Betonowanie konstrukcji

maj 2024 r.
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1. WSTEP
11. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z przygotowaniem i montazem zbrojenia w ramach realizacji projektu pn. ,Przebudowa stacji
uzdatniania wody w Uzrankach”.

1.2 Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robét wymienionych w p. 1.1., zwigzanych
z wykonywaniem zbrojenia elementow zelbetowych.
Dotyczy obiektow Zelbetowych realizowanych w ramach inwestycji.
W ramach prac przewiduije sie wykonanie nastepujacych robot:
a) prace pomocnicze i towarzyszace obejmujace:

- wszelkie dziatania zabezpieczajace i organizacyjne oraz opracowania projektowe i uzgodnienia, ktérych
zakres i potrzeba wykonania wynika z technologii przyjetej przez wykonawce a majgce za zadanie
bezpieczne i zgodne z wymogami prawa wykonanie prac podstawowych,

- wykonanie drég dodatkowych, drég dojazdowych na czas budowy, nie uwzglednionych w dokumentacii
projektowej, a nastepnie ich rozebranie i uporzadkowanie terenu zajetego na potrzeby wykonania tychze
drég,

- utrzymanie obszaru realizacji rob6t w wzglednym stanie suchym (odwodnienie terenu),
- przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badar laboratoryjnych.
b) prace podstawowe, w sktad ktérych wchodza;
- pozyskanie wraz z dowozem na miejsce wbudowania wtadciwych materiatow,
- dostarczenie i montaz wtasciwych do wykonania prac maszyn i urzadzen,
- przygotowanie elementow zbrojenia — prefabrykaty zbrojarskie lub pojedyncze prety,
- kontrola jako$ciowa przygotowania podioza konstrukcii,
- wykonanie niezbednych elementow deskowan w przypadku, gdy sg one konieczne,

- dostarczenie do miejsca wbudowania i wbudowanie elementéw zbrojenia konstrukcji 0 odpowiednich,
okre$lonych w dokumentacii projektowej parametrach,
- wykonanie kotwienia elementow zbrojenia do podioza systemem kotew zgodnie z dokumentacjg
projektowa,
c) w przypadku odstonigcia pretow zbrojenia nalezy je oczysci¢ z rdzy do stopnia czystosci Sa 2,5 wg DIN

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot omowiono w ogélnej specyfikacji technicznej. Wykonawca
rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ rob6t zwigzanych z wykonaniem montazu zbrojenia konstrukcii
Zelbetowych i betonowych, a w szczegdlnosci:

- montaz, przestawianie i demontaz rusztowan, niezbednych do wykonania prac podstawowych,

- wykonanie wszelkich konstrukcji pomocniczych, koniecznych do wiasciwego (zgodnego z wymogami rezimu
technologicznego dla danego materiatu) wykonania prac dotyczacych zakresu podstawowego — montazu
zbrojenia konstrukcii,

- przygotowanie podioza wraz z kontrolg jako$ci przygotowania,

- dostarczenie wszelkich niezbednych elementéw zbrojenia (pojedyncze prety, prefabrykaty konstrukcji) oraz
ich montaz na miejscu realizacji prac podstawowych.

1.4. Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi
w Ogblnej Specyfikacji Technicznej. Dodatkowo wykonawca dostarczaé bedzie nastepujace informacie:
a) Rysunkirobocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

b) Program badar oraz protokoty z badarn, dotyczacych kontroli jako$ci przygotowania podioza.
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c) Deklaracie zgodnosci partii materiatow gotowych (wyrobdw budowlanych) ze stosownymi dokumentami
odniesienia, potwierdzajacymi dopuszczenie danego materiatu badz systemu do stosowania w budownictwie
na terenie RP.

d) Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej cze$ci opracowania.

e) Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw stosowanych materiatow, wyszczegdlnione w dalszej
czesciopracowania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos¢ z umowg, projektem
wykonawczym, pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w punkcie 2 ogdine]
specyfikacjitechnicznej.

Prace przygotowawcze do uktadania zbrojenia powinny odbywac sie w Scisle wyznaczonym do tego celu miejscu na
budowie.

Nalezy stosowac zbrojenie zgodne z dokumentacjg projektowa.

2.2 Materiaty potrzebne do wykonania roboét

2.21. Stal oraz prety zbrojeniowe

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac¢ wytacznie materiaty i wyroby zgodne z Normami Polskimi lub
aprobatami technicznymi.

Prety, kregi i wyroby odwinigte z kregu powinny by¢ oznaczone informacjami dotyczacymi: postaci wyrobu,
numeru normy, nominalnego wymiaru wyrobu oraz klasy technicznej. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej stosowa¢ wg
dokumentaciji technicznej wg PN-H-93011:1996. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2007.

W celu skrécenia cyklu realizacji budowy, zapewnienia lepszej jakoSci produkowanych elementéw, redukcii
odpadéw i zwiekszenia bezpieczenstwa pracy zaleca sie przeniesienie produkcji elementéw zbrojenia do statych
zaktadow wytworczych.

Szczegoly co do rodzaju stali do zbrojenia poszczegdinych elementéw konstrukcji okresla dokumentacja
projektowa.

2.2.2. Wady powierzchniowe
Prety uzywane do zbrojenia powinny by¢ czyste, pozbawione trwatych i pylowych zabrudzen powierzchni,
peknie¢, pecherzy, naderwan i rozwarstwien.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia
niemetaliczne, wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

- jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,

— jesSli nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki i pretow Zebrowanych o S$rednicy nominalnej do 25 mm,

za$ 0,7 mm dla pretow o wiekszych Srednicach.

Dopuszcza sie stosowanie pretéw pokrytych cienkg zgorzeling i zardzewiatych powierzchniowo. Czyszczenie
pretow powinno odbywaé sie za pomocg metodnie powodujacych zmian we wiasciwosciach technicznych stali
i gabarytdw uzebrowania. Z tego faktu zaleca sie czyszczenie pretéw nastepujgcymi metodami: recznie,
mechanicznie, przy uzyciu elektronarzedzi, itp. Zabronione jest czyszczenie stali metodami chemicznymi.

2.2.3. Odbior stali na budowie
Prety zbrojeniowe nalezy dostarczy¢ na budowe w postaci kregow lub pretéw prostych w wigzkach. Prety proste
powinny mie¢ dtugosc¢:
- 10-12 m jezeli w zaméwieniu nie przedstawiono innej wymaganej dtugosci, okreslong w zamoéwieniu
z dopuszczalng odchytka + 100 m.
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- prety dtuzsze niz 12 m moga by¢ dostarczone tylko po uzgodnieniu z wytworca. W kazdej zamowionej
partii dopuszcza sie 6% masy pretdw o dtugosci mniejszej od zamawianych.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,
- Srednice nominalna,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy
kregu.
Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tluszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ miescic w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach parnstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz6 mmna 1 m
dugosci preta.
Prety dostarczone na budowe w postaci kregdw oraz szpul nalezy wyprostowac przed rozpoczeciem zbrojenia.
2.2.4. Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiarow i gatunkow. Ich rozstaw nie powinien by¢ wigkszy niz 1,5 m dla pretéw o Srednicy mniejszej niz 12 mm
oraz 2 m dla pretow o Srednicy wiekszej niz 12 mm.
Sktadowanie innych materiatow wykorzystywanych do zbrojenia powinno by¢ zgodne z zaleceniami ich
producentow.
2.2.,5. Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac¢
laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma za$wiadczenia jakoSci (atestu),

- nasuwajq sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.
W przypadku stosowania pretdw prostowanych przez przecigganie, niezbedne jest przeprowadzenie badan
kontrolnych wtasciwo$ci stali po wyprostowaniu.
Decyzje o przekazaniu probek do badarn laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

2.2.6. Ksztaltowniki stalowe

Ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowaé ksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolno
stosowa¢ elementow, ktére mialy zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczysci¢
z luszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczeh mogacych powodowac brak
przyczepno$ci lub  korozje elementow stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu
z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na pefnowartosciowy.

2.2.7. Drut montazowy
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.2.8. Stabilizacja konstrukcji podczas betonowania

Marki, okucia, kotwy i stojak stosowane w konstrukcjach Zelbetowych powinny by¢ wykonane zgodnie
z wymaganiami dla konstrukcji stalowych i normami. Podktadki dystansowe, korki, zabezpieczenia koncow pretow
i inne wyroby przeznaczone do zabetonowania powinny by¢ dopuszczone do stosowania. Wktadki tymczasowe,
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majace za zadanie podtrzymac deskowanie, prety, przewody i inne elementy przewidziane do zabetonowania,
powinny:

- by¢ wystarczajaco wytrzymate i sztywne, aby mogty zachowa¢ ksztalt podczas betonowania,

- utatwia¢ zamocowanie w sposéb uniemozliwiajgcy zmiane potoZenia podczas ich uktadania i betonowania.
Elementy te nie powinny jednak:

- zawiera¢ skfadnikow, ktore moga wptywac negatywnie na beton lub na zbrojenie,

- wprowadzac nieprzewidzianych oddziatywan na konstrukcje,

- pogarsza¢ cech funkcjonalnych i trwatosci konstrukcii,

- powodowac zarysowan i uszkodzen powierzchni,

- utrudnia¢ ukfadania i zageszczania mieszanki betonowe;j.

Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu i tworzyw sztucznych. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu oméwiono w punkcie 3 ogéinej specyfikacji techniczne;j.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢
wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki,
zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spetnia¢ wymagania BHP, jak przykladowo ostony zebatych i pasowych urzadzert mechanicznych. Miejsca lub
elementy szczegodlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac¢

kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny byé odpowiednio
przeszkolone.

3.2. Prostowanie stali zbrojeniowej

Prostowanie stali zbrojeniowej mozna wykonywa¢ recznie (prety o niewielkich $rednicach) lub tez mechanicznie.
Prostowanie mechaniczne odbywaé si¢ powinno przy pomocy przystosowanych do tego celu pro$ciarek.

3.3. Ciecie stali zbrojeniowej

Ciecia stali mozna dokonywac¢ recznie (przy matej ilosci stali) lub mechanicznie. Najczesciej uzywane urzadzenia to:
- nozycereczne,
- nozyce mechaniczne,
- nozyce 0 napedzie hydraulicznym.

3.4. Giecie stali zbrojeniowej

Ciecia stalimozna dokonywa¢ recznie (mate budowy lub prace remontowe) lub mechanicznie. Najczesciej uzywane
urzadzenia to:

— gietarka reczna,
- gietarka mechaniczna,
- nozyce o napedzie hydraulicznym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu oméwiono w punkcie 4 ogélnej specyfikaciji technicznej.
4.2, Transport materiatow

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi §rodkami transportu, w sposéb zapewniajacy unikniecie
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHPi ruchu drogowego.
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Na placu budowy zbrojenie moze by¢ transportowanie recznie lub za pomocg zurawia, w poziomej pozycii, przy
wykorzystaniu czterech zawiesi w odpowiednim rozstawie. Dla pretéw o diugosciach mniejszych niz 6m dopuszcza
sie podnoszenie pionowe zurawiem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem rob6t omoéwiono w punkcie 5 ogélnej
specyfikacji techniczne;.

5.2 Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacjii harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Haki, odgiecia
i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonac wg projektu z rwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-EN
1992-1-1:2008. taczenie pretow nalezy wykonaC zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1- 1:2008.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawa¢ lub taczy¢ specjalnymi zaciskami. Przygotowanie,
montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1994-2:2010, a klasy i gatunki stali
winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,

5.4. Czyszczenie pretéow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota. Prety
zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi ttuszcze. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Stal
zabtocong i pokrytg tuszczacy sie rdza, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzié wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko
zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg
rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.5. Prostowanie pretéw
Prostowanie powinno by¢ dozwolone tylko w przypadku, gdy stosowane jest specjalne urzadzenie ograniczajace
naprezenia lokalne lub gdy zostata zaaprobowana procedura prostowania.

Podczas prostowania powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania. W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapiC rysy i pekniecia.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za
pomocag kluczy, mtotkdw, Scianek.

5.6. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym
celu planu ciecia. Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuZla, naciekdw
i rozpryskow metalu po cieciu. Miejscowe nieréwno$ci zaleca sig wyszlifowac.

5.7. Odgiecia pretoéw, haki
Minimalne Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-EN

1994-2:2010.

Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow o Srednicy d <12mm. Prety o Srednicy d > 12mm powinny
by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Podczas zginania pretéw nalezy pamieta¢ o minimalnych promieniach giecia pretow. Promienie te nie powinny by¢
mniejsze od wskazanych w ponizszej tabeli, w celu unikniecia uszkodzen zbrojenia.
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Tabela 5.1 Minimalna Srednice wewnetrzne zagiecia

Haki, zagiecia, petle Prety zagiete lub inne prety zakrzywione

Rodzaje pretow | Srednica preta - ® Grubo$¢ minimalnej otuliny betonowej, prostopadie
do plaszczyzny zagiecia

®<20mm | ®=20mm | >100mmoraz>7® | >50mmoraz>3® | >5mmoraz<3 P

Prety gladkie 250 50 100 100 150

Prety zebrowane 49 70 100 150 200

W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i partéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy
odbiorze hakow i odgiec pretow nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na ich zewnetrzng strong. Niedopuszczalne sg
tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.8. Montaz zbrojenia

5.8.1. Wymagania ogélne
Uktadanie pretdéw rozpocza¢ nalezy po utozeniu i odbiorze deskowania.

Zbrojenie nalezy umiesci¢ w deskowaniu w taki sposéb, aby zapewni¢ prawidtowe otulenie pretéw przez mieszanke
betonowa. Zbrojenie nalezy wykonaé w sposéb trwaly, niedopuszczalna jest zmiana lokalizacji zbrojenia w takcie
montazu.

Elementy takie jak: grubo$¢ otuliny, dtugo$¢ zakotwien, rozstaw pretow, lokalizacja odgie¢ i zagie¢ pretow muszg
bezwzglednie zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa obiektu. Nie dopuszcza sie Zadnych odstepstw
od wyzej wymienionych elementéw Nalezy pamietac, iz elementy zbrojenia utozonego wczesniej nie moga kolidowac
z dalszym montazem zbrojenia.

Do montazu pretéw nalezy stosowac drut wigzatkowy, dopuszcza sie rowniez taczenia pretéw za pomocg spawania
punktowego — pod warunkiem, ze w dokumentaciji projektowej nie zakazano stosowania tej metody.

W celu zastosowania wymaganej otuliny nalezy stosowa¢ podkiadki dystansowe. Rozstaw podktadek, nalezy
wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowa.

W konstrukcji mozna wbudowacé stal pokrytg co najwyzej nalotem nie fuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowac stali
zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra
byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m- dla zbrojenia gtéwnego fundamentdw i podpér masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

- 0,05 m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtownego ram, belek, pociggow, gzymsow,

- 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciagow i zbrojenia ptyt, gzymsow.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.8.2. Montowanie zbrojenia

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06200:2002. Elementy konstrukcyjne powinny by¢
oznakowane w sposob trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢
przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.
Roboty nalezy tak wykonywa¢, aby zadna czeS¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona
lub trwale odksztatcona.
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State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu
catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.
Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentaciji projektowej, przy zachowaniu n/w warunkow:

- zbrojenie nalezy ukfada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

- nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwarczych i montazowych,

- montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu,

- montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego,

- zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow oznaczonego
w projekcie,

- dla zachowania witasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do tgczenia pretow o Srednicy do 12 mm, przy Srednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami,
a pozostatych pretéw — na przemian.

Nalezy tak zorganizowa¢ prace, aby elementy sktadowe byty dostarczane w nalezytym porzadku, a w szczegdInosci
w komplecie dla kazdego odcinka - od czesci najwiekszych do najmnigjszych elementéw sktadowych.

Wykonawca odpowiada za wyfadunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatéw niezbednych do
wykonania robdt. Wszystkie ksztattowniki i inne materiaty powinny spoczywa¢ na belkach drewnianych. Te
wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy przemieszcza¢ z nalezytq ostroznoscig. Wykonawcy przypada
oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie w warsztacie wszystkich potrzebnych elementéw
konstrukcyjnych.

Wykonawca winien bezwzglednie opracowa¢ obliczenia budowlane dotyczace wszystkich czynnoSci
montazowych, ktore udokumentujg w szczegdlnosci:

- wytrzymatos¢ punktow podnosnikowych,

- statecznos¢ w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za pomocq
odciagéw, jezeli okaze sie to konieczne),

- strzatki montazowe wewnetrzne zwigzane z fazami montazu, itd.

Przekiadki stosowane do regulaciji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych wiasciwo$ciach plastycznych
jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potaczeniach $rubowych zaktadkowych
szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac za pomocq
przebijakdw a w razie koniecznosci rozwiercac.

Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezbedne do ustawienia i manewrowania
dzwigow, jak rowniez do manewrowania specjalnych konwojow na terenie obiektow budowlanych juz ukoriczonych lub
znajdujacych sie w poblizu.

5.8.3. Polaczenia spawane

Potaczenia pretdw znajdowac sie powinny w miejscach dla ktorych no$noS¢ preta nie jest catkowicie wykorzystana,
dlatego tez potaczenia pretow nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektowa budynku.

W przypadku czotowego spawania pretéw zgodnie z normg PN-EN 1992-1-1:2008 zaleca sie elektryczne
zgrzewanie iskrowe. Dopuszcza sie spawanie tym sposobem dla wszystkich gatunkéw stali, jednak ograniczeniu
podlega $rednica zbrojenia zgodnie z tabelg 5.2. Tym samym ograniczeniom podlega spawanie pachwinowe.
Grubos¢ spoiny pachwinowej, o ile nie zostata okre$lona w innym opracowaniu, zgodnie z normg PN-EN 1992-1-
1:2008 zaleca sig przyjmowac nie mniejsza niz 0,39.
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Tabela 5.2. Dopuszczalne klasy, gatunki stali oraz srednice pretow taczonych przez spawanie tukiem elektrycznym

Klasa stali Srednica preta [mm]

A-0 6,0 +40
St3S 55+40
St3SX 55+12
St3sy 55+20
18G2 6,0 +32

A-lll 6,0 +32
A-llIN 6,0 +40

W przypadku potgczenia naktadkowego, elementem taczacym moze by¢ ptaskownik, jak réwnieZ pret zbrojeniowy.
Zakres stosowania potaczen zaktadkowych podano w tablicy 5.3.

Tabela 5.3. Dopuszczalne klasy, gatunki stali oraz Srednice pretow taczonych przez spawanie tukiem elektrycznym

Klasa, gatunek stali Srednica preta [mm]
A-0, St0S-b 6,0 +40
A-l, St3S-b 55+40
A-l, St3SX-b 55+12
A-l, St3SY-b 55+20
A-l, M8G2-b 6,0 +32
A-ll,20G2Y-b 6,0 +28
A-lll, RB400W 6,0 +32
A-IlIN, 20G2VY-b 6,0 +20
A-llIN, RB500W 6,0 + 40

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania,
potozenie i wielkoS¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedtug wiasciwych norm
spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wigkszg od 1,5 mm.

Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej 0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢
mniejsza;
- 5% - dla spoin czotowych
- 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sig¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczasie w granicach grubosci spoiny.
Niedpusozczalne sg pekniecia, braki przetopu, krateryi nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrdbka spoin,
- przetopienie grani,
- wymagang technologie spawania,
moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem,

- peknigcia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

W przypadku trudno$ci w wykonaniu potgczen spawanych dopuszcza si¢ stosowanie potaczert mechanicznych.
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5.9. Montaz zbrojenia odginanego

Szyne nalezy przybi¢ gwozdziami do deskowania, od strony, od ktorej nastapi pierwszy odcinek betonowania,
ustawiajac profile w taki sposéb, aby zagiete czesci pretéw zbrojeniowych pozostaly niezabetonowane. Po
wykonaniu pierwszego odcinka betonowania i po usunigciu deskowania nalezy zerwa¢ folie ostonowg wzdtuz
nacie¢. Nastepnie odgia¢ prety zbrojeniowe w celu potgczenia ze zbrojeniem elementu betonowanego w - kolejnym
etapie. Nalezy unika¢ ponownego odginania pretow!

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéline

Ogblne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét oméwiono w punkcie 6 ogéinej specyfikacji
techniczne;.

Kontrola jakoSci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
- prdba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
- prdba zginania na zimno wg normy PN-EN I1SO 7438:2006.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobrac z réznych miejsc
kregu. Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.
NiezaleZnie od tolerancji dla zbrojenia obowigzujg nastepujace wymagania:
- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym
precie,
- roznica w rozstawie miedzy pretami gtownymi nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm.
Nie dopuszcza sig wiekszego odchylenia niz 0,5mm na 1m diugosci od linii proste;.

6.3. Tolerancje

Tolerancje grubosci otuliny zbrojenia betonem
Odchytki potozenia zbrojenia Ac w stosunku do wysokosci elementu h:

dlah < 150mm Aplus=+10mm Aminus=-10mm,
dla h =400mm Aplus=+15mm Aminus=-10mm,
dla h=2500mm Aplus=+20mm Aminus=-10mm.

Dopuszczalne odchytki dla otuliny zbrojenia fundamentow i elementéw betonowych w fundamentach mozna
zwiekszy¢ o 15mm, odchytki uiemne pozostajg bez zmian.

Tolerancije odlegtosci w Swietle miedzy pretami

Odchytki odlegtosci w Swietle migdzy pretami s1 wynosza;
- 5mm <As1 <nie okresla sie przy s1 =20mm,
- 0,250 < As1 < nie okresla sig przy s1 > 20mm.
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Tolerancje dtugosci pretéw
Tolerancije odchytki ogdlnej dtugosci pretdw zbrojeniowych 11 wynosza;
- 10mm < Al1 < 10mm przy ¢ < 20mm,
- -0,50 <A1 <10mm przy ® > 20mm.
Tolerancje odgieC, zagie¢, potaczen spawanych i zgrzewanych doczotowo, zmian rozstawu pretow i zaktaddw
pretow.
Tolerancje 12 wynosza;
- -12mm < AI2 < 12mm przy 12 < 1000mm,
- -30mm < AI2 <30mm przy 12 > 1000mm.
Tolerancje dlugosci zaktadow i zakotwien
Dopuszczalne odchytki diugo$ci |1 zaktaddw i dtugo$ci zakotwien pretéw wynosza: 0,00mm < Als < 5¢.
Tolerancje rozstawu strzemion i pretow w ptytach Dopuszczalne odchytki wynosza;
- =10 mm < As < 10mm.
Dopuszczalne odchytki Srednicy zagie¢ pretow Dopuszczalne odchytki Srednicy zagie¢ D wynosza: 0,00 mm < AD
<10.
Tolerancije $rednicy pretow
Tolerancje $rednicy pretéw zbrojeniowych powinny by¢ zgodne z normami przedmiotowymi dla pretéw do
zbrojenia betonu z przedmiotowa aprobatg techniczna.
6.4. Kontrola po betonowaniu

Po zabetonowaniu konstrukcji nalezy sprawdzi¢ czy wszelkie prety tacznikowe w zigczach konstrukcyjnych, sruby,
wkiadki i marki s wtasciwie rozmieszczone. Przy pomocy otulinomierza nalezy sprawdzi¢ grubos¢ otuliny.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiardw robét oméwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikaciji technicznej.

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego
uzbrojenia, tj. taczng dtugos¢ pretdw poszczegdlinych $rednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg
(¥m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o Srednicach
wiekszych od wymaganych w dokumentaciji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t oméwiono w punkcie 8 ogdlnej specyfikaciji technicznej.
8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa;
- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z dokumentacjg,
projektowa i ST,
- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
8.2.2. Zakres roboét

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.
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8.2.3. Wymagania przy odbiorze

Odbidr korcowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia
robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych
zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:
- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretow w poszczegéinych przekrojach,
- rozstawu strzemion,
- prawidlowosci wykonania hakow, ztacz i dtugosci zakotwien pretow,
- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Z odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinny zosta¢ podane numery rysunkéw roboczych
zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, informacje o usunigciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia oraz
wniosek o dopuszczeniu do betonowania. Jesli takowe wystepuja do dokumentacji nalezy dotaczyC odpisy lub
wykazy dokumentow zezwalajgcych na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.

W przypadku odkrycia jakichkolwiek niescistosci z wymaganiami nalezy podjaé dziatania majgce na celu
sprawdzenie no$nosci elementéw konstrukcyjnych i spetnienia funkcji obiektu zgodnej z projektem. Nalezy tez
niezwtocznie zawiadomi¢ Inspektora Nadzoru oraz Projektanta, odpowiadajacego za konstrukcje obiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywacé sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1992-1-1:2024-05 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 1-1: Reguly ogoine
i reguty dla budynkéw, mostow i konstrukcji inzynierskich

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe (norma wycofana bez zastgpienia).

PN-EN 10025-2:2019-11 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-M-69430:1991 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania iwymagania
(norma wycofana bez zastapienia).

PN-M-69703:1975 Spawalnictwo. Wady ziaczy spawanych. Nazwy i okreslenia (norma wycofana bez
zastapienia).

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa - Postanowienia ogdine

1. UWAGI KONCOWE

Wykonawca ma obowigzek zapoznac sie z dokumentacjg projektowa.

Wymaga sie aby Wykonawca posiadat przywotane w projekcie budowlanym oraz niniejszej specyfikacji normy
wytyczne, instrukcje, poradniki itp. Wymaog powyzszy dotyczy rowniez inspektorow nadzoru inwestorskiego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych.
Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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1
1.1

1.2

1.3

1.4

WSTEP

PRzEDMIOT STWIORB
Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowych w ramach zadania pn.: ,Przebudowa stacji
uzdatniania wody w Uzrankach”.
ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robdt wymienionych w p. 1.1., zwigzanych
z wykonywaniem elementow konstrukciji stalowych oraz zabezpieczeniem antykorozyjnym ich powierzchni.
OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okre$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Materiat podstawowy — materiat stuzgcy do wbudowania na trwate w wykonywang konstrukcje.
Materiat pomocniczy — materiat bgdz wyrdb niezbedny w celu prawidiowego wykonania rob6t w ramach procesu
technologicznego, zwigzanego z wykonaniem wyrobu — elementu konstrukgji.
Wyrob — efekt koncowy prawidiowo zrealizowanego procesu technologicznego zwigzanego z wykonaniem
danego elementu konstrukcyjnego.
Zabezpieczenie antykorozyjne — zabieg technologiczny majacy na celu zabezpieczenie elementu gotowego
przed oddziatywaniem czynnikow zewnetrznych wywotujacych fizyczne lub chemiczne niszczenie tegoz
elementu.
DOKUMENTACJA, KTORA NALEZY PRZEDSTAWIC W TRAKCIE BUDOWY
Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami
podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace
informacje:
a) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
b) Program badan oraz protokoty z badan dotyczacych kontroli jakosci potaczen poszczegolinych
elementow konstrukgji, kontroli jakosci zabezpieczenia antykorozyjnego i innych.
c) Krajowg ocene techniczng wiasciwosci uzytkowych materiatéw i wyrobéw wbudowywanych na state
w konstrukcje budowli stanowigcej przedmiot umowy.
d) Krajowg deklaracie wiasciwosci uzytkowych dla poszczegélnych parti materiatéw i wyrobow
dostarczanych na budowe z przeznaczeniem do wbudowania.

2 MATERIALY

21 WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktladowania omowiono w ogélnej specyfikacii
techniczne;.
Nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z dokumentacjg projektowa.

3 SPRZET

3.1  WYMAGANIA OGOLNE

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu, jego uzytkowania omoéwiono w ogélnej specyfikacji techniczne;.
Sprzet i maszyny uzywane przez Wykonawce do transportu materiatow i urzadzen, niezbednych przy realizacji
prac zwigzanych z transportem, montazem i demontazem zamknigcia remontowego musi bezwzglednie
spetnia¢  wymogi odpowiednich przepiséw w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy i przepiséw o ruchu
drogowym (w przypadku maszyn samobieznych poruszajacych sie po drogach publicznych). Stosowane
maszyny i urzadzenia muszg bezwzglednie posiada¢ okreslone prawem dokumenty dopuszczajgace do
wykonywania rodzajow pracy, do ktorych Wykonawca zamierza je zastosowac, a ich typ i rodzaj nalezy
wyspecyfikowa¢ w planie organizacji pracy.
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3.2

3.3

34

Do wykonania konstrukgji i robot zwigzanych z montazem konstrukcji stalowej moze by¢ wykorzystany sprzet
podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora:

- Zuraw samochodowy,

- rusztowania kolumnowe,

- podno$niki koszowe,

- palniki,

- pity mechaniczne,

- spawarki,

- sprzet reczny,

- klucze dynamometryczne,

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonania petnego zakresu prac zwigzanych z warsztatowym wykonaniem
konstrukcji stalowych oraz transportem elementow konstrukcji oraz wyrobdéw gotowych pozostawia sie do
uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy, przy zachowaniu odnoszacego sie
do tych drugich wymogu bezwzglednego spetnienia warunkow wyspecyfikowanych w punkcie 3.1. niniejsze;
ST, dotyczacych dopuszczenia stosowanych maszyn do uzytku. Bezwzglednie koniecznym jest rowniez
spetnienie  warunku nieprzekraczania dopuszczalnych obcigzen na drogach parnstwowych i lokalnych
znajdujacych sie w obrebie realizowanych prac. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace
zachowania wymagan jakosciowych robét i przepisébw BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacjg
umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

SPRZET DO ROBOT SPAWALNICZYCH

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjg konstrukcyjna. Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢é wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio
urzadzone gdyz spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw
atmosferycznych. Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wplywédw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja. Stanowisko robocze powinno by¢
odebrane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

SPRZET DO ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO STALI

Sprzet do czyszczenia konstrukcii

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernym
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania
lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.
Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod aplikacji i
parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie majg,
charakteru obligatoryjnego i mogq by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych wiadciwosciach technicznych
dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru. Prawidiowe
ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

4 TRANSPORT

4.1

WYMAGANIA OGOLNE

Ogoine wymagania dotyczace transportu oméwiono w ogdlnej specyfikacji technicznej.

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Dostawa
moze odbywa¢ si¢ dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora. Transport pionowy za
pomocg  dzwigu.
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4.2

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Elementy i wyroby gotowe oraz materialy niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w sktad
przedmiotowych robdt mozna przewozic dowolnymi Srodkami transportu dobranymi przez Wykonawce
i zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym, ze szczegdlnym
uwzglednieniem zachowania warunku nie przekraczania dopuszczalnych naciskéw na o$ dla okreslonych
kategorii drég oraz obcigzen obiektow mostowych i przepustéw (obowigzek ustalenia mozliwosci realizacji
poszczegblnych  rodzajow transportu spoczywa na Wykonawcy). Wykonawca jest bezwzglednie
odpowiedzialny za wszelkie szkody wynikte w efekcie zaniedban zwigzanych z nieprzestrzeganiem
stosownych, obowigzujacych w tym  zakresie przepisow.

Transportowane elementy i wyroby gotowe nalezy przewozi¢ w sposéb eliminujacy ryzyko ich uszkodzenia lub
deformacji w trakcie transportu i roztadunku. Nalezy zatem je transportowaé pouktadane na odpowiednich
przektadkach eliminujacych mozliwoS¢ zarysowania powtok antykorozyjnych wykonanych w warsztacie,
w  ktorym konstrukcje i wyroby zostaty wykonane. Ladunek w trakcie przewozu nalezy bezwzglednie
zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig przemieszczania sie po powierzchni zatadowczej, a w trakcie roztadunku
przy uzyciu sprzetu uzywac zawiesi i taSm z widkien naturalnych lub syntetycznych badz oktadzin gumowych
zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1

WYMAGANIA OGOLNE MONTAZU KONSTRUKCJI STALOWYCH

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor
winien upewnic sie, ze plany dotyczace tych rob6t uzyskaty zgode Architekta i Inspektoréw Nadzoru.

Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewni¢ sie, iz montaz konstrukcji mozna
przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew. pdzniejszych napraw na miejscu, powodujgcych opdznienia
lub wptywajace na jako$¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu
budowy winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy
produkowac zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentow
przeznaczonych do poftaczen $rubami o duzej wytrzymatoSci - dostarczane na plac budowy
z zabezpieczeniem ostonami.

Obrobke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich Srodkow
ostrozno$ci, aby operacje ksztattowania odbywaly sie stopniowo i w sposob ciggly oraz nie powodowaty ani
pekniec, ani rozdar¢, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrobka na
prasach anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementow konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przy pomocy nozyc, pity lub
palnika gazowego. Cigcia powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen ani peknigt. W zwigzku z tym, ciecia
wykonane nozycami nie wymagaja juz obrdbki przecinakiem czy tarcza szlifierska. Jezeli jednak czesci ztaczne
pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac.

Elementy taczone winny dobrze przystawa¢ do siebie. Powierzchnie styczne nalezy dokfadnie oczysci¢
szczotka lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementow konstrukcyjnych tgczone przy pomocy Srub o duzej wytrzymatosci nalezy
poddaé piaskowaniu zgodnie z obowigzujaca norma, doktadnie wyszczotkowac i odttuscié, oczysci¢ z ziaren
spawalniczych i nie malowa¢ (chyba, ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie
specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potaczenia).

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaktécen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe
manewrowanie operatoréw sprzetu), Generalny Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego
i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Roboty prowadzi¢ nalezy pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy z zachowaniem zasad sztuki
budowlanej oraz przepisow w jej zakresie. Przed podjeciem realizacji konstrukcji zaleca sie sprawdzi¢ warunki
montazu i przyjete wymiary w_naturze w_celu eliminacji réznic wymiarowych. W przypadku pasowania
elementdw na montazu, ubytki ochrony antykorozyjnej nalezy uzupetnic.
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5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

MONTAZ ELEMENTOW STALOWYCH

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny by¢
oznakowane w sposob trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢
przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem
i materiafami. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu
przecigzona lub trwale odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykow
i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji
nalezy wykonywac ze stali o takich samych wiasciwo$ciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu
zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W pofaczeniach $rubowych zaktadkowych szczelina w  styku
niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca sie¢ dopasowywaé za pomocq
przebijakéw, a w razie koniecznoscirozwiercac.

CIECIE

Brzegi elementow stalowych po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekow
i rozpryskow metalu po cieciu. Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

POLACZENIA SPAWANE

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywacC rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie
wiekszg od 1,5 mm.

Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie gruboscé
mniejszg 0 5% — dla spoin czotowych i 0 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrébka spoin, przetopienie grani, wymagana technologia spawania, moze
zaleci¢ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wpisem do dziennika budowy.

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne. Wady zewnetrzne
spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki
przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

POLACZENIA NA SRUBY

Dilugos¢ $érub powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje. Nakretki i tby Srub
powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do faczonych powierzchni. Powierzchnie
gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkladek przed montazem pokryé warstwa smaru. Sruba
w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

Sruby z them szesciokatnym, stalowe - stosowaé posiadajace atesty.
Nakretki szesciokatne - stosowac posiadajace atesty.
Podkiadki okragte zgrubne stosowac - posiadajace atest.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatéw innych producentow niz sugerowani pod
warunkiem, iz jakoSciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz spetnia¢ warunki zgodnie z Ustawg
o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

KSZTALTOWNIKI STALOWE

Ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowac ksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolno
stosowac elementow, ktore miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczysci¢
z luszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczen mogacych powodowaé brak
przyczepno$ci lub korozje elementow stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu
z wymaganiami normowymi \Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na petnowartosciowy.
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5.7
5.7.1

5.7.2

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

Zabezpieczenie antykorozyjne nowych elementow stalowych

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majq zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi nowych
konstrukcji stalowych i obejmuja;

- przygotowanie powierzchni do malowania;

- nanoszenie warstwy gruntujacej;

- nanoszenie warstwy posredniej (miedzywarstwy)
- nanoszenie warstwy nawierzchniowe;.

W przypadku elementow nowych konstrukcji przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie
poszczegodlnych warstw powtoki malarskiej wykonuje sie w wytworni. Na budowie czynnos$ci te wykonuje sie
tylko w rejonie stykow montazowych wykonywanych na budowie, po wczesniejszym zmontowaniu konstrukcii.

W przypadku renowacji powtok malarskich istniejacych obiekiow, wszystkie czynnoSci zwigzane z
przygotowaniem powierzchni i naktadaniem powtok sg wykonywane na obiekcie.

Grubos¢ powtoki trojwarstwowej o tacznej grubosci min. 280um.

Zabezpieczenie antykorozyjne istniejacych elementéw stalowych

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy pokrywaniu powlokami malarskimi istniejacych
elementow stalowych i obejmujg swoim zakresem:

- przygotowanie powierzchni do malowania tj. piaskowanie, odttuszczanie, zmywanie woda z
detergentami oraz miotkowanie ( w miejscach o duzej grubosci starych powtok malarskich - przyjeto
do miotkowania 10 % catej powierzchni ),

- nanoszenie warstwy gruntujacej - 1 warstwa,

- nanoszenie miedzywarstwy ( podktadowa ) - 1 lub wiecej warstw,

- nanoszenie warstwy nawierzchniowej - 1 warstwa.

Zastosowane materialy systemu antykorozyjnego powinny zapewni¢ trwato$¢ zabezpieczenia na co najmnie;
15 lat oraz powinny mie¢ wysoka zawarto$¢ czesci statych ze wzgledéw ekologicznych i aplikacyjnych.

6 KONTROLAJAKOSCI

6.1
6.1.1

6.1.2

KONSTRUKCJE | ELEMENTY STALOWE

Wymagania
Szczegotowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych konstrukcii
budowlanych okresla norma PN-B-06200:1997. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci
robét, materiatdw i urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakoSci
robét na terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie
z wymaganiami Norm lub Deklaracji przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania konstrukg;ji
W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
- wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,
- wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,
- wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
- prawidtowos¢ rozmieszczenia i wielkosci otworéw pod $ruby montazowe,
- jakos¢ i sposéb przygotowania brzegdw elementéw do spawania,
- jakoSc¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawanej,
- wymiary wykonanych elementéw montazowych,

ksztalt wykonanych elementéw montazowych,
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6.1.3

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.2.4

- jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg i przeciwpozarowe,
a Ww szczegolnosci  sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok
zabezpieczajacych.
Kontrola jakosci w trakcie montazu konstrukcji
W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
- osadzenie elementow kotwigcych w podporach,
- rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome,
- potaczenia montazowe.
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJINE

Sprawdzenie jakosci materiatow malarskich

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu, a na zyczenie Inspektora Nadzoru zadwiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu. W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ wtasne badania wykonane zgodnie z metodami badar okreslonymi w normach przedmiotowych i
w zakresie badan wymaganych przez Inspektora Nadzoru.

Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu 0 norme PN-ISO 8501 oraz
wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw wymienionych w niniejszej Specyfikaciji. Polega ona na
wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowato$ci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchosg,
brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza si¢ bezpo$rednio
po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed
malowaniem. Oceng wymaganego stopnia czysto$ci przeprowadza sie w oparciu o normy PN ISO 8501 oraz
PN-1SO 8503.

Kontrola nakladania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiegac pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki
nakfadania materiatu malarskiego i stosowanych parametréw technologicznych oraz przestrzegania zalecen
dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok a takze przestrzegania
czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegdélnych warstw.

Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekdw oraz wyglad matowy.
Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gtadkg bez pomarszczen, zaciekdw i chropowatosci.
Powtoka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wirgcen ciat obcych.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaréw rob6t oméwiono w ogélnej specyfikacji technicznej. Jednostkg
wykonania konstrukcji stalowych jest tona.

ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot oméwiono w ogoinej specyfikacji technicznej.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru
koricowego — wg opisu jak nizej:

- odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
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odbior koncowy.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci i jakosci. Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentdw kontroli
i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem

i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujacych norm technicznych (PN, EN-PN).
W szczegoinosci powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukcji,

- odchytki geometryczne uktadu,

- jakos¢ materiatéw i spoin,

- stan elementdw konstrukcji i powtok ochronnych,

- stan i kompletno$¢ potaczen.
W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:

- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacje okre$lajaca komplet wymagan,

- dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania z wymaganiami,

- protokoty odbioru czesciowego, w tym protokoty z kontroli zabezpieczenia antykorozyjnego,

- parametry sprawdzone w obecnosSci komisj,

- stwierdzone usterki,
- decyzje komisj.

9 PODSTAWAPLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace rozliczern za wykonane prace omdwiono w punkcie 9 ogoinej specyfikacii

techniczne;.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1992-1-1:2008

PN-B-06200:2002
PN-EN 10025-2:2007

PN-91/M-69430

PN-75/M-69703
PN-EN ISO 6892-1:2016-09

PN-84/H-9300

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10021:2009
PN-EN 10027-1:2016-12
PN-EN 10027-2:2015-07
PN-EN 10079:2009

PN-EN 10163-1:2007

PN-73/H-92127
PN-EN 1SO 16120-2:2017-04

PN-EN 10056-1:2017-03

Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1-1: Reguty ogdine
i reguty dla budynkow.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych  niestopowych.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
badania i wymagania.

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

Metale. Proba rozciggania - Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze
pokojowe;j.

Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na goraco ze stali weglowych
zwyktej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania
i badania.

Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.

Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych.
Systemy oznaczania stali - Cze$¢ 1: Znaki stali.

Systemy oznaczania stali. CzeS¢ 2: System cyfrowy.
Terminologia wyrobow stalowych.

Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach
grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na gorgco.
Czes$¢ 1: Wymagania ogélne.

Blachy stalowe zeberkowe.

Walcdwka ze stali niestopowej przeznaczona do produkcji drutu - Cze$¢ 2:
Wymagania dla walcdwki ogdinego przeznaczenia.

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej - Cze$¢




Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali — ST-03.03

PN-EN 10162:2005
PN-EN 1993-1-3:2008
PN-61/M-82331

PN-EN ISO 18275:2012

PN-EN 1993-1-12:2008

PN-EN 1SO 85011:2008
PN-EN 1SO 8503-1:2012
PN-EN 1SO 2409:2021-03
PN-C-81518:1975

PN-EN 1SO 12944-2:2018-02
PN-EN 1SO 12944-7:2018-01
PN-EN 1SO 4624:2023-11
PN-EN 1SO 9117-1:2009

PN-EN ISO
PN-EN 1SO 8502-3:2017-03

11 UWAGI KONCOWE

1: Wymiary.
Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego.

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-3: Reguty ogolne.
Reguty uzupeiniajace dla konstrukcji z ksztattownikow i blach - profilowanych
na zimno.

Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym.

Materialy dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego elektrodg metalowa stali 0 wysokiej wytrzymato$ci. klasyfikacja.

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-12: Reguly
dodatkowe rozszerzajace zakres stosowania EN 1993 o gatunki stali wysokie;
wytrzymato$cido S 700 wigcznie.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podiozy stalowych
po obrébce strumieniowo-Sciernej

Farby i lakiery -- Badanie metoda siatki nacie¢

Wyroby lakierowe -- Oznaczanie porowatosci powtok lakierowych (norma
wycofana bez zastapienia)

Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich -- Cze$¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk

Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac
malarskich

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci .

Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu
catkowitego wyschniecia

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtok.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Cze$¢ 3:
Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasma samoprzylepna)

Wykonawca ma obowigzek zapoznac sie z dokumentacja projektowa.
Wymaga sie aby Wykonawca posiadat przywotane w projekcie budowlanym oraz niniejszej specyfikacji normy

wytyczne, instrukcje, poradniki itp. Wymaog powyzszy dotyczy rowniez inspektorow nadzoru inwestorskiego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od

obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw

autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1 WSTEP

1.1 Przeomiotr STWIORB

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych ze wznoszeniem ogrodzenia terenu w ramach zadania pn. ,,Przebudowa
stacji uzdatniania wody w Uzrankach”.

1.2 ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacje techniczne STWIORB sg stosowane jako wytyczne przy wykonaniu i odbiorze robét realizacji przedmiotowe;
inwestycji w zakresie wymienionym w pkt. 1.1.

1.3  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1.3.1 ROBOTY BUDOWLANE PODSTAWOWE

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu robét budowlanych
wykonczeniowych zwigzanych z realizacjg prac budowlanych na terenie SUW w Uzrankach.

1.3.2  WYSZCZEGOLNIENIE | OPIS PRAC TOWARZYSZACYCH ORAZ ROBOT TYMCZASOWYCH
Do wykonania robét budowlanych podstawowych niezbedne sg nastepujace roboty tymczasowe:

- geodezyjne wytyczanie, w tym geodezyjne ustalenie usytuowania obiektdw i ich gtéwnych elementéw
oraz/lub roboty pomiarowe wraz z wykonaniem lub dostarczeniem przyrzadéw,

- utrzymanie i likwidacja terenu budowy,

- utrzymanie urzadzen terenu budowy wraz z maszynami,

- dziatania ochronne zgodnie z warunkami BHP,

- dostarczenie materiatow eksploatacyjnych,

- utrzymywanie drobnych urzadzen i narzedzi,

- przewoz materiatow do miejsc ich wykorzystania,

- zabezpieczenie robdt przed wodg opadowa,

- usuwanie odpadow z obszaru budowy oraz usuwanie zanieczyszczen, wynikajacych z robot wykonywanych
przez wykonawce wraz z kosztami utylizacji i sktadowania na wysypisku,

Do wykonania robét budowlanych podstawowych niezbedne sg nastepujace roboty tymczasowe:

- montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan,

- obrobienie przejs¢ instalacyjnych,

- oczyszczenie pokrywanych powierzchni,

- osadzenie cokotow,

- wykonanie gruntowania,

- zabezpieczenie antykorozyjne elementow ze stali weglowej,

- montaz wszystkich elementéw dodatkowych przy wykonaniu elementéw podstawowych,
- wykonanie prac pielegnacyjnych,

— prace porzadkowe.

1.4  OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okre$lenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i ST —01.00 “Wymagania ogéine”.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ rob6t z Dokumentacja Projektowa, ST i
obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST-01.00 "Wymagania ogélne”.

Roboty budowlane nalezy wykonywaé zgodnie z przepisami BHP, warunkami odbioru rob6t ogélnobudowlanych i sztukg
budowlana.
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2 MATERIALY

Materiaty do wykonania robét budowlanych, wykoriczeniowych muszg posiadac atesty producenta, certyfikaty lub aprobaty
techniczne i odpowiada¢ wymogom aktualnych norm.

21  STOLARKA/SLUSARKA

- okna — PCV z szybami zespolonymi, nieotwieralne, wspdtczynnik izolacyjnosci cieplnej Ukmax=1,4 W/m?K,
- drzwi i bramy zewnetrzne stalowe, izolowane cieplnie, malowane proszkowo, zamek jednopunktowy
wpuszczany z wkiadka, zawiasy z bolcami antywywazeniowymi, okucia standard z urzadzeniem
samozamykajacym, wspotczynnik izolacyjnosci cieplnej Ukmax=1,3 W/mK,
Wszystkie drzwi i bramy musza posiadac uszczelki pomiedzy oSciezem i oscieznica.

2.2 PLYTY WARSTWOWE

Plyta warstwowa sktada sie z dwdch stalowych okiadzin zewnetrznych oraz rdzenia konstrukcyjnoizolacyjnego
z poliuretanu. Oktadziny ptyt sg wykonane z blachy stalowej obustronnie ocynkowanej o parametrach odpowiadajacych
stali S280GD + Z275 wg PN-EN 10326:2006. Blacha w rozwigzaniu standardowym pokryta jest powtokg poliestrowa.
Obustronne foliowanie plyty zabezpiecza jg przed uszkodzeniami oktadzin podczas zatadunku, roztadunku, sktadowania
oraz montazu.

Nalezy stosowac ptyty warstwowe z rdzeniem z poliuretanu do obudowy Scian o grubo$ci zgodnej z Dokumentacjg
Techniczna.

2.3  BLACHA TRAPEZOWA

Do wykonania pokrycia dachu stosowa¢ blache trapezowa odpowiadajace wymaganiom normy. PN-EN 14782:2008.
Parametry blachy powinny wynosic¢ co najmniej:

- grubo$¢ rdzenia stalowego: min. 0,7mm (stal S320DG),

- powloka zewnetrzna: poliester,

- grubo$¢ powtoki ocynku: 275g/m?,

- grubo$¢ powtoki malarskiej poliester: 25um.

2.4 PAPAASFALTOWA
Do wykonania pokrycia dachu stosowac:

- jako warstwe podktadowa pokrycia dachu na izolacji termicznej ze styropianu lub wetny mineralnej - pape
podktadowa termozgrzewalng typu SBS na osnowie z widkniny poliestrowe;,
- jako warstwe podktadowa pokrycia dachu na podktadzie betonowym - pape podkiadowg termozgrzewalng,
typu SBS na osnowie z widkninie poliestrowej lub tkaniny szklanej
- jako warstwe wierzchnig pokrycia dachu - pape wierzchniego krycia termozgrzewalng typu SBS na osnowie
z wiokninie poliestrowej lub tkaniny szklanej
Wymagania techniczne:

- gramatura osnowy

o dla pap podktadowych min 100g/m2

o dla pap wierzchniego krycia min 250g/m2
- grubosé

o dla pap podktadowych min 2,5mm =+ 0,2mm

o dla pap wierzchniego krycia min. 4,0mm £0,2mm
- gietko$¢ w niskiej temperaturze: niedopuszczalne powstawanie peknie¢ w temperaturze co najmniej -15°C
- wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciagajacej wzdtuz/poprzek, min. 50/50 % (+10)%
- maksymalna sita rozciggajaca (wzdtuz)

o dla pap podktadowych nie mnigj niz 600 (-100;+100) N/50mm

o dla pap wierzchniego krycia nie mniej niz 1000 (-200;+200) N/50mm
- maksymalna sita rozciagajaca (poprzek)

o dla pap podktadowych nie mniej niz 400 (-100;+100) N/50mm

o dla pap wierzchniego krycia nie mniej niz 800 (-200;+200) N/50mm
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2.5 MATERIALY DO WYKONYWANIA BEZSPOINOWYCH POSADZEK PRZEMYSLOWYCH

- sucha posypka do utwardzen powierzchniowych np. typu DST oraz zywica akrylowa do impregnacii
- bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa, barwna zywica epoksydowa z dodatkiem wypetniacza

- wysoka odporno$¢ mechaniczna oraz chemiczna,

- twardos¢ wg Shore’a D: 80-82,

- Scieralnos¢ <0,10mm.

2.6  RYNNYIRURY SPUSTOWE

Rynny dachowe i rury spustowe systemowe z blachy tytanowo-cynkowej lub ocynkowanej obustronnie powlekanej
(poliuretan gr. 50um). Uchwyty do rynien i rur spustowych oraz inne akcesoria (narozniki, ztaczki rynien, denka rynien,
trojniki, kolana, wylewki itp.) systemowe. Cato$¢ od jednego producenta.

2.7 POZOSTALE MATERIALY

- malowanie tynkéw wewnetrznych - farba emulsyjna,

- obrébki blacharskie - blacha grubosci 0,50-0,70mm tytanowo-cynkowa albo ocynkowana obustronnie
powlekana (poliuretan gr. 50um lub poliester gr. 25um),

- parapety zewnetrzne — blacha grubodci 0,70mm tytanowo-cynkowa albo ocynkowana obustronnie
powlekana (poliuretan gr. 50um lub poliester gr. 25um),

- parapety wewnetrzne — komorowe z PVC,

- podbitka - blacha trapezowa z perforacjg wentylacyjng np. T8 grubosci 0,50mm ocynkowana obustronnie
powlekana (poliuretan gr. 50um lub poliester gr. 25um),

- uszczelnienie dylatacji w elewacjach - masa trwale plastyczna, albo uszczelka z pianki o dopuszczalnych
odksztatceniach = 25%.

3 SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-01.00 ,Wymagania ogéine”.
Do wykonania rob6t wykonczeniowych budynkow nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu:

- mieszarka do zapraw,

- agregaty tynkarskie,

- pomocniczy sprzet tynkarski — rusztowania stojakowe, narzedzia tynkarskie itp.,
- rusztowania;

oraz inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera/lnspektora.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
i Srodowisko wykonywanych roboét.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robot, ktory
uzyskat akceptacije Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z
jego przeznaczeniem.

4 TRANSPORT

Do transportu materiatéw i sprzetu budowlanego stosowac nastepujace, sprawne technicznie i zaakceptowane przez
Inzyniera Srodki transportu. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie
wplyng_ niekorzystnie na jako$é robét i wiasciwosci przewozonych towardw. Srodki transportu winny byé zgodne z
ustaleniami STWIORB ST-01.00.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego (kotowego,
szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Materiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu zapewniajacymi unikniecie uszkodzen, odksztatcen oraz zawilgocenia
przewozonych materiatow. Materiaty muszg by¢ uktadane na $rodkach transportu i przewozone zgodnie z warunkami
opracowanymi przez Producenta.
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5 WYKONANIE ROBOT

5.1  WYMAGANIA OGOLNE | PODSTAWOWE WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA ROBOT

Ogdlne warunki wykonania rob6t s zawarte w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ST -
01.00 - ,Wymagania ogéine”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie robot i dokumentacji budowy
zgodnie z wymaganiami prawa Budowlanego, Norm Technicznych, decyzji udzielajgcej pozwolenia na budowe, przepiséw
bezpieczenistwa oraz postanowien Kontraktu.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania robét budowlanych wykofczeniowych po wykonaniu i odebraniu przez
Inzyniera niezbednych prac betonowych i zelbetowych.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikow
pomiardw przez Inzyniera Kontraktu.

5.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE REALIZACJI ROBOT
521 MONTAZ PLYT WARSTWOWYCH

Do montazu $cian ostonowych i dachu z ptyt warstwowych nalezy przystapi¢ po zakoriczeniu nastepujacych prac:

- montazu elementéw betonowych i Zelbetowych,
- montazu elementdw konstrukciji stalowej,
- zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowe;.

Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych nalezy:

- sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadno$ci wykonania i zgodnosci z projektem (ewentualne réznice
nalezy usunag),

- skontrolowac czy rozstaw ptatwi/rygli $ciennych, stupdw i rygli nosnych odpowiada projektowi i jest zgodny
z wytycznymi zawartymi w tablicach obcigzen statycznych,

- sprawdzi¢, czy powierzchnie ptatwi/rygli Sciennych stanowig ptaszczyzne,

- sprawdzi¢ liniowo$¢ stupdw i rygli w konstrukcji $ciennej obiektu (dopuszczalne odchytki wg PNEN 1090-
2:2009),

- sprawdzi¢ wykonanie robot zwigzanych z cokotem oraz pozostatych robét mokrych.

Plyty Scienne mocowane sg na ,styk”. Montaz ptyt wykona¢ z mocowaniem widocznym, ktore nastepnie jest maskowane
obrébka blacharska. Dlugos¢ ptyt powinna by¢ tak dobrana aby nie taczy¢ ptyt ze sobg wzdtuz. Wszelkie potaczenia ptyt
z Slusarkg zewnetrzna, cokotem, naroza budynku itp. nalezy wykonczy¢ obrébkami blacharskimi systemowymi. Montaz
rozpocza¢ od ptyty naroznej przy cokole budynku, oktadzing zewnetrzng i wycieciami na zewnatrz budynku. Przed
rozpoczeciem montazu plyty sprawdzi¢ poziom konstrukcji wsporczej na catym obwodzie budynku. Plyty docinaé na
dtugosci w miejscach otworéw okiennych, drzwiowych lub bramowych oraz w naroznikach.

Ptyty dachowe sg faczone pomiedzy sobg na bokach i na korcach na zakfad, a zatem nalezy je montowa¢ w odpowiedniej
kolejnosci tak aby zapewni¢ ich poprawng prace w trakcie uzytkowania. Linia okapu jest ling kierunkowg montazu i w
zwigzku z tym wymusza kierunek uktadania pftyt. Ptyty dachowe ukfada sie od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od
dolnego rogu. Ptyty uktada sie na ptatwiach i mocuje za pomocg wkretow samo nawiercajgcych: najpierw po jednym
taczniku do ptatew ponizej kalenicy, nastepnie przy okapie i do pozostatych ptatew (z wyjatkiem ptatwi przykalenicowe)).
Plyty skrajne mocowane sg do konstrukciji (ptatew) trzema tacznikami samowiercacymi w gérnej cze$ci trapezu plyty. Plyty
po$rednie mocowane sg do konstrukcji (ptatew) dwoma tacznikami. Kazdy kolejno uktadany element nalezy przytozy¢ do
poprzedniego naktadajac wyprofilowany w gornej oktadzinie w ksztalcie trapezu wypust na grzbiet stykajacej sie ptyty. W
trakcie uktadania i montazu pracownicy wykonujacy montaz, poruszajac sie po ptytach muszg posiada¢ obuwie ochronne
z migkkg podeszwa, aby nie uszkodzi¢ powtoki piyt.

Do mocowania plyt warstwowych do konstrukcji no$nej nalezy uzywac zalecanych przez producenta plyt tacznikéw
samowiercacych. Typ tacznika zalezy od rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci montowanej ptyty. W celu uzyskania
prawidlowego mocowania ptyty do konstrukcji konieczne jest utrzymanie prostopadtosci tacznika w czasie osadzania,
dlatego zalecane jest stosowanie specjalistycznych wkretarek z glowicg do prowadzenia dtugich tacznikéw.

Laczniki samowiercace ze stali nierdzewnej nalezy stosowac w przypadku mocowania ptyt w obiektach, gdzie:

- atmosfera wewnetrzna charakteryzuje sie trwatg wilgotnoscia wzgledng powyzej 70 %,
- we wnetrzu panuje atmosfera agresywna chemicznie,
- zachodzi potrzeba szczegdlnie starannej ochrony skladowanego wyposazenia.
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Obrébki blacharskie oraz elementy maskujace nalezy montowa¢ do ptyt bardzo doktadnie, tj. sprawdzi¢ czy znajdujq sie
na tym samym poziomie, sprawdzi¢ uszczelnienie, sprawdzi¢ czy krawedzie ptyt sg proste i nie ulegty znieksztatceniu
UWAGA:

Do ciecia ptyt i obrébek blacharskich nie dopuszcza sie stosowania szlifierek katowych oraz innych urzadzen, ktére moga
spowodowa¢ w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzace do zniszczenia powtok antykorozyjnych.

5.2.2 ROBOTY DEKARSKIE

Do ciecia elementdw z blach stalowych ocynkowanych pokrytych lub nie powtokami organicznymi nalezy stosowac nozyce
reczne lub mechaniczne. Zabrania si¢ uzywania narzedzi powodujacych uszkodzenie powierzchni ocynkowanej i
powlekanej na skutek wydzielania ciepta t.j szlifierek katowych.

5.2.21 WYMAGANIA OGOLNE

Montaz pokrycia dachu prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta wybranego pokrycia. Przytoczone ponizej wytyczne
okreslajg tylko wymagania podstawowe.

- do wykonania pokrycia dachowego mozna przystapi¢ po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podioza
i podktadu z dokumentacjg techniczng oraz wymaganiami szczeg6towymi dla danego rodzaju pokrycia.

- w przypadku, gdy w projekcie brak jest rozwigzan przed przystapieniem do uktadania nowego pokrycia lub
renowacji starego nalezy doktadnie zapozna¢ sie ze stanem dachu i dokona¢ wyboru odpowiednich
materiatow oraz technologii robét, a takze podjaC decyzje o koniecznosci wykonania wentylacji pokrycia
(szczegdlnie w przypadku remontu starych pokryc).

- prace dekarskie mozna rozpocza¢ dopiero po zakonczeniu robdt budowlanych na powierzchni pofaci
dachowej, np. tynkowaniu komindw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych i wpustow, tynkowaniu
powierzchni pionowych, na ktére bedg wyprowadzone (wywijane) warstwy pokrycia, osadzeniu klockéw do
mocowania obrobek blacharskich, uchwytéw rynnowych itp.

- przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ geometrie dachu. W przypadku potaci prostokatnych nalezy
zmierzy¢ przekatne potaci, ktére powinny by¢ sobie réwne. Linia okapu jest ling kierunkowg montazu
i w zwigzku z tym wymusza kierunek uktadania arkuszy.

- okresli¢ ewentualne przerwy dylatacyjne

- w oparciu o dokonane ustalenia precyzyjnie rozplanowaé roziozenie poszczegdinych paséw pokrycia
(blachy, papy itp.) na powierzchni dachu.

- przed rozpoczeciem montazu pokrycia dachu nalezy wykonac obrobki blacharskie oraz zamocowaé haki
rynnowe itp.

- nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich na dachach o zawilgoconej lub oblodzonej powierzchni, a takze
podczas opaddw atmosferycznych lub silnego wiatru.

52.2.2 KRYCIE BLACHA TRAPEZOWA

Blache taczy¢ do konstrukcji nosnej za pomoca wkretow samowiercacych lub samogwintujgcych d=4,8mm, albo gwozdzi
wstrzeliwanych d=3,7mm w kazdej dolinie fald, oraz w styku zaktadkowym poprzez $rodniki blachy. Potaczenia
uszczelniajgce (podtuzne) poszczegdlnych arkuszy blach ze soba, oraz obrobek blacharskich za pomocg wkretow
samowiercgcych d=4,8mm I=19mm co max 500mm. Wszystkie taczniki z podktadkg EPDM. Drobne uszkodzenia powtoki
podczas montazu zamalowac farbg zaprawkowa.

5.2.2.3 [ZOLACJA STYROPAPA

Podtoze trzeba dobrze oczyéci¢ z brudu oraz usung¢ istniejace nieréwnosci. Nalezy pamietaé, aby przed utoZeniem
styropapy roztozy¢ warstwe paraizolacyjna. Moze by¢ ona wykonana ze specjalnych membran bitumicznych lub folii
polietylenowe;.

Na tak przygotowanym podtozu mozna przystapi¢ do montazu styropapy. Ptyty nalezy uktadac tak, aby krawedzie boczne
sgsiadujacych ze sobg plyt byly do siebie dobrze docisnigte. Zakiady z papy powinny przykrywaé¢ sasiadujace piyty.

Do mocowania termoizolacji na warstwie nosnej dachu w postaci blachy trapezowej stosuje sie taczniki sktadajace sie
z teleskopu i wkretu z wierttem. llo$¢ tacznikéw uzalezniona jest od rodzaju dachu, jego strefy oraz wysokosci na jakiej
sie znajduje. Przyjmuije sig, ze w strefie naroznej potrzeba 9 tacznikdw, w strefie krawedziowej 6, a w strefie Srodkowe;
3 sztuki na 1 metr kwadratowy
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5.2.2.4 KRYCIE PAPA

prace dekarskie z uzyciem pap zgrzewalnych mozna wykonywac¢ w temperaturze:

o nie nizszej niz 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

o nie nizszej niz +5°C w przypadku pap oksydowanych.

papa przed uzyciem powinna byC przez min. 24 godz. przechowywana w temperaturze ok. +20°C
i wynoszona na dach bezpo$rednio przed uktadaniem.

roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynien, hakdw i innego oprzyrzadowania,
oraz od wstepnego wykonania z papy podktadowej obrébek detali dachowych takich jak ogniomury, kominy,
Swietliki.

krycie dachéw papa powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy. Przy nachyleniach dachu do
20% pape nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do okapu, natomiast przy wiekszym spadku pape uktada
sie pasami prostopadtymi do okapu ze wzgledu na mozliwos¢ osuwania sie uktadanych pasow papy
podczas ich zgrzewania, co spowodowane jest znaczng masg papy.

przed utozeniem papy rolke nalezy rozwing¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana w celu rozprostowania
i po przymierzeniu z uwzglednieniem zaktaddw oraz ewentualnym przycieciu, zwing¢ jg z dwoch koricow do
Srodka.

zasadnicza operacja uktadania papy metodg zgrzewania polega na rozgrzewaniu podioza oraz spodniej
strony papy, az do momentu zauwazalnego topienia si¢ masy przy jednoczesnym, powolnym rozwijaniu
rolki. O prawidtowym zgrzaniu papy do podfoza $wiadczy odpowiedni wyptyw masy, ktéry powinien wynosic¢
od 5 do 10mm na catej dtugosci pasa zgrzewanej papy. Brak wyptywu lub wyptyw nierbwnomierny Swiadczy
0 nieprawidtowym zgrzaniu papy z podfozem.

kolejne pasy papy nalezy taczy¢ ze sobg na zakltad wzdtuzny (fabrycznie przygotowany) o szeroko$ci
8-10cm i poprzeczny o szerokosci 12-15cm. Miejsca zaktadow poprzecznych na catej ich szeroko$ci nalezy
podgrzac palnikiem i docisna¢ szpachelkg w celu wgniecenia posypki. Zaktady powinno sie wykonywac ze
szczeg6Ing starannoscia, zgodnie z kierunkiem sptywu wody oraz zgodnie z kierunkiem wiatrow wiejgcych
w danej okolicy. Po utozeniu kilku rolek i wystudzeniu pokrycia nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania
zgrzewow na zakfadach. Miejsca Zle zgrzane trzeba po odchyleniu papy podgrzaé i ponownie sklei€. Miejsca
wyptywu masy bitumicznej zaleca sie posypac posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki.
pasy papy powinny by¢ tak rozmieszczone, aby zakfady zaréwno poprzeczne jak i wzdtuzne nie pokrywaty
sie. Pasy papy nawierzchniowej nalezy przesungé wzgledem papy podktadowej o potowe szerokosci rolki.
Aby unikng¢ zgrubien na zaktadach zaleca sie odciecie pod katem 45% naroznika z kazdego pasa
znajdujacego sie na spodzie zaktadu.

papy zgrzewalne oksydowane na wktadce z welonu szklanego mogq stanowi¢ tylko jedng warstwe
w wielowarstwowym pokryciu dachowym.

na poditozach z plyt izolacji termicznej (wetna, styropian) na pierwsza warstwe pokrycia nalezy zastosowac
pape o zwiekszonej wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie tj. pape na wktadce z tkaniny szklanej
lub widkniny poliestrowe;.

mozliwe jest w ramach jednego pokrycia taczenie pap z asfaltu modyfikowanego i oksydowanego,
dopuszczalne jest rowniez taczenie pap na roznych osnowach,

obrébki katowe kominéw, attyk, ogniomuréw oraz innych elementéw wyprowadzonych ponad powierzchnie
dachu powinny by¢ wykonane w uktadzie dwuwarstwowym, przy czym nie nalezy ich wykonywac z pap
zgrzewalnych oksydowanych na osnowie z welonu z wiokien szklanych,

papy asfaltowe na osnowie z welonu z wiokien szklanych w pokryciach wielowarstwowych moga by¢
stosowane tylko na jedng z warstw,

5.2.2.5 OBROBKIBLACHARSKIE, RYNNY, RURY SPUSTOWE

Obrabki blacharskie - roboty mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C, nie mozna
wykonywac na oblodzonych podfozach.

Rynny mocowac do ptatwi lub blachy trapezowej (pod gérna fala), albo taty lub deski czotowej (w dachach o konstrukcji
drewnianej) uchwytami rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 50cm. Laczenie rynien w ztaczach poziomych na
zakfad szeroko$ci 40mm lub wg wytycznych producenta.

Rury spustowe powinny by¢ mocowane do Scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3m. Potgczenia
poziome rur spustowych na zaktad o szerokosci 40mm lub wg wytycznych producenta.
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5.2.3 OSADZENIE STOLARKI | SLUSARKI

Do montazu stolarki/slusarki nalezy przystapic¢ po otynkowaniu osciezy, sprawdzeniu, czy pomiedzy wymiarami elementéw
wbudowywanych a wymiarami osciezy budowli nie zachodza niezgodnosci wieksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.
Dopuszczalne odchytki dla Scian murowanych wynosza;

- na szeroko$ci +10mm,
- na wysokosci +10mm,
- dopuszczalna réznica dtugosci przekatnych 10mm.

Sposob zakotwienia oraz ilo$¢ kotew stosowac wg. zalecen producenta stolarki/$lusarki. OScieznice mocuije sie za pomocg
kotkow lub kotew. Po zamontowaniu stolarki zewnetrznej oScieznice ociepli¢ styropianem gr. 2cm.

5.24 POSADZKA PRZEMYSLOWA BEZSPOINOWA

Podtoze pod posadzke przemystowg powinno by¢ czyste, suche, stabilne, bez olejow i ttuszczow.

Wytrzymatos$¢ podioza na odrywanie powinna wynosic przynajmniej 1,5MPa. Wytrzymatos¢ podtoza na Sciskanie powinna
wynosi¢ przynajmniej 25MPa.

Posadzke wykonac¢ jako betonowg zgodnie z ST-03.01 (Roboty betonowe), utwardzong powierzchniowo np. metodg DST
za pomocg utwardzacza mineralnego lub semimetalicznego.

Po osiggnieciu przez beton ptyty posadzkowej twardo$ci umozZliwiajacej chodzenie po nim, nalezy rozsypaé posypke
utwardzajaca po obrabianej powierzchni. Wysypywanie produktu (w ilosci wg instrukcji producenta) nalezy wykonywa¢ w
sposob rownomierny i ciggty bezposrednio z worka na Swiezy beton i zaciera¢ zacieraczkami mechanicznymi. Wykonang
posadzke nalezy dodatkowo impregnowac preparatami pielegnujaco-wzmacniajgcymi i uszczelniajgcymi np. zywicg
akrylowa, poliuretanowg lub epoksydowa. Impregnat mozna nanosi¢ na posadzke pedzlem, watkiem lub natryskowo
w 1-2 procesach roboczych.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1  OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

- ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt, dostawy materiatdw, sprzetu i $rodkéw transportu podano
w ST-01.00 ,Wymagania ogéine”,

- wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow,

- wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robét (zgodnie z PZJ) na
Terenie Budowy,

- wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 KONTROLE | BADANIA LABORATORYJNE

Kontrola i badania laboratoryjne muszg obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech materiatbw podanych
w niniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych normach lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwo$¢ ich
wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub
zgromadzonych materiatow.

Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi w trybie okreslonym w PZJ do akceptacji.

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan nie p6zniej niz w terminie i w formie
okreslonej w PZJ.

Badania kontrolne obejmujg wszystkie roboty.

6.3 BADANIA JAKOSCIROBOT W CZASIE BUDOWY

Badania jakosci Rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systeméw technologicznych.

6.3.1 ROBOTY DEKARSKIE (POKRYCIA DACHOWE)
Zakres kontroli:

- sprawdzenie prostolinijnosci rzeddéw pokrycia dachowego oraz prawidtowosci krycia okapdw, kalenic.
- przybicie gwozdziami ocynkowanymi tat w odstepach wymaganych w instrukcjach montazu przyjetego
systemu pokrycia,
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- sprawdzenie przeSwitu migdzy ptaszczyzng wyznaczong przez nabite faty i tatg kontrolng diugosci 3m - nie
wiekszy niz 5mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10mm w kierunku réwnolegtym do
spadku,

- montaz obrobek blacharskich wszystkich elementéw przechodzacych przez pokrycie,

- prawidtowy montaz rynien i rur spustowych.

Kontroli podlega dodatkowo:

- sprawdzenie elementéw pokrycia pod wzgledem ich wykonania (brak peknig¢, jednolita barwa, réwne
wymiary itp.),

- sprawdzenie obrobek blacharskich dostosowanych do przyjetego systemu krycia,

- rynny, rury spustowe i akcesoria,

- taty drewniane - nasycone srodkami impregnacyjnymi.

6.3.2 PODLOGIIPOSADZKI
Zakres kontroli:
- jakos¢ izolacji przeciwwilgociowych, ciepinych, przeciwdzwigkowych - ciggto$¢, brak pecherzy, marszczen,
przyleganie do podtoza,
- sprawdzenie stopnia zageszczenia podsypek, grubo$¢ warstw podsypek i podiozy, wytrzymato$ci podtozy
betonowych,
- jako$¢ powierzchni posadzki:
- kazdej posadzki:
o gfadkosc¢, rownosc,
o przyczepnos¢ do podktadu - przy opukiwaniu brak gtuchych odglosow,
posadzki bez spoinowe zywiczne
o brak pecherzy
Kontroli dodatkowo podlegajg cechy:
- wytrzymatos¢ na Sciskanie,
- odpornosé na Scieranie i uderzenia,
- mrozoodporno$¢, odporno$¢ na poslizg,
- odporno$¢ na Srodowisko agresywne,
- przydatno$c¢ klejow, czas ich wigzania,
- dobér srodkéw gruntujacych.

6.3.3 STOLARKA/SLUSARKA

Sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania.
Sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, uszczelnienia styku stolarki z osciezem, sprawdzenie dziatania
elementéw ruchomych.

7 OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST -01.00 ,Wymagania ogoine”.
Obmiar rob6t nie bedzie stosowany. Podstawg ptatnosci bedzie cena ryczattowa, skalkulowana przez Wykonawce.

8 ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
ST -01.00 ,Wymagania ogéine”.

Odbiorowi podlega wykonanie kompletnego elementu kazdego z obiektow lub robét przewidzianych do wykonania
Dokumentacjg Projektowa.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t
Budowlanych, dokumentacjg projektowa oraz obowigzujgcymi normami i przepisami prawa. Roboty uznaje si¢ za zgodne
ze STWIORB, dokumentacjg projektowa i wymaganiami Inspektora, jezeli pomiary i badania przyniosty pozytywne wyniki
oraz przedstawione atesty pokrywaja sie z danymi w projekcie technicznym.

Ewentualne roboty poprawkowe Wykonawca przeprowadzi na wiasny koszt w terminie i zakresie ustalonym
z Inzynierem.
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9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT - PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawg do wykonania rob6t sg nastepujace elementy dokumentaciji projektowej:

- dokumentacja projektowa,
- aktualne normy,
- inne dokumenty i ustalenia techniczne.

10.1 ELEMENTY DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ
Podstawg do wykonania rob6t sg nastepujace elementy dokumentaciji projektowej:

- Projekt Budowlany i Projekty Techniczne oraz Przedmiar Robot jako opracowanie pomocnicze.
- Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

10.2 NORmY

- PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania.
- PN-ISO 3443-6:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogolne zasady ustalania kryteridw odbioru, kontrola
zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna. Metoda 1.
- PN-ISO 3443-7:1994 Tolerancje w budownictwie. Ogolne zasady ustalania kryteridw odbioru, kontrola
zgodnosci wymiaréw z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna. Metoda 2.
- PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét budowlanych.
Przytoczone normy mozna zastgpi¢ innym normami pod warunkiem zapewnienia cech rownowaznosci tych dokumentow
w odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym, jakosciowym i uzytkowym
opisywanych robét budowlanych lub wyrobow.

10.3 INNE DOKUMENTY | USTALENIA TECHNICZNE

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych.
- Instrukcja montazowe producentéw materiatow.
- Swiadectwa dopuszczenia Instytutu Techniki Budowlanej (ITB).

11 UWAGI KONCOWE

Wykonawca ma obowigzek zapoznac sie z dokumentacjg projektowa.

Wymaga sie aby Wykonawca posiadat przywotane w projekcie budowlanym oraz niniejszej specyfikacji normy wytyczne,
instrukcje, poradniki itp. Wymaog powyzszy dotyczy réwniez inspektoréw nadzoru inwestorskiego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdw okreSlonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spefnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Inwestycja:
PRZEBUDOWA STACJI UZDATNIANIA WODY W UZRANKACH
Inwestor: Gmina MRAGOWO;
ul. Krélewiecka 60A; 11-700 Mragowo
Zamawiajacy: Gmina MRAGOWO;
ul. Krélewiecka 60A; 11-700 Mragowo
Numer:

ST-03.05

Rodzaj robét:

ROBOTY BUDOWLANE

Zakres robot:

ROBOTY DROGOWE - UTWARDZENIE NAWIERZCHNI

CPV 45000000-7 Roboty budowlane
CPV-45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
CPV-45233120-6 Roboty w zakresie budowy drog

CPV-45233200-1

Roboty w zakresie roznych nawierzchni

maj 2024 r.
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Roboty drogowe — utwardzenie nawierzchni - ST-03.05

WSTEP

PrRzEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z utwardzeniem nawierzchni przewidzianych do wykonania w ramach zadania pn. ,Przebudowa stacji
uzdatniania wody w Uzrankach”.

ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacje techniczne STWIORB sg stosowane jako wytyczne przy wykonaniu i odbiorze robot realizacii
przedmiotowej inwestycji w zakresie wymienionym w pkt. 1.1.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
utwardzonych nawierzchni w granicach ogrodzenia SUW.

Do utwardzenia nawierzchni nalezy stosowac kruszywo mineralne tamane:

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB ST-01.00 ,Wymagania ogéine”.

MATERIALY

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB ST-01.00
,Wymagania ogbine”

MATERIALY NA PODSYPKE | DO WYPELNIENIA SPOIN ORAZ SZCZELIN W NAWIERZCHNI
Do utwardzenia terenu przewiduje sia zastosowanie kruszywa mineralnego tamanego:

a. podbudowa (warstwa dolna) — kruszywo o uziarnieniu 31,5 -63 mm (15 cm):
b.  nawierzchnia (warstwa gérna) - kruszywo o uziarnieniu 0 -31,5 mm (10 cm):

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe, powinno
odbywa¢ sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

KRAWEZNIKI

Jesli dokumentacja projektowa, STWIORB lub Inzynier nie ustalg inaczej, to do obramowania nawierzchni z
kruszywa tamanego nalezy stosowac:

—  krawezniki betonowe 12 x 25 x 100 cm
Krawezniki majg by¢ ustawiane na fawach betonowych z oporem.

Krawezniki mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug typéw, rodzajow,
odmian i wielkosci. Nalezy uktadac je z zastosowaniem podkiadek i przektadek drewnianych.

SPRZET

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB ST-01.00 ,Wymagania ogdine” .

SPRZET DO WYKONANIA NAWIERZCHNI

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:

a. réwniarek do rozscielania tlucznia,

b. walcow statycznych i walcow wibracyjnych minimum 8 tonowych




Roboty drogowe — utwardzenie nawierzchni - ST-03.05

Sprzet do wykonania koryta powinien odpowiada¢ wymaganiom wtasciwych STWIORB lub innym dokumentom
(normom PB i BN, wytycznym IBDiM) wzglednie opracowanym STWIORB zaakceptowanym przez Inzyniera.

4 TRANSPORT

4.1

4.2

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB ST-01.00 ,Wymagania ogéine”.

TRANSPORT MATERIALOW DO WYKONANIA NAWIERZCHNI

Krawezniki i obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportowymi. Krawezniki betonowe nalezy
ukfadac¢ w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki kamienne nalezy uktada¢ na podktadkach
drewnianych, dtugoScia w kierunku jazdy. Krawezniki i obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem w czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone
przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Materiaty do podbudowy powinny by¢ przewozone w sposob odpowiadajacy wymaganiom wiasciwej STWIORB.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1

5.2

5.3

54

OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w STWIORB ST-01.00 ,Wymagania ogéine”.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podioze pod nawierzchnig tluczniowg powinno by¢ przygotowane zgodnie z przekrojem konstrukcyjnym i
zageszczone.

Nawierzchnia ttuczniowa powinna by¢ utoZzona na podiozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu
do warstwy nawierzchni. Na gruncie spoistym, pod nawierzchnig tluczniowa powinna by¢ utozona warstwa z
materiatow niewysadzinowych.

WBUDOWANIE | ZAGESZCZANIE KRUSZYWA

Grubo$¢ dolnej warstwy nawierzchni tluczniowej nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 15 cm a gornej
10 cm. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu
osiggnieto grubos¢ projektowana.

Zageszczanie mozna zakonczyé, gdy przed kotami walca przestajq sie tworzyc¢ fale.

Po zageszczeniu warstwy kruszywa nalezy zaklinowac jg poprzez stopniowe rozsypywanie grysu od 3 do 5 cm
przy ciggtym zageszczaniu walcem statycznym gtadkim.

Zageszczenie mozna uwazac za zakonczone, jesli nie pojawiajg sie Slady po walcach i wybrzuszenia warstwy
kruszywa przed watami. W przypadku zageszczania kruszywa walcami wibracyjnymi roboty nalezy przeprowadzaé
bez skrapiania kruszywa wodg

OBRAMOWANIE NAWIERZCHNI
Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg lub STWIORB.

Jesli dokumentacja projektowa lub STWIORB nie ustala inaczej, to materiaty do wykonania obramowan powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w pkt 2.3.

Krawezniki zaleca si¢ ustawia¢ przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1

OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w w STWIORB ST-01.00 ,Wymagania ogoine”.




6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Roboty drogowe — utwardzenie nawierzchni - ST-03.05

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

KONTROLA JAKOSCI MATERIALOW

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacii projektowej i specyfikacji
technicznej, musza posiada¢ Swiadectwa jakosci producentow i uzyskac akceptacje Inzyniera.

KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

W czasie robot ziemnych Wykonawca powinien prowadzi¢ systematycznie badania kontrolne. Badania kontrolne
Wykonawca powinien wykonywac w zakresie i z czestotliwoscig gwarantujacq zachowanie wymagan dotyczacych
jakosci robot.

Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych w czasie wykonywania robot nalezy wpisywac do:

—  Dziennika laboratoryjnego Wykonawcy,

—  Dziennika budowy,

—  Protokotow odbiorow robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

W czasie kontroli szczegdlna uwage nalezy zwréci¢ na:

— odspajania gruntdw w sposob nie pogarszajacy ich wiasciwosci,

—  odwodnienia wykopow,

—  dokfadnosci wykonywania wykopdw (usytuowanie i wykoriczenie).

—  zageszczenie gérnej strefy korpusu w wykopie w/g BN-77/8931-12 na prébach pobranych z podtoza wykopu
oraz laboratoryjnie dla danego gruntu wg PN-B-04481.

KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT ZIEMNYCH

W czasie kontroli szczegdlna uwage nalezy zwréci¢ na:

—  badania przydatnosci gruntow do budowy nasypéw,

—  badania prawidtowo$ci wykonania poszczeg6inych warstw nasypu,
—  badania zageszczenia nasypéw,

—  pomiary ksztattu nasypu.

1.1.1.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jako$ci robdt i wbudowanych materiatow oraz zapewni
odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot na terenie budowy.

Wszystkie badania i pomiary przeprowadzone bedg zgodnie z wymogami PN przez jednostki posiadajace
odpowiednie uprawnienia i kwalifikacje.

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inspektorowi nadzoru na biezaco kopie z wynikami badan.

1.1.1.2 Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne musza obejmowac¢ sprawdzenie podstawowych cech
materiatow, a czestotliwo$¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikow dla catosci wbudowanych materiatow.

1.1.1.3 Badania jakosci robdt w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wtasciwych instrukcji
zawartych w normach i Aprobatach technicznych dla materiatow i systemow technologicznych.

W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematycznie badania kontrolne,

w zakresie i z czestotliwo$cig gwarantujacg zachowanie wymagan jakosci:

—  grubo$¢ warstwy nawierzchni nie moze roznic sie od projektowanej od - 10% do + 10%,

—  rzedne wysokosciowe osi i krawedzi jezdni nie powinny sie rézni¢ od projektowanych od — 1cm do + 1cm,
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—  réwno$¢ nawierzchni nalezy wykonac za pomoca planografu w sposob ciagly, a w przypadku jego braku tata
4 m na prostej i w punktach charakterystycznych.

7 OBMIAR ROBOT

Zgodnie z zasadami Kontraktu.

8 ODBIOR ROBOT

8.1  OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w w STWIORB ST-01.00 ,Wymagania ogéine”,

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.2 ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;
—  przygotowanie podtoZza i wykonanie koryta,
—  ewentualnie wykonanie podbudowy,
—  ewentualnie wykonanie taw (podsypek) pod krawezniki,
—  wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego (norma wycofana bez
zastapienia)

11 UWAGI KONCOWE

Wykonawca ma obowigzek zapoznac sie z dokumentacjg projektowa.

Wymaga si¢ aby Wykonawca posiadat przywotane w projekcie budowlanym oraz niniejszej specyfikacji normy
wytyczne, instrukcije, poradniki itp. Wymaog powyzszy dotyczy rowniez inspektorow nadzoru inwestorskiego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu
do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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WSTEP

PrzepmioT STWIORB

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych ze wznoszeniem ogrodzenia terenu w ramach
zadania pn. ,Przebudowa stacji uzdatniania wody w Uzrankach”. .

ZAKRES STOSOWANIA STWIORB

Specyfikacje techniczne STWIORB sg stosowane jako wytyczne przy wykonaniu i odbiorze robot realizacii
przedmiotowej inwestycji w zakresie wymienionym w pkt. 1.1.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIORB
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
systempowego ogrodzenia terenu obiektu, wigcznie z brama wjazdowa, {j.:

e rozbiorke istniejacego ogrodzenia (wymagania wg ST-02.02),

e dostawe i montaz nowego ogrodzenia z elementéw panelowych ocynkowanych (panele 3D), grubo$¢
pretow 5 mm.
betonowanie stupkéw w fundamentach punktowym do gteboko$ci ok. 1,00 m ponizej poziomu terenu.
cokoty i deski betonowe systemowe prefabrykowane,
dostawa i montaz bramy stalowej,
dowiezienie i zasypanie ubytkéw gruntu po rozbiérce cokotu,
wyréwnanie terenu w pasie ~0,5 m po obydwach stronach ogrodzenia terenu warstwg humusu o grubosci
~5cm.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okre$lenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST-01.00 ,Wymagania ogdlne”

Ogrodzenie panelowe systemowe - ogrodzenie sktadajace si¢ z paneli wykonanych technologig zgrzewania
poziomych i pionowych pretdw o réznych wysokosciach i Srednicach, stupkow montazowych, systemu mocowan
oraz prefabrykowanej podmurdwki.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST-01.00 ,Wymagania ogéine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa, a w przypadku jej braku z
niniejsza STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

21

WYMAGANIA OGOLNE

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-01.00 ,Wymagania
ogébine”

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
odpowiednie ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy stosowane do wykonania przedmiotowych rob6t powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang norma euro-
pejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjq
techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

—  deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo
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— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznako-
waniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodno$ci z Polskga Norma lub aprobata techniczna, badz uznano za
,regionalny wyréb budowlany”,

—  termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu,

2.2 RODZAJE MATERIALOW
Nalezy stosowaC systemowe ogrodzenia panelowe typ 3D obejmujace: panele, stupki oraz obejmy montazowe,
a takze cokot prefabrykowany (ptyta cokotowa/podmuréwka i stopa nosna).
Stalowe elementy ogrodzenia panelowego muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie powlokg cynkowg przez
proces cynkowania ogniowego.
Panele z siatki z drutu o $rednicy 5 mm, wymiary oczek 50 x 200 mm, wysokos$¢ panelu 1530 mm, trzy wzmocnienia
poziome.
Stupki ogrodzeniowe o przekroju prostokatnym, np. 40x60 mm, wysoko$¢ 2200 mm. Do wykonania fundamentéw
betonowych ,na mokro” (utwierdzenie stupkow) nalezy stosowaé mieszanke betonowa z betonu B-15.
Brama ogrodzeniowa przemystowa dwuskrzydiowa samonosna, do zamkniecia wjazdu na teren SUW, typ
palisadowy. Wysoko$¢ bramy dostosowana do wysoko$ci ogrodzenia, szeroko$¢ (ok. 4,5 m) dostosowana do
szeroko$ci jezdni, brama kompletna z niezbednym wyposazeniem jak zawiasy, rygle, okucia zamykajace,
zabezpieczajgce i uchwytowe.
Stupki do bramy - integralna cze$¢ systemu, zwigzanego z brama.

3 SPRZET

3.1 OGOLNE WYMAGANIA
Ogoine wymagania dot. sprzetu podane w ST-01.00. ,Wymagania ogéine”.

3.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Mozna wykorzystywaé drobny sprzet jak: szpadle, dragi stalowe, obcegi , nozyce do ciecia drutu, wyciggarki do
napinania linek i siatki, itd.

4 TRANSPORT

41 OGOLNE WYMAGANIA
Wymagania ogolne dot. transportu podano w ST-01.00 ,Wymagania ogéine”.

4.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

421 TRANSPORT MATERIALOW
Materialy na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, Zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen i dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie (dotyczy betondw) oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

4.2.2 SKLADOWANIE:

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ i wiasciwo$¢ do robét i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego skitadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru. Mieszanke betonowa nalezy uzy¢ bezposrednio po jej
dostarczeniu na plac budowy.
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5 WYKONANIE ROBOT
5.1 WYMAGANIA OGOLNE

5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.3

524

5.2.5

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST-01.00 "Wymagania ogoine" .

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru harmonogram prac zwigzanych z budowa
ogrodzenia. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otwordw na Sruby,

- zgodnosci z projektem,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranci,

- jakosci powtok antykorozyjnych,

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Wykonanie ogrodzenia SUW nie jest zalezne od pozostatych prac zwigzanych z budowa. Jednak, z uwagi na
potencjalne zniszczenia spowodowane transportem materiatow do budowy, wskazane jest zainstalowanie bramy
w koricowym etapie prac wykonczeniowych, przed odbiorem ostatecznym obiektu.

Nowe ogrodzenie wykonac: ze stupkdw metalowych oraz paneli systemowych. Brama z metalowych ram z
wypetnieniem azurowym.

WYTYCZENIE OGRODZENIA

Trasa ogrodzenia i wymiary podstawowych przeset - zgodnie z projektem. Wytyczenie ogrodzenia wokét SUW
powinno by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

WYKONANIE DOLOW POD SLUPKI

Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wieksze od wymiaréw stupka, a gtebokosé¢ od
1,0 m.

Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to najpierw nalezy wykona¢ doty pod stupki narozne, bramowe
i na zatamaniach ogrodzenia, a nastepnie dokona¢ podziatu odcinkow prostych na mniejsze odlegto$ci dla paneli
ogrodzeniowych 2,50 m,

Nalezy dazyc¢, aby odlegtosci migdzy stupkami posrednimi byty jednakowe we wszystkich odcinkach ogrodzenia.
Panele koricowe nalezy docina¢ on wymiar , zabrania si¢ docinania narzedziami mechanicznymi typu szlifierka,
katowka. Prety nalezy przycina¢ obcinaczkami recznymi zabezpieczajac miejsce ciecia farbg ochronna.

WYKONANIE FUNDAMENTOW BETONOWYCH POD SLUPKI

Jak dokumentacja projektowa podaje, to stupki winny by¢ osadzone w blokach fundamentowych z betonu C-20/25.
Po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, stupki betonowe moga by¢ obtozone kamieniami lub gruzem
i przysypane ziemia.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwér mieszankg betonowa. Do czasu stwardnienia betonu
stupek nalezy podeprzet.

Fundament betonowy wykonywany ,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywa¢ do dalszych
prac co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie wykonywania
fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

USTAWIENIE SLUPKOW

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia, a ich
wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci.




Roboty budowlane — wznoszenie ogrodzer - ST-03.06

Stupki koncowe, narozne, bramowe oraz stojgce na zatamaniach ogrodzenia o kacie wigkszym od 15° nalezy
zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukosnymi stupkami wspierajacymi, ustawiajac je wzdtuz biegu ogrodzenia
pod katem okoto od 30 do 45°. Stupki do paneli ogrodzeniowych powinny by¢ przystosowane do umocowania na
nich elementéw mocujacych panele przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworéw do zaczepéw i hakow
metalowych. Stupki kocowe, narozne i bramowe powinny by¢ dodatkowo przystosowane do umocowania do nich
paneli.

5.2.6 MONTAZ PANELI OGRODZENIOWYCH

Montaz paneli do stupa wykonany jest przy pomocy specjalnych katownikow wraz ze Srubami zamkowymi.
Mocowanie paneli do stupéw naroznych odbywa sie przy uzyciu tgcznikéw w ksztatcie litery Z lub innymi
przewidzianymi przez producenta ogrodzenia. Wszystkie elementy mocujgce ogrodzenia winny by¢ zabezpieczone
poprzez cynkowanie ogniowe.

Pomiedzy stupami i kratg stosowane sg specjalne gumowe ,tumiki" z gwintem (odporne na warunki atmosferyczne)
majace zadanie wyeliminowanie drgan i sit dziatajgcych na metalowg konstrukcje od obcigzen uzytkowych.

W osi ogrodzenia, na catej dtugosci pod panelami zamontowa¢ podmuréwke betonowg systemowa.

5.2.7 BRAMA

Bramy, a takZze do nich stupki przynalezne wskazane jest zakupi¢ jako systemowe od producenta zgodnie z
niniejsza STWIORB, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen konstrukcje i wymiary ustali¢ z Inspektorem
Nadzoru.

Brame montowa¢ do stupkéw po osiggnieciu petnej wytrzymatosci ich obetonowania. Przy montazu zachowac
poziom i pion. Skrzydta bramowe montowa¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

1 KONTROLA JAKOSCI.

1.1 OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-01.00 ,Wymagania ogéine”.

1.2  WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
Materialy do wykonania ogrodzenia podlegajg kontroli przed ich wbudowaniem.
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenie o jakoSci (atesty).
Dotyczy to:
- paneli ogrodzeniowych,
- stupkow,
— podmurdwki,
- bramy wjazdowej,
- mieszanka betonowa.
Kontrola polega na sprawdzeniu atestéw producentdw.

W czasie wykonywania robét nalezy zbada¢ zgodnos¢ wykonywanego ogrodzenia z dokumentacjg projektowg lub
niniejsza STWIORB w zakresie wyznaczonej trasy ogrodzenia, prawidtowo$ci wykonania stupkéw betonowych,
prawidtowos$ci zabetonowania stupkow stalowych, ich wymiaréw, ich rozstawu.

Kontrolowa¢ wysoko$¢ ogrodzenia, ilo$¢ linek napinajacych, napiecia i sposob przymocowania siatki.
Kontrolowa¢ poprawno$¢ wykonania bram, sposob osadzenia bramy, pionowosci skrzydet i innych elementow,
odlegtosci osadzenia stupkéw, do ktdrych mocowane sq skrzydta.

Przy odbiorze skontrolowac rowniez powtoki antykorozyjne.

2 OBMIAR ROBOT
Wg zapisow STWIORB ST-01.00 Wymagania ogolne i ustalen Kontraktu.
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3 ODBIOR ROBOT

3.1

3.2

4

1

OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-01.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarow i badan z biezacej kontroli materiatow i robot

ewentualne protokoty z odbioréw prac zanikajgcych i odbioréw czesciowych, jezeli takie byty wykonywane.

Odbiorowi koncowemu podlega kompletne ogrodzenie.

Badania przy odbiorze koncowym obejmuja :

- sprawdzenie zgodnosci parametrow technicznych ogrodzenia z dokumentacjg techniczng i niniejsza
STWIORB,

- sprawdzenie przekrojow elementow ogrodzenia,

- sprawdzenie powtoki antykorozyjnej,

- sprawdzenie pionowos$ci elementéw,

— sprawdzenie mocowan elementéw,

- prace porzadkowe i wyrownanie terenu.

PODSTAWA PLATNOSCI.

Zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

UWAGI KONCOWE

Wykonawca ma obowigzek zapozna¢ sie z dokumentacjg projektowa.

Wymaga si¢ aby Wykonawca posiadat przywotane w projekcie budowlanym oraz niniejszej specyfikacji normy
wytyczne, instrukcje, poradniki itp. Wymaog powyzszy dotyczy rowniez inspektorow nadzoru inwestorskiego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich
i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu
do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1 WSTEP
1.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowalno-
montazowych w zakresie instalacji technologicznych w ramach zadania pn.: ,,Przebudowa stacji uzdatniania wody
w Uzrankach”.

1.2 ZAKRES ROBOT OBJETY SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Zakres projektu obejmuje rozwigzania techniczno-technologiczne dotyczace przedsiewzigcia inwestycyjnego okreslonego
w punkcie 1.1, tj.:

— Montaz instalacji technologicznych w nowym budynku stacji uzdatniania wody,

—  Wymiane wyposazenia studni gtebinowych,

—  Montaz zbiornikow magazynowych wody uzdatnionej,

1.3 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okres$lenia podstawowe sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonawczymi,
nomenklatura Polskich Norm i okre$leniami zawartymi w STWIORB ST-01.00 - Wymagania ogéine.

1.4 TEREN PROWADZENIA PRAC

Zamawiajgcy w wyznaczonym terminie przekaze Wykonawcy teren, na ktorym bedg prowadzone prace budowlane. Teren
prowadzenia prac nalezy prawidtowo oznakowaé i zabezpieczy¢ przed dostepem oséb trzecich.

W przypadku prowadzenia prac w poblizu drzew nalezy zachowa¢ ich szczegdlna ochrone — prace prowadzi¢ w sposéb
wytacznie reczny. Caly teren zielony nalezy po zakoriczeniu prac doprowadzi¢ do stanu pierwotnego.

Prace nalezy tak wykonywac aby :

o nie ogranicza¢ mozliwosci korzystania 0sob trzecich z kanalizacji, wodociggu, energii elektrycznej i cieplnej oraz
ze $rodkow tgcznosci,

o ucigZliwosci powodowane przez hatas, wibracje, zakiocenia elektryczne i promieniowanie nie przekraczaty
dopuszczalnych norm, stosownie do obowigzujacych przepisow prawnych,

o nie powodowac zanieczyszczen powietrza, wody i gleby.

Teren po zakoriczeniu prac budowlanych musi by¢ doprowadzony do stanu pierwotnego.

Powstate odpady, ktére nie beda wykorzystane ponownie przy pracach budowlanych, zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy i odpowiednio zagospodarowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Prace zwigzane z: organizacjg zaplecza budowy i prowadzeniem robét budowlanych, ochrong Srodowiska, zapewnieniem
warunkow BHP, leza w gestii Wykonawcy.

W czasie prowadzenia prac modernizacyjnych Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu rob6t w okresie
trwania realizacji az do zakonczenia i odbioru ostatecznego rob6t. Koszt zabezpieczenia terenu robét nie podlega odrebne;
zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna. Wykonawca ponosi petna odpowiedzialno$¢ za utrzymanie
placu robot w zadawalajacym stanie i porzadku od momentu przejecia do czasu odbioru koricowego.

W czasie prowadzonych prac Wykonawca zapewni wkasnym staraniem i na wiasny koszt dostawe wody i energii
elektrycznej potrzebnych w technologii wykonania przedmiotowych robot, a takze w zalezno$ci od wtasnych potrzeb
wykona niezbedne drogi dojazdowe do ustawienia sprzetu.

2  SPRZET

Sprzet mechaniczny zastosowany przy pracach powinien spetia¢ wszystkie normy dotyczace BHP i ochrony $rodowiska.
Urzadzenia pomiarowe muszg posiadac aktualne Swiadectwo legalizacji.

Do wykonania rob6t renowacyjnych nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu:

o urzadzenie do spawania recznego w ostonie z argonu,

sprezarki powietrza,

elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki itp.,
zestaw narzedzi montersko-$lusarskich

)
@)
@)
o zgrzewarke do rur PE HD
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zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego,

agregat spawalniczy elektryczny,

pbtautomat spawalniczy,

wiertnice do wykonywania otwordéw w przegrodach i $cianach Zelbetowych
klucze dynamometryczne,

koparki,

ciggniki,

samochody samowytadowcze,

samochody skrzyniowe,

samochody dostawcze,

dzwigi samojezdne,

wciggarka mechaniczna — elektryczna,

gietarka do rur,

pro$ciarka do rur

korki pneumatyczne dopasowane do Srednicy przewodu;

O OO O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOoOOoOO0

3  TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktore pozwolg unikng¢ uszkodzen i odksztatcen
przewozonych materiatéw. Materialy na budowe powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz
BHP. Rodzaj oraz liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami zawartymi
w dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznej oraz w terminie przewidzianym w kontrakcie. Przewozone materiaty
powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie oraz zabezpieczane przed przemieszczaniem w czasie ruchu pojazdu.

4 MATERIALY
4.1 WYMAGANIA OGOLNE

Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia materiatéw zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacii
technicznych.

Kazdy zastosowany wyrob musi posiada¢ dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Zabudowane materialy musza posiada¢ odpowiednie aprobaty techniczne oraz deklaracje zgodnosci wydane przez
dostawce.

Wymagane jest aby wyroby miaty trwate fabryczne oznakowanie dla stwierdzenia, ze deklaracja zgodnosci dotyczy
konkretnej partii dostawy.

Wykonawca powinien powiadomi¢ Zamawiajgcego o proponowanych zrodtach pozyskania materiatow przed
rozpoczeciem dostawy i uzyskaé jego akceptacje.
Wykonawca przed wbudowaniem materiatow dostarczy dla Inspektora Nadzoru wniosek materiatowy do akceptacji.

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze Swiadectwem jakosci, kartami gwarancyjnymi, atestami, aprobatami
technicznymi, deklaracjami zgodnosci.

Dostarczone materialy na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgladem kompletnoSci i zgodnosci z danymi
producenta.

Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materiatéw. W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci ich
jakosci, przed wbudowaniem nalezy podda¢ badaniom okreslonym przez Inspektora Nadzoru.

4.2 PODSTAWOWE MATERIALY

4.21 Budynek SUW

4.2.1.1 Mieszacz wodno-powietrzny

Nalezy zainstalowa¢ mieszacz wodno-powietrzny o nastepujacych parametrach:’

Rodzaj dynamiczny cisnieniowy mieszacz wodno-powietrzny;
llos¢ 1 [kpl.];
Pojemno$é ~1,25 [m3);
Srednica ~0,8 [m];
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Wysokos¢ czesci cylindrycznej ~2,0 [m];
Cignienie nominalne PN6;
Przytacza DN150;
Wykonanie konstrukcyjne i materiatowe
Materiat stal niskoweglowa;
Wypetnienie pierscienie Biateckiego;
Zabezpieczenie antykorozyjne — wewnatrz powloka z atestem PZH;
Zabezpieczenie antykorozyjne — zewnatrz powtoka chlorokauczukowa lub poliwinylowa;

Dopuszczenie do kontaktu z woda pitng,

4.2.1.2 Zawor odpowietrzajacy

Rodzaj zawdr samoczynny, odpowietrzajacy ;
llos¢ 1 [kpl.];
Max wydajno$¢ odpowietrzania > 190 [m3h];
Wielkos¢ DN50;
Cignienie nominalne PN6;

Dopuszczenie do kontaktu z woda pitng,

4.2.1.3 Filtry cisSnieniowe -

Rodzaj pionowy filtr ci$nieniowy z dnem ptytowym;
llos¢ 6 [kpl.];
Powierzchnia filtracyjna ~1,54 [m?];
Srednica ~1,4 [m];
Wysokos¢ czesci cylindrycznej ~1,5 [m];
Cignienie nominalne PNG;
Przytacza DN100;
Wykonanie konstrukcyjne i materiatowe
Materiat stal niskoweglowa;
Zabezpieczenie antykorozyjne — wewnatrz powloka z atestem PZH,;
Zabezpieczenie antykorozyjne — zewnatrz powtoka chlorokauczukowa lub poliwinylowa;

Dopuszczenie do kontaktu z woda pitng

4.2.1.4 Zawor odpowietrzajacy

Rodzaj zawdr samoczynny, odpowietrzajacy ;
llos¢ 1 [kpl.];
Max wydajno$¢ odpowietrzania > 190 [m3h];
Wielkos¢ DN50;
Cignienie nominalne PN6;

dopuszczenie do kontaktu z woda pitng,

4.2.1.5 Pompa pluczaca

Rodzaj pompa jednostopniowa, odsrodkowa zintegrowana z przetwornicg czestotliwosci;
llos¢ 1 [kpl.];
Wydajnos¢ ~60 [m3/h];
Wysokos¢ podnoszenia ~20 [m];
Zasilanie 400 [VAC];
Przytacze DNG5;
Wykonanie konstrukcyjne i materiatowe
Korpus pompy EN-GJL-250;
Wirnik EN-GJL-200;
Uszczelnienie mechaniczne;

Dopuszczenie do kontaktu z woda pitng
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4.2.1.6 Dmuchawa pluczaca

Rodzaj

llos¢
Wydajnos¢
Sprez
Zasilanie
Przytacze
Wyposazenie:

Zestaw hydroforowy
Rodzaj
llos¢
Wydajnos¢
Wysoko$¢ podnoszenia
Zasilanie
Przytacze
Wykonanie konstrukcyjne i materiatowe
Korpus pompy
Wirnik
Uszczelnienie
Pompy zintegrowane z indywidualnymi falownikami
Zestaw z wlasng szafg zasilajaco-sterowniczg
Dopuszczenie do kontaktu z woda pitng
Naczynie membranowe
Rodzaj
llos¢
Wielko$¢
Przytacze
Cisnienie dopuszczalne pracy
Dopuszczenie do kontaktu z woda pitng

4.2.1.8 Uklad sprezonego powietrza

Sprezarka bezolejowa
Rodzaj
llos¢
Wydajnos¢ (dla 11 bar)
Cisnienie dopuszczalne
Moc
Zasilanie
Urzadzenie z wlasng szafq zasilajaco-sterowniczg
Filtr powietrza
Rodzaj
llos¢
Wydajnos¢
Cisnienie dopuszczalne
Doktadnosc filtracii
Spust kondensatu

dmuchawa dwustopniowa, bocznokanatowa;

1 [kpl.J;

~120 [m3/h];

~250 [mbar];

400 [VAC], 50Hz;

Gw 2 %",

filtr wlotowy zintegrowany, zawdr nadmiarowy cinienia

4.2.1.7 Uklad podnoszenia ci$nienia wody uzdatnionej

zintegrowany 4-ro pompowy zestaw hydroforowy;
1[kpL;

~60 [m3h;

~55 [m];

400 [VAC];

DN100;

1.4301;
1.4301;
mechaniczne;

naczynie przeponowe, przeptywowe;
1 [kpl.];

~300 [I];

DN8O;

10 [bar];

sprezarka bezolejowa tlokowa z osuszaczem powietrza;
1[kpl.]

~400 [/min];

11 [bar];

~5,3 [kW];

400 [VAC];

filtr sprezonego powietrza;
2 [kpl.;

>3000 [/min];

< 20 [bar];

40; 5 [um];

reczny;

Wktady filtracyjne ze spieku, wyposazone w separator od$rodkowy

Reduktor cisnienia
Rodzaj
llos¢
Zakres regulacii
Przytacze

reduktor ci$nienia sprezonego powietrza;
1[kpL;

1,5 =12 [bar];

Gw %",
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Zawor bezpieczenstwa

Rodzaj zawor bezpieczenistwa sprezynowy;
llos¢ 1 [kpl.];
Cisnienie otwarcia 4.5 [bar];
Przytacze Gz %",
Zawor requlacyjny
Rodzaj zawor iglicowy;
llos¢ 1 [kpl.];
Przytacze Gw %’
4.2.1.9 Stacja dezynfekcji doraznej
Rodzaj instalacja wytwarzania podchlorynu sodu sterowana cyfrowo;
llos¢ 1 [kpl.];
Wydajnos¢ <7,5[/]/10 [g/h];
Cisnienie nominalne 10 [bar];
Zasilanie 230 [VAC];

4.2.1.10 Instalacja wentylacji

Wentylator nawiewny
Rodzaj
llos¢
Wydajnos¢ wentylatora
Sprez wentylatora
Zasilanie wentylatora
Wykonanie konstrukcyjne i materiatowe:
Obudowa
Wirnik
Silnik zabezpieczony termicznie, montowany na wibroizolatorach;
sterowanie silnikiem poprzez pozycyjny regulator obrotow

Nagrzewnica kanatowa

Rodzaj

llos¢

Wielkos¢ przylacza

Zasilanie nagrzewnicy

Przeptyw powietrza
Wykonanie konstrukcyjne i materiatowe:

Obudowa

Elementy grzejne

Sterowanie zintegrowane

Zintegrowany wytacznik przeptywowy
Filtr kanatowy

Rodzaj

llos¢

Materiat obudowy

Wielkosc¢ filtra

Klasa filtracji
Przepustnica obejsciowa

Rodzaj

llos¢

Materiat obudowy

Wielko$¢
Nawiewniki

Rodzaj

wentylator kanatowy, osiowy;
1 [kpl.];

Q~400 - 1100 [m¥/h],

p~190 [Pa];

230 [VAC];

blacha stalowa ocynkowana;
tworzywo sztuczne;

nagrzewnica kanatowa elektryczna;
1 [kpl.];

@315 [mm];

400 [VAC];

420 — 1260 [m3/h];

blacha stalowa ocynkowana;
stal nierdzewna;
0-10 [V];

filtr kasetowy;
1 [kpl.];
1.4301;

0,45 x0,45 [m];
G3;

przepustnica soczewkowa;

1 [kpl.];
blacha stalowa ocynkowana;
@315 [mm];

dysza dalekiego zasiegu;
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llos¢

Materiat obudowy

Wielkos¢
Przepustnica wylotowa

Rodzaj
llos¢
Materiat obudowy
Wielko$¢
Naped
Czerpnia
Rodzaj
llos¢
Materiat obudowy
Wielko$¢
Wyrzutnia
Rodzaj
llos¢
Materiat obudowy
Wielko$¢
Kanaty wentylacyjne;
Wielko$¢
Materiat

4.2.2 Studnie gtebinowe — S1; S2;

4.2.2.1 Pompa_glebinowa - S1.P1; S2.P1;

Rodzaj
llos¢
Wydajnos¢
Wysoko$¢ podnoszenia
Przytacze
Wykonanie konstrukcyjne i materiatowe
Obudowa
Wirnik
Rury pompowe kotnierzowe
Dopuszczenie do kontaktu z wodg pitna.

Obudowa studni — $1; §2;
Rodzaj
llos¢
Wyposazenie

Srednica instalagji
Materiat instalacji

4.2.3 Zbiorniki retencyjne — ZR.1; ZR.2;

Rodzaj/typ zbiornika
llos¢
Pojemno$é
Srednica
Wysokos¢
Wykonanie konstrukcyjne i materiatowe
Ptaszcz zbiornika
|zolacja termiczna

6 [kpl.];
blacha aluminiowa malowana proszkowo;
@160 x 80 [mm];

przepustnica wieloptaszczyznowa;
2 [kpl.J

blacha nierdzewna;

450x450 [mm];

ciegno reczne;

czerpnia $cienna;

1 [kpl.J;

blacha nierdzewna;
450x450 [mm];

wyrzutnia $cienna;
2 [kpl.J

blacha nierdzewna;
450x450 [mm];

@315; 0,45x0,45;
blacha nierdzewna;

pompa zatapialna wielostopniowa;
2 [kpl.;

~13 [m3/h];

~85 [m];

Gw 27

1.4301;
1.4301;
stal cynkowania ogniowo;

obudowa termoizolacyjna z laminatu kompozytowego;
2 [kplL.];

kran poboru prébek, manometr; zawor zwrotny;
zawér odcinajacy; czujnik otwarcia; uklad grzewczy;
DN80;

1.4301;

zbiornik pionowy jednokomorowy, nadziemne;
2 [kplL];

ok. 125 [m3/zbiornik];

ok. 5 [m];

ok. 9 [m];

stal niskoweglowa;
weina mineralna 100 [mm];

9
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Ptaszcz ochronny izolacji termicznej blacha trapezowa;
Zabezpieczenie antykorozyjne powtoki malarskie;
Dopuszczenie do kontaktu z wodg pitng (atest PZH)

Wyposazenie:

Krocce przytaczeniowe instalacji wodnej i przelewowo-spustowej (3xDN150, 1xDN100);
Witazy; krécce czujnika; drabiny;

4.2.4 Rurociagi
Wszystkie rury, ksztattki, ztaczki i kotnierze beda odpowiada¢ normom DIN, lub innym podobnym o migdzynarodowym
standardzie.

Rurociggi technologiczne w budynku (instalacje technologiczne) powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej gat. co
najmniej AISI316L (1.4404).

Rurociagi podposadzkowe z PVC SN8.

Pofaczenia spawane elementéw wykonanych ze stali nierdzewnych nalezy wykonywa¢ metoda TIG w ostonie gazu (Ar).
Gaz ostonowy musi by¢ po obu stronach $cianki spawanego elementu — spawanie na ,poduszce” gazowe;.

Wszystkie materiaty ztaczne (Sruby, nakretki podktadki) musza by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy A2.
Uszczelki do potaczen kotnierzowych: NBR ze stalowg wkfadka stabilizujaca.

Zastosowanie beda miaty ksztattki, ztaczki, uchwyty itp. oraz krdéce przejsciowe odpowiednie do materiat stosowanych
rur, a takze materiaty do wykonania izolacji ciepinej, takie jak pianka poliuretanowa, blacha aluminiowa, blacha ze stali
nierdzewne;j.

4.2.5 Armatura

Zabudowana armatura musi zapewniac:
o maksymalna niezawodnos$¢ pracy w kazdym przypadku zastosowania,
o posiada¢ wszelkie konieczne $wiadectwa i certyfikaty,
o latwy dostep do napeddéw zamontowanej armatury.

|, Armatura regulacyjna sterowana
a) Zawory klapowe na filtrach ci$nieniowych

Rodzaj klapa motylkowa;
— llos¢ 1 [szt/filtr];
—  Wielkos¢ DN50;
— Mat. dysku 1.4301;
— Naped pneumatyczny;
— Funkcja napedu regulacja przeptywu;
— Opcje potwierdzenie stanu otwarcia;

—  Sterowanie poprzez pneumatyczng wyspe zaworowa,
[l Armatura zaporowa sterowana
b) Zawory klapowe na filtrach ci$nieniowych

Rodzaj klapa motylkowa;
llos¢ 4 [sztffiltr];
Wielkos¢ 2xDN50; 2xDN100;
Mat. dysku 1.4301;
Naped pneumatyczny;
Funkcja napedu zamknij / otworz;
Opcje potwierdzenie zamkniecia / otwarcia;

Sterowanie poprzez pneumatyczna wyspe zaworowa,
c) Zawory kulowe na filtrach ci$nieniowych

Rodzaj zawor kulowy;
llos¢ 1 [szt/filtr];
Wielko$é DN40;
Materiat min. 1.4301;
Naped pneumatyczny;

10
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Funkcja napedu
Opcie

zamknij / otworz;
potwierdzenie zamknigcia / otwarcia;

Sterowanie poprzez pneumatyczng wyspe zaworowa.

d) Zawory elektromagnetyczne
Rodzaj
Wielko$¢
Materiat
Naped
Zasilanie
Funkcja napedu

Il Armatura pozostata
a) Zasuwa odcinajaca

Rodzaj
Wielkos¢
Materiat korpusu, pokrywy
Materiat klina
Materiat trzpienia
Przytacze
Ochrona antykorozyjna

Zgodno$¢ wyrobu z:

b) Zasuwa odcinajaca
Rodzaj
Wielkos¢
Materiat korpusu
Materiat noza
Przytacze
Ochrona antykorozyjna

Zgodno$¢ wyrobu z:
c) Zawdr odcinajacy

Rodzaj

Wielko$¢

Materiat

Przytacze

Uszczelnienie

d) Zawdr zwrotny
Rodzaj

Wielkos¢

Materiat

Przytacze

Cechy charakterystyczne

e) Zawor zwrotny
Rodzaj

Wielkos¢

Materiat

Przytacze

Cechy charakterystyczne

zawor membranowy elektromagnetyczny;
2xDN15; 1xDN20;

min. 1,4301;

elektryczny (cewka);

24 |V];

zamknij / otworz;

klinowa;

DN80

zeliwo sferoidalne;

zeliwo sferoidalne wulkanizowane EPDM:;

stal nierdzewna;

kotnierzowe;

powloka na bazie zywicy epoksydowe;

grub. minimum 250 mikronéw wg normy PN-EN 14901;
PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-2, PN-EN 1171

nozowa;

DN65

zeliwo sferoidalne;

stal nierdzewna AISI304;

miedzykotnierzowe;

powloka na bazie zywicy epoksydowe;

grub. minimum 250 mikronéw wg normy PN-EN ISO 12944-5:2009;
PN-EN 1074-1i2:2002, PN-EN 1171:2007,

zawor kulowy, trojdzielny;

DN15; DN20; DN50

stal nierdzewna gat. co najmniej 1.4401;
do spawania;

PTFE;

grzybkowy;

DN15; DN20; DNG5;

min. 1.4401;

gwintowane;

zespot zamknigcia: grzybek z prowadzeniem
osiowym i bocznym wspomagany sprezyna,
uszczelka w ksztaicie litery L,

praca w dowolnym potozeniu

klapowy;

DN100;

zeliwo;

kotnierzowe;

zespot zamknigcia: grzybek z prowadzeniem
osiowym i bocznym wspomagany sprezyna,
uszczelka w ksztaicie litery L,

praca w dowolnym potozeniu
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f)  Kurki manometryczne

Wielkos¢ DN15;
Materiat stal nierdzewna 1.4571;
Przytacze gwintowane GZ1/2”, GW1/2”;
g) Rotametr
Rodzaj do gazow;
Zakres pomiarowy 1000 - 10000 I/h;
Cisnienie nominalne PN10
Materiat korpusu PA, PSU, PVC-U;
Materiat ptywaka PVDF

4.3 SKLADOWANIE MATERIALOW NA BUDOWIE

Wszystkie wyroby nalezy uktada¢ wedtug poszczegolnych grup, wielkosci i gatunkow w sposdb zapewniajacy statecznos¢
oraz umozliwiajacy dostep do poszczegoinych stosow lub pojedynczych elementéw. Powierzchnia sktadowania powinna
by¢ utwardzona i zabezpieczona przed gromadzeniem sig¢ Sciekow sanitarnych i wéd opadowych. Nalezy chroni¢
sktadowane materiaty przed zawilgoceniem.

Miejsce sktadowania materiatéw w zakresie Wykonawcy.

5 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow
i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST, projektu organizaciji robét oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw robot
okreslonych w dokumentacii projektowej lub przekazanych na piSmie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robét zostana, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw roboét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.
Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie pozniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacii
ponosi Wykonawca.

Wykonawca na swoj koszt wykona harmonogram realizacji robot. Realizacja robét moze nastapi¢ po zatwierdzeniu
harmonogramu przez Inspektora Nadzoru.

Montaz urzadzen technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi zwigzanych wykonac zgodnie
dokumentacja projektowa, ST oraz z instrukcjami producentéw,

5.1 MONTAZ RUROCIAGOW WEWNATRZ OBIEKTOW

Instalacje technologiczne wykona¢ zgodnie z dokumentacijg techniczna, Wymaganiami szczegotowymi a takze zgodnie
z zasadami wiedzy techniczne;j.

Rurociagi sprezonego powietrza bedg wykonywane ze stali nierdzewnej 0H18N9 (odpowiednik stali AISI304 i stali 1.4301),
natomiast rurociagi wody ze stali nierdzewnej 00H17N14M2 (odpowiednik stali AISI316 i stali 1.4401).

Pofaczenia spawane elementéw wykonanych ze stali nierdzewnych nalezy wykonywa¢ metoda TIG w ostonie gazu (Ar).
Podpory pod rurociagi wykonac ze stali nierdzewnej wg Dokumentacji Technicznej i niniejszej ST. Wszystkie przejscia
rurociggami przez sciany zbiornikow wykonac jako przejscia szczelne fancuchowe ze stali nierdzewnej. Przy przejsciach
do zbiornikéw ponizej linii cieczy uszczelnienia wykonac jako podwojne.
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5.2 MONTAZ RUROCIAGOW ZEWNETRZNYCH

5.2.1 Przechowywanie i przenoszenie rur

Wszystkie rury winny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta oraz wymaganiami
niniejszej cze$ci STWIORB. Rury i armature zawsze nalezy podnosi¢ za pomocg wciggnika wielokrazkowego, roztadunek
przez toczenie rur w dét po nachylonej rampie jest niedopuszczalny. Do podnoszeni rur nalezy wykorzystywaé elastyczne
pasy lub zawiesie. Z powierzchnig rur nie moze stykac sie bezposrednio lina, linki stalowe, haki lub taricuchy.

Uktadanie mniejszych rur wewnatrz wiekszych podczas transportu moze by¢ dozwolone w odniesieniu do niektérych
materiatow i wielkosci rur pod warunkiem, Zze metodologia robot podaje skuteczne Srodki zabezpieczajace wszystkie
powierzchnie rur i powtoki przed uszkodzeniem. Zawsze nalezy zachowa¢ niezbedne $rodki ostroznosci, aby zapobiec
deformacii rur podczas przenoszenia, transportu i uktadania.

Wszystkie rury powinny by¢ doktadnie sprawdzone po dostarczeniu na teren budowy. Wszelkie uszkodzenia rur i ich
powtok powinny by¢ naprawione zgodnie z zatwierdzong procedurg,

Rury termoplastyczne moga by¢ przechowywane na podkfadach drewnianych na wypoziomowanej powierzchni i uktadane
w stosy uniemoZliwiajace przesunigcie lub na odpowiednich wieszakach. Na warstwie dolnej nie moze spoczywac wiecej
niz dwie warstwy. W przypadku rur kielichowych, korice bose i kielichowe powinny by¢ uktadane na przemian w taki
sposdb, aby kielichy nie stykaty sie z innymi rurami ani kielichami. Podktady drewniane powinny by¢ utozone w odstepach
nie przekraczajacych 1 metra i powinny by¢ na tyle szerokie, zeby nie wgniata¢ cianek rur. Ostre krawedzie nie moga
stykac sie z rurami. Podobne $rodki ostrozno$ci nalezy zachowaé podczas transportu rur. Rury termoplastyczne nie moga
by¢ wystawione na bezposrednie oswietlenie stoneczne przez czas diuzszy, niz jest to potrzebne do utoZenia rur, i nie
mogaq stykac sie z materiatami bitumicznymi ani weglowodorowymi.

Wszystkie rury powinny by¢ przez caly czas utrzymywane w czysto$ci. Podczas przechowywania wszystkie rury powinny
by¢ zabezpieczone przed bezpoSrednim dziataniem Swiatta stonecznego i kontaktem z materiatami, ktore mogtyby
przyspieszac reakcje chemiczne i fizyczne w materiale rur lub ich pokryciach.

5.2.2 Montaz rurociagéw

Rurociggi powinny byé prowadzone w sposob umozliwiajacy ich przeglad, konserwacje i wymiane oraz fatwy dostep do
armatury i urzadzen. Rurociggi w miejscach przejs¢ powinny by¢ usytuowane na wysokosci min. 2,0 m nad podtoga liczac
od podtogi do spodu rurociggu.

Rurociagi w budynku musza by¢ dostepne. Rurociagi uktadane w gérnej cze$ci pomieszczen nie mogg
znajdowac sie nad urzadzeniami elektrycznymi, tablicami sterujgcymi i aparaturg kontrolno — pomiarowa,

Odcinki przewodéw do pomp i innych urzadzen nalezy tak umocowac, aby sity pochodzace od cigzaru, ugiecia i
wydtuzenia przewodoéw nie byly przenoszone na to urzadzenie. Montaz rurociggéw nalezy rozpoczyna¢ od pomp,
urzadzen itp. zasadniczych elementow instalacji.

Nalezy wykona¢ mocowania stabilizujace rurociagi (punkty state) uwzgledniajac przenoszenie sit osiowych w rurociggach.
Lokalizacja mocowan i rozwigzanie instalacji musi uwzglednia¢ wydtuzenie termiczne od temperatury wody lub powietrza.
Mocowania, podpory i zawieszenia wykonaé w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo w przypadku koniecznoSci
demontazu fragmentu instalacji lub armatury. Wszystkie rurociagi powinny przylega¢ do podpér. Zawieszenia rurociggéw
muszg by¢ skrecane Srubami. Elementy stalowe nalezy wykona¢ w warsztacie i zabezpieczyC antykorozyjnie.
Poszczegoine elementy wyposazy¢ w uchwyty do transportu i montazu.

Maksymalnie dopuszczalne odchylenie poszczegdlnych elementéw od pionu do 1°. Dopuszcza si¢ stosowanie pierscieni
korygujacych pomiedzy dwiema uszczelkami. W komorach kazdy kolejny element montowaC po zamocowaniu
poprzedniego, wspornikiem do $ciany komory. Sruby potaczer kotierzowych dokrecaé kluczem z dynamometrem z sitami
zgodnie z DTR producenta i dokumentacja.

Rurociagi o Srednicach do 500 mm ze stali nierdzewnych spawac¢ z rur i ksztattek na miejscu

z réwnoczesnym montowaniem podpér pod armature i uchwytéw mocujacych rurociagi. Dla tych wielko$ci stosowaé
typowe podpory i podwieszenia ze stali nierdzewnych.

Uszczelnienie przejs¢ w rurach ochronnych stalowych przez $ciany stosowa¢ metalowo — gumowe segmentowe
z elementami stalowymi ze stali nierdzewnej. Lby $rub dociskowych muszg by¢ zawsze dostepne od strony tzw.
odpowietrzne;.
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PrzejScia szczelne rurociggow przez Sciany kanatdw, zbiornikéw i komér nalezy wykonywac jako szczelne tancuchowe
podwajne (dla przejs¢ ponizej zwierciadta cieczy w zbiorniku). Pozostate przejscia wykonywac jako pojedyncze. Lafcuchy
ze Srubami kl. A2.

Krocce przewodow przejScia przez Sciane winy posiada¢ elementy oporowe uniemozliwiajgce wypchniecie krocca
z otworu w $cianie przez napér cieczy.

5.2.3 Potaczenia spawane

Obrobka stali zabezpieczonej antykorozyjnie

Podczas stosowania ciecia laserowego, plazmowo - tlenowych tarcz tngcych i innych metod obrobki powodujacych
rozpryski, mogace pali¢ powierzchnie Wykonawca powinien skutecznie zabezpieczy¢ podstawowy materiat przed
dziataniem ubocznym obrébki j.w. Zuzel spawalniczy powinien by¢ usuniety z kazdego $ciegu przed wlozeniem nastepne;
warstwy oraz z lica gotowej spoiny po jej wykonaniu. Obrdbka i wykonanie lica spoiny powinny by¢ zgodne z projektem.
Materiaty metalowe powinny byC obrabiane w taki sposob, aby otrzyma¢ prawidtowy ksztatt i wymiar zgodnie z
dokumentacjg projektowa. Aby unikngé odksztatcen spawalniczych, spawanie powinno by¢ wykonane $cisle z
opracowang_przez wykonawce technologig zatwierdzong przez Inzyniera. JeZeli podczas obrdbki skrawaniem uzywany
byt smar, materiat przed spawaniem powinien by¢ z niego oczyszczony odpowiednim rozpuszczalnikiem np. acetonem.
Nalezy oczysci¢ pas na konstrukcji o szerokosci 50 mm wzdtuz projektowanych stykéw spawanych. Przy zimnej obrébce
elementéw konstrukcji stalowej (np. gieciu) powtoka antykorozyjna moze popekac lub odprysnaé. Przywrdcenie jej
pierwotnych wiasciwosci wymaga natychmiastowego jej uzupetnienia zgodnie z wytycznymi technologicznymi naktadania
danej powtoki antykorozyjne;.

Spawanie stali odpornej na korozje

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budowie powinno stosowa¢ si¢ spawanie elektrodg wolframowg w ostonie
gazu obojetnego (TIG) oraz elektrodg topliwg w ostonie gazu obojetnego (MIG). Dla spawania w warsztacie spawanie
plazmowe réwniez jest dopuszczalne.

Aby zagwarantowa¢ wysoka jako$¢ spawoéw, ztgczy, rurociagi i inny sprzet wykonany z wysokojakosciowej stali odpornej
na korozje powinien by¢ w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w warsztacie. Podczas prac montazowych
dopuszczalne jest wylacznie spawanie czotowe rur. Spoiny czotowe powinny by¢ wykonane z petnym przetopem i
wykonang podspawka,

Spawanie stali zwyktej i nierdzewnej — wymagania ogdlne

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji
kierowanym przez Instytut Spawalnictwa. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzy¢ jedynie wykwalifikowanym
spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢ sprawdzenie
aktualnych umiejetnodci spawaczy poprzez wykonanie probnych zigczy elektrodami stosowanymi do spawania
przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych).

Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od
Dokumentaciji Projektowej i technologicznej jak réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien
by¢ prowadzony na biezaco i tak samo potwierdzony przez Inzyniera. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest
bezposredni Kierownik Robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0°C, a stali
0 podwyzszonej wytrzymato$ci wyzsza niz + 50C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadéw atmosferycznych przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawanych.

W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80%, mzawka, wiatry o
predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowaé i uzgodni¢ specjalne
Srodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie taczonych elementéw na szerokoSci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem
oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegow elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeling
i nierownosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologia (np. przez zastosowanie
odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka.

Obrobke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng obrobke mechaniczng pod warunkiem,
ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci. Do wykonywania potaczen
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spawanych mozna uzywac¢ wytacznie materiatéw spawalniczych zgodnych z projektem technologicznym. Materiaty te
powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci.

Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowa¢ w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze
warstwy petfnigce.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikow powinny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i zleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienie na powierzchni otuliny elektrod
tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow Swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o
wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod
przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Do Ztobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo — weglowe miedziowane. Do Ztobienia tukowego —
stosowac elektrody stalowe otulone.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z dokumentacja. Jego stan techniczny
powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas
spawania nie moga przekroczy¢ 10%.

Badania ztaczy spawnych

Przydatnos¢ kazdego typu potaczen spawanych do celéw konstrukcyjnych dzieki zapewnieniu okre$lonego wspdtczynnika
spawu powinna by¢ wykazana za pomoca proby typu, przeprowadzonej u producenta (lub w innym uzgodnionym miejscu).
Préba typu powinna polega¢ na wykonaniu trzech reprezentatywnych potaczen spawanych. Kazde z nich powinno byé
wykonane miedzy dwoma odcinkami rury o diugosci co najmniej dwukrotnie wiekszej od Srednicy rury. Kazda z probek
powinna by¢ nastepnie poddana prébie na rozcigganie przez zacisniecie jej na catym obwodzie na kazdym koncu i
przytozenie obcigzenia, az do zerwania ztacza.

W przypadku pofgczen spawanych proponowanych dla rur ci$nieniowych nalezy wykona¢ dodatkowg prdbe typu test, aby
wykazac wytrzymatoS¢ ztacza na ciSnienie wewnetrzne. Proba powinna polegac na pobraniu trzech probek odcinkow
rurociggu zawierajacych potgczenia spawane i wykonaniu dla kazdej z nich préby petzania do zerwania, trwajacej 170
godzin dla odpowiedniego materiatu rury. Potaczenie spawane powinno wytrzymaé pod zadanym ci$nieniem co najmnie;
170 godzin bez sladéw uszkodzenia.

Proby na rozcigganie i proby petzania do zerwania bedg uznane za zadowalajace, jesli wszystkie trzy probki spetnig
okreslone wymagania. Jezeli tylko dwie probki pomysinie przejdg prébe, wowczas nalezy pobra¢ i zbadaé nastepng
probke. Jesli ta kolejna probka spetni okreslone wymagania, wowczas catg probe nalezy uznac za zadowalajgca. Jesli
jednak probka ta nie przejdzie préby pomysinie, to nalezy przyjaé, ze zadna z probek nie spetnia wymagan. Jesli cata
partia prébek nie spetni powyzszych wymagan, dana metoda spawania nie moze zosta¢ zaakceptowana bez modyfikacji.
Nalezy wtedy zaproponowa¢ odpowiednio zmodyfikowang lub alternatywng metode albo procedure, a nastepnie
przeprowadzi¢ wymagane proby typu.

Préby ztaczy spawanych na Terenie Budowy nalezy przeprowadza¢ zgodnie z nastepujaca procedura;

I wszystkie ztgcza spawania powinny zosta¢ sprawdzone pod katem ciggtosci, oksydacji materiatéw, nadmiernych
wystepow lub innych wad.

0 wszystkie zlacza nalezy poddac prébie cisnieniowej dla rurociggu.

I Inspektor Nadzoru moze zleci¢ usunigcie wybranych ztaczy spawanych z rurociggu przez odciecie rur w odlegtosci co
najmniej 300mm po kazdej stronie ztacza. Z usunietego odcinka rury nalezy nastepnie wycigé prébki do badan
wytrzymatosci na rozcigganie i wykonac probe w celu wykazania zgodnosci z podanym wspotczynnikiem spawu. Badania
te powinny zazwyczaj obejmowac 2% wykonanych potaczen spawanych z wykorzystaniem kazdej metody. Jesli jaka$
prébka nie speini powyzszych wymagan, wowczas nalezy przebada¢ 10% wszystkich ztaczy spawanych. Jesli 20
kolejnych ztaczy pomysinie przejdzie prébe, to mozna znéw ograniczy¢ sig do sprawdzenia 2% spawow.

5.2.4 Czyszczenie rurociggéw

W trakcie i po zakonczeniu rob6t Wykonawca powinien podja¢ wszelkie niezbedne kroki, facznie z zatozeniem zaslepek,
aby zapobiec przedostaniu sie szkodliwych substancji do wnetrza rurociggu. Po wykonaniu wtazéw, komér i podobnych
obiektow wnetrze rurociggu Wykonawca winien oczy$ci¢ z mutu i gruzu metoda zatwierdzong przez Inspektora Nadzoru.

Rurociggi o nominalnej Srednicy wewnetrznej 600mm i mniejszej powinny mie¢ luzng zaslepke przechodzaca przez rury
w celu wykazania, Ze nie sq zatkane. Za$lepka ta powinna mie¢ ksztatt kuli lub walca o Srednicy mniejszej 0 25mm od
wewnetrznej Srednicy rurociggu.

15



Roboty instalacyjne — instalacje technologiczne - ST-04.01

Rurociagi zostang sprawdzone ponownie przed rozpoczeciem eksploataciji probnej i na zadanie Inspektora Nadzoru bedg
ponownie oczyszczone W catosci lub czesci.

5.3 POLACZENIA MECHANICZNE

W ponizszych podpunktach zawarto ogéine wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz standardy jako$ci wykonania
wyposazenia i instalaci

5.3.1 Sruby, nakretki, podktadki i inne materialy taczace.

Wszystkie nakretki i $ruby zaopatrzone zostang w podkiadki umieszczone pomiedzy Sruba a nakretka, grubo$¢ podktadek
winna by¢ zgodna z norma. Wszystkie potaczenia Srubowe zostang wykonane zgodnie z PN-90/B-03200.

Wszystkie Sruby, nakretki, Sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach wykonane zostang ze stali
nierdzewnej — stal A2.

Wszystkie Sruby dociskajace, nakretki, podktadki i mocowania uzyte zewnetrznie badz w innych miejscach narazonych na
kontakt z wodg lub z wilgocia, (lecz na state nie przebywajace w $Srodowisku wodnym), wykonane zostang ze stali
nierdzewne;j.

Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajace.

Wszystkie czeci znormalizowane, jak: sruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty, smarowniczki, uszczelki,
tozyska toczne itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom wiasciwych polskich norm okreslonych na rysunkach.

5.3.2 Osiony

Mechanizmy napedowe urzgdzen zostang przykryte ostonami. Wszystkie elementy obracajace sie, wykonujgce ruch
posuwisto-zwrotny, pasy napedowe, itp. zostang ostoniete co zapewni petne bezpieczenstwo podczas rutynowej obstugi
i napraw. Wszystkie zastosowane ostony muszg uzyskac akceptacje Inspektora. Konstrukcja oston musi umozliwia¢ ich
tatwy demontaz w celu uzyskania dostepu do urzadzenia bez konieczno$ci wczesniejszego demontazu gléwnych czesci
urzadzenia.

5.4 SPAWY

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z uzyciem nowoczesnego,
wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy wykonane zostang przez wykwalifikowanych i
dos$wiadczonych spawaczy posiadajacych wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie
kwalifikacji zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Inspektorowi Nadzoru do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testow
potwierdzajacych kwalifikacje spawaczy.

Metody i czynno$ci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu Budowy zostang zatwierdzone
przez Inspektora Nadzoru przed rozpoczeciem prac.

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie z obowigzujacymi dla danego materiatu
warunkami technologii i spawania.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy wykona¢ wg PN-
75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-90/M-69016.

Do wykonywania pofaczen spawanych mozna uzywac¢ wytacznie materiatow spawalniczych przewidzianych w projekcie
technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ Swiadectwo jakosci. Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowac spoiwa
w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i Rysunkami. Jego
stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia
i napiecia pradu podczas spawania nie moga przekracza¢ 10%.

Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajace z dokumentacji projektowej oraz niniejszych ST
i zawiera¢ m.in.

— dobér elektrod do spawania

—  dobér parametréw spawania

— spos6b przygotowania krawedzi blach
— kolejnos¢ spawania
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— plan kontroli spoin

— wytyczne dokonywania kontroli spoin.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0°C, a stali
0 podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.
Powierzchnie tgczonych elementow na szerokoSci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem
oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.
Ukosowanie brzegow elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeling
i nierownosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane taka technologia (np. przez zastosowanie odpowiednich
podktadek), aby gran byla jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielkos¢ podtopienia lub wklesniecia grani
w podspoinie przyjmowa¢ wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla zlaczy specjalnej jakosci i W2 dla ztaczy
normalnej jakosci.

Obrobke spoin mozna wykonaé recznie szlifierka lub frezarka albo stosowaé inna obrobke mechaniczna pod warunkiem,
ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.

5.5 SPAWANIE STALI NIERDZEWNYCH I POCHODNYCH.

Stale tego typu charakteryzujq sie struktura asteniczna o dobrych wiasno$ciach spawalniczych.
Aby uzyska¢ duza odpornos¢ spoiny na korozje nalezy przestrzega¢ odpowiednich warunkéw spawania:
— whasciwy dobdr elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,
— spawanie prowadzi¢ w taki sposéb, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto moZliwie mate a szybko$¢
chtodzenia po spawaniu duza,
— zaleca si¢ spawanie elektrodami o malych $rednicach z dodatkowym odprowadzaniem ciepta np. przez
stosowanie podktadek chtodzonych woda,
— unikanie peknie¢ spoin przez odpowiedni dobér materiatu do spawania (elektrody, drut).

Metody spawania:

— reczna elektrodami otulonymi,
— TiG, MiG - spawanie w ostonie argonu.
— Metoda TiG stosowana jest do elementdw cienkich, pozostate metody do elementéw grubych.

Pofaczenia spawane elementéw wykonanych ze stali nierdzewnych nalezy wykonywa¢ metoda TIG w ostonie gazu (Ar).
Gaz ostonowy musi by¢ po obu stronach $cianki spawanego elementu — spawanie na ,poduszce” gazowe;.

Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowa¢ mate natezenie pradu.
Szczegbtowe warunki spawania dla danej stali okre$la technolog spawalnik.

5.6 GWINTY I POLACZENIA GWINTOWE

Gwinty powinny by¢ wykonane jako $rednio doktadne wg PN-70/M-02133. Powierzchnie gwintéw powinny by¢ gtadkie
o petnym profilu, bez wyrw, wgniotdw i zadzioréw. Podcigcia i przej$cia na inne $rednice powinny by¢ wykonane tukami,
jezeli w dokumentacji nie przewidziano inaczej.

Potgczenia gwintowe powinny by¢ po nalezytym dokreceniu cze$ci taczonych, zabezpieczone przed samoczynnym
zluzowaniem. Przed potaczeniem gwinty powinny by¢ lekko powleczone smarem statym. Wystawanie Srub ponad nakretki
powinno by¢ zgodne z PN - 74/M — 82053.

5.7 POLACZENIA RUCHOME

Wielko$¢ luzow istniejacych w potaczeniach ruchomych nie powinna przekracza¢ wielkosci wynikajacych z dokumentacii
techniczne;.

Wszystkie miejsca trace w potgczeniach ruchowych powinny by¢é nasmarowane zgodnie z wytycznymi smarowania.

5.8 PRZEJSCIA SZCZELNE

Wszystkie przejscia rurociggami przez $ciany obiektoéw technologicznych wykonaé jako przejscia szczelne za pomocg
tanicuchow uszczelniajacych (elementy metalowe ze stali nierdzewnej 0H18NIT).

Zalecenia montazowe o ile w dokumentacji projektowej nie podano szczegdtowych danych:
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— Nalezy wiasciwie dobra¢ wielko$¢ tancucha oraz ilo$¢ ogniw (nie wolno stosowac¢ mniej niz 5 ogniw)
— Rure medialng nalezy umiesci¢ wspdtosiowo w otworze. Do zachowania 100% szczelnosci, maksymalne
odchylenie katowe osi rurociggu od osi otworu nie moze przekroczy¢ 1,25°.

— Opasac rure taricuchem i potaczy¢ dwa korice za pomoca $ruby.

— Przesunac tancuch na rurze do otworu tak, aby jego cata szeroko$¢ znalazta sie w otworze.
— Réwnomiernie dokrecic kolejno Sruby na obwodzie, zalecamy dokrecanie Srub o max. jeden obrét.
— Uszczelnienie nie moze przenosi¢ obcigzenia poprzecznego wynikajacego z ciezaru rury wraz z medium

Tabela 1 - Tabela doboru:

Wielkos¢ do uszczelnienia Dtugos¢ Grubos¢ Szerokos¢ Typ
Typ tancucha (réznica miedzy Srednica ogniwa ogniwa tancucha Sruby
otworu
a érednica rury) [mm] [mm] [mm]
tu-1 26-34 30 13 60 M5 x 60
tu-2 32-42 35 16 60 M5 x 60
tu-3 40-52 40 20 90 M8 x 90
tu-4 50-65 48 25 90 M8 x 110
tU-5 62-78 56 31 120 M10x 120
tUu-6 76-95 68 38 120 M10x 120
tu-7 92-115 82 46 130 M10x 120
tu-8 112-134 99 56 130 M12 x 130
tu-9 132 -158 104 66 140 M12 x 140
tu-10 156-181 114 78 140 M12 x 150
tu-11 180 -206 104 90 140 M12 x 150
Tabela maksymalnych momentow dokrecania $rub fancucha uszczelniajacego.
Ogniwotancucha | tU-1 | tU-2 | tU-3 | tU-4 | tU-5 | tU-6 | tU-7 | tU-8 | £U-9 | tU-10 | tU-11
Max moment | 8 10 16 18 30 33 35 54 56 58 60
[Nm]

5.9 PODPORY POD RUROCIAGI

Podpory pod rurociagi i urzadzenia nalezy wykona¢ ze stali nierdzewnej, gat. co najmniej AISI 304. Lokalizacje podpor
nalezy ustali¢ na roboczo w trakcie wykonywania robét montazowych.

No$no$¢ fundamentdw i zakotwierr powinna by¢ dostateczna do bezpiecznego przeniesienia obcigzen montazowych.
Podpory konstrukcji musza by¢ utrzymywane przez caly czas montazu w stanie zapewniajacym bezpieczne
przekazywanie obcigzen.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli robét podano w ST-01.00 ,Wymagania ogdlne” .
Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jako$ci robot, materiatow i urzadzen.
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Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie upowaznienia.

Czesci i zespoty powinny by¢ po odbiorze nacechowane znakiem Kontroli Technicznej w miejscu ustalonym przez Kontrole
Techniczna.

6.1 WARUNKI BHP I PPOZ.

Przy budowie osadnika i instalacji towarzyszacych na terenie oczyszczalni Sciekow nalezy w trosce o ochrone zdrowia
pracownikow oraz 0sob trzecich przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych zasad bhp zawartych w przepisach i normach
branzowych.

Szczegolna uwage nalezy zwréci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajace z prowadzenia robét
montazowych na terenie budowy:

— wiasciwy roztadunek cigzkich i wielkogabarytowych urzadzen (np. pompy, zgarniacz),

— sktadowanie materiatdw zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w miejscach, do ktérych bedzie
ograniczony dostep 0séb niezatrudnionych,

— zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materiatéw prefabrykowanych z miejsca sktadowania do
miejsca montazu (m.in. konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu poza strefa prowadzenia prac montazowych
oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa przy transporcie),

— zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu ciezkich elementéw (pompy, zgarniacz,
konstrukcje wsporcze),

—  zagrozenia przy koniecznosci wejscia do komor i zbiornikow. Przed wejSciem wnetrze nalezy dobrze przewietrzy¢
przenosnym wentylatorem i usuna¢ resztki substancji znajdujacych sie w zbiornikach. Osoba wchodzaca do
Srodka winna by¢ wyposazona w aparat tlenowy i asekurowana z zewnatrz.

—  przy wykonywaniu prac malarskich wewnarz zbiornikow lub innych podobnych urzadzen oprocz zapewnienia
odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo zabezpieczy¢. Praca powinna przebiegac pod
nadzorem drugiego pracownika. Pracownik znajdujacy sie¢ wewnatrz zbiornika musi mie¢ zatozone szelki
bezpieczenstwa z ling wyrzucong na zewnatrz. Wewnatrz zbiornika nie nalezy nanosi¢ powtok lakierowanych za
pomoca natrysku.

— na kazdym stanowisku pracy winno znajdowac sig naczynie z odpowiednim $rodkiem do zmywania resztek farby
ze skory. Mozna stosowac oleje naturalne, lub odpowiednie roztwory detergentow.

— kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy.

6.2 PROBY SZCZELNOSCI

Wszystkie instalacje technologiczne nalezy poddaé prébie szczelnosci.
O ile dokumentacja techniczna nie méwi inaczej, prébe szczelnoSci instalacji technologicznych przeprowadzi¢
w oparciu 0 norme PN-81/B-10725. Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy odbiorze.

6.3 DEZYNFEKCJA RUROCIAGOW I INSTALACJI

Dezynfekcje instalacji technologicznych wodociagow nalezy przeprowadzié¢ podchlorynem sodu. Instalacje technologiczng
mozna oddac¢ do eksploatacji po uzyskaniu pozytywnych wynikéw badan wody zgodnych z warunkami jakimi powinna
odpowiada¢ woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.

6.4 OZNAKOWANIE RUROCIAGOW I ARMATURY

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ Srednice, kierunki przeptywu i media.
Na zmontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie otworz-zamknij.
Oznakowanie i numerowanie armatury wykona¢ w oparciu o instrukcje eksploatacji energetyki i automatyki.

6.5 URUCHOMIENIE I PROBY URZADZEN

Po zakonczeniu montazu urzadzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ kontrole prawidtowosci
jakosci montazu i stanu zabezpieczen antykorozyjnych.

Nastepnie nalezy wykonac kolejno nastepujace czynnosci:
— sprawdzi¢ zgodnos¢ ze schematem,

19



Roboty instalacyjne — instalacje technologiczne - ST-04.01

— sprawdzi¢ skutecznos¢ zerowania korpusow urzadzen i konstrukci,
— dokona¢ sprawdzenia szczelnosci poszczegolnych instalacii,
—  przeprowadzi¢ rozruch prébny urzadzen z napgdem elektrycznym ( o ile to mozliwe i konieczne przy wspétudziale
przedstawicieli serwisu producenta),
— stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.
Wszystkie urzadzenia winny by¢ zamontowane zgodnie z wytycznymi producentow zawartymi w instrukcjach obstugi
i DTR-kach.

W ramach prac rozruchowych nalezy opracowa¢ instrukcje stanowiskowe (w ramach kontraktu).

6.6 KONTROLA MATERIALOW

Badanie materiatow uzytych do wykonania robét zgodnych ze ST. Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie cech
materiatow z wymogami Dokumentaciji Projektowej i odpowiednich norm materiatowych.

Wykonawca powinien przediozy¢ Inspektorowi Nadzoru wszystkie proby i atesty gwarancji producenta dla stosowanych
materiatow i urzadzen, ze zastosowane materiaty spetniajag wymagane normami warunki techniczne.

6.7 ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ELEMENTAMI ROBOT

Wszystkie materiaty i urzadzenia nie spetniajagce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST zostang przez
Inspektora Nadzoru odrzucone.

Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST i dokumentacii projektowej zostang rozebrane
i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT

Obmiar rob6t bedzie miat zastosowanie w przypadku konieczno$ci zmiany zakresu prac budowlanych. Obmiar Robot
bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z dokumentacija projektowa i specyfikacjg techniczna,
w jednostkach ustalonych w przedmiarze robét. Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu
Inwestora o zakresie obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, na co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koricowym odbiorem odcinkéw robét, a takze w przypadku
wystepowania diuzszej przerwy w robotach. Obmiar Rob6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.

8 ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
Przewiduje sie nastepujace odbiory:
- odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbiér czesciowy robét — dla poszczegéinych odcinkdw,
- odbiér koncowy robét — po zakoriczeniu cato$ci prac,
- odbidr ostateczny — po okresie gwarancyjnym.
Odbiorowi migdzyoperacyjnemu podlegaja nastepujace elementy robot:
— odcinki rurociggdw, dla ktorych wymagana jest préba szczelnosci,
— fundamenty pod urzadzenia,
— odbiér warsztatowo wykonanej konstrukcji i odbior scalania konstrukcji na montazu (dla konstrukcji podpor).
— odbidr scalania konstrukcii.
Przy odbiorze urzadzen i elementéw od producenta nalezy:
— dokonac ogledzin zewnetrznych,
— sprawdzi¢ dziatanie mechanizméw
Przy odbiorze robét powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:
— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami,
— Dziennik Budowy,
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— dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robét,
—  protokoty czesciowych odbioréw poprzednich faz robét,
—  protokét przeprowadzonych badan szczelnosci,
— instrukcje obstugi instalacii,
— dokumentacje techniczno-ruchowe i karty gwarancyjne urzadzen,
Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego kohcowego po:

—  zakonczeniu wszystkich rob6t montazowych, facznie z wykonaniem izolacji cieplnej,

— wyptukaniu, dezynfekcji i napetnieniu instalacji woda,

— dokonaniu badan odbiorczych czesciowych, z ktorych wszystkie zakonczyty sie wynikiem pozytywnym.
W ramach odbioru koncowego nalezy:

— uruchomi¢ instalacje, sprawdzi¢ osigganie zaktadanych parametrow zgodnie z dokumentacjq projektowa,
specyfikacjami technicznymi (szczegdtowymi) i WTWiO,
— sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich punktach
WTWiIO,
— sprawdzi¢ protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych i czeSciowych,
—  sprawdzi¢ protokoty zawierajgce wyniki badan odbiorczych.
Z odbioru technicznego koricowego nalezy sporzadzi¢ protokot .Wykonawca powinien przediozy¢ Inspektorowi Nadzoru
wszystkie proby i atesty gwarancji producenta dla stosownych materiatow i urzadzen, ze zastosowane materiaty spetniaja
wymagane normami warunki techniczne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady pfatnosci za wykonane roboty zostang okreslone przez Inwestora w projekcie umowy na wykonanie robét.

10 DOKUMENTY
10.1 DOKUMENTACJA PRAC BUDOWLANYCH

Dziennik prac budowlanych bedzie wymaganym dokumentem obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce. Zapisy
w dzienniku prac budowlanych bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi
i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony rob6t. Kazdy zapis w dzienniku bedzie opatrzony datg jego dokonania,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedq
czytelne, dokonane trwatg technikg w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

10.2 DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy komplet dokumentacji projektowej wraz z wymaganymi pozwoleniami. Dodatkowo
Wykonawca musi wykona¢ harmonogram prowadzenia prac budowlanych.

10.3 POZOSTALE DOKUMENTY

Do dokumentow budowy zalicza si¢ nastepujace dokumenty:

o protokoty przekazania terenu prowadzenia prac budowlanych,

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
protokoty odbioru robdt,

protokoty z narad i ustalen,

wynik badan bakteriologicznych i fizykochemicznych wody,

szkice geodezyjne,

o korespondencje zwigzang z pracami budowlanymi.

O O O O O

10.4 PRZECHOWYWANIE DOKUMENTOW

Dokumenty zwigzane z pracami budowlanymi bedg przechowywane w biurze Wykonawcy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Wszelkie dokumenty bedg zawsze dostepne dla Inwestora i przedstawiane do wgladu na jego zyczenie
oraz dla instytucji panstwowych upowaznionych do wgladu.

21



Roboty instalacyjne — instalacje technologiczne - ST-04.01

10.5 DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Aprobaty techniczne, deklaracje zgodnosci, certyfikaty dla stosowanych materiatow.
2. Instrukcje montazu producentéw materiatow.
3. Obowigzujace przepisy prawne.

11 UWAGI KONCOWE

Wykonawca ma obowigzek zapoznaé sie z dokumentacjg projektowa.

Wymaga sie aby Wykonawca posiadat przywotane w projekcie budowlanym oraz niniejszej specyfikacji normy wytyczne,
instrukcje, poradniki itp. Wymaog powyzszy dotyczy réwniez inspektoréw nadzoru inwestorskiego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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1 WSTEP
1.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét instalacyjnych
i montazowych w zakresie sieci zewnetrznych w ramach zadania pn.: ,Przebudowa stacji uzdatniania wody
w Uzrankach”.

1.2 ZAKRES ROBOT OBJETY SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Zakres specyfikacji obejmuje roboty zwigzane z wykonywaniem rurociggdw wody surowej, wody uzdatnionej oraz
odcinkow kanalizacji technologicznej wraz z armaturg i obiektami na sieciach w ramach przedsiewziecia okreslonego
w punkcie 1.1.

1.3 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okres$lenia podstawowe sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonawczymi,
nomenklatura Polskich Norm i okre$leniami zawartymi w STWIORB ST-01.00 - Wymagania ogoine.

1.4 TEREN PROWADZENIA PRAC

Zamawiajgcy w wyznaczonym terminie przekaze Wykonawcy teren, na ktorym bedg prowadzone prace budowlane. Teren
prowadzenia prac nalezy prawidtowo oznakowacé i zabezpieczy¢ przed dostepem oséb trzecich.

W przypadku prowadzenia prac w poblizu drzew nalezy zachowa¢ ich szczegdlna ochrone — prace prowadzi¢ w sposéb
wytacznie reczny. Caly teren zielony nalezy po zakoriczeniu prac doprowadzi¢ do stanu pierwotnego.

Prace nalezy tak wykonywac aby :

o nie ogranicza¢ mozliwosci korzystania 0sob trzecich z kanalizacji, wodociggu, energii elektrycznej i cieplnej oraz
ze $rodkow tgcznosci,

o ucigZliwosci powodowane przez hatas, wibracje, zakiocenia elektryczne i promieniowanie nie przekraczaty
dopuszczalnych norm, stosownie do obowigzujacych przepisow prawnych,

o nie powodowac zanieczyszczen powietrza, wody i gleby.

Teren po zakoriczeniu prac budowlanych musi by¢ doprowadzony do stanu pierwotnego.

Powstate odpady, ktére nie beda wykorzystane ponownie przy pracach budowlanych, zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy i odpowiednio zagospodarowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Prace zwigzane z: organizacjg zaplecza budowy i prowadzeniem robét budowlanych, ochrong Srodowiska, zapewnieniem
warunkow BHP, leza w gestii Wykonawcy.

W czasie prowadzenia prac modernizacyjnych Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu rob6t w okresie
trwania realizacji az do zakonczenia i odbioru ostatecznego rob6t. Koszt zabezpieczenia terenu robét nie podlega odrebne;
zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna. Wykonawca ponosi petna odpowiedzialno$¢ za utrzymanie
placu robot w zadawalajacym stanie i porzadku od momentu przejecia do czasu odbioru koricowego.

W czasie prowadzonych prac Wykonawca zapewni wiasnym staraniem i na wiasny koszt dostawe wody i energii
elektrycznej potrzebnych w technologii wykonania przedmiotowych robot, a takze w zalezno$ci od wtasnych potrzeb
wykona niezbedne drogi dojazdowe do ustawienia sprzetu.

2  SPRZET

Sprzet mechaniczny zastosowany przy pracach powinien spetnia¢ wszystkie normy dotyczace BHP i ochrony $rodowiska.
Urzadzenia pomiarowe muszg posiadac aktualne Swiadectwo legalizacji.

Do wykonania rob6t renowacyjnych nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu:

o maszyna do wiercen poziomych,

urzadzenie do spawania recznego w ostonie z argonu,

sprezarki powietrza,

elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki itp.,
zestaw narzedzi montersko-$lusarskich

zgrzewarke do rur PE HD

zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego,

O O O O O O
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agregat spawalniczy elektryczny,

pbtautomat spawalniczy,

wiertnice do wykonywania otwordw w przegrodach i $cianach Zelbetowych
klucze dynamometryczne,

koparki,

ciggniki,

samochody samowytadowcze,

samochody skrzyniowe,

samochody dostawcze,

dzwigi samojezdne,

wciggarka mechaniczna — elektryczna,

gietarka do rur,

pro$ciarka do rur

korki pneumatyczne dopasowane do Srednicy przewodu;

O O OO O0OO0OO0OOO0OO0oOO0OOoOOoOOo

3  TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktore pozwolg unikng¢ uszkodzen i odksztatcen
przewozonych materiatéw. Materialy na budowe powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz
BHP. Rodzaj oraz liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami zawartymi
w dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznej oraz w terminie przewidzianym w kontrakcie. Przewozone materiaty
powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie oraz zabezpieczane przed przemieszczaniem w czasie ruchu pojazdu.

4 MATERIALY
4.1 WYMAGANIA OGOLNE

Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia materiatéw zgodnie z wymaganiami dokumentaciji projektowej i specyfikacii
technicznych.

Kazdy zastosowany wyrob musi posiada¢ dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Zabudowane materialy musza posiada¢ odpowiednie aprobaty techniczne oraz deklaracje zgodnosci wydane przez
dostawce.

Wymagane jest aby wyroby miaty trwate fabryczne oznakowanie dla stwierdzenia, ze deklaracja zgodnosci dotyczy
konkretnej partii dostawy.

Wykonawca powinien powiadomi¢ Zamawiajgcego o proponowanych zrodtach pozyskania materiatow przed
rozpoczeciem dostawy i uzyskaé jego akceptacje.
Wykonawca przed wbudowaniem materiatow dostarczy dla Inspektora Nadzoru wniosek materiatowy do akceptacji.

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze Swiadectwem jakosci, kartami gwarancyjnymi, atestami, aprobatami
technicznymi, deklaracjami zgodnosci.

Dostarczone materialy na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgladem kompletnoSci i zgodnosci z danymi
producenta.

Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materiatéw. W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci ich
jakosci, przed wbudowaniem nalezy podda¢ badaniom okreslonym przez Inspektora Nadzoru.

4.2 PODSTAWOWE MATERIALY

Materiatami podstawowymi sa;

- rury i ksztattki ze stali nierdzewnej OH17N12M2 (AISI 316, 1.4401)

- rury i ksztattki PE HD SDR 17,

- rury kanalizacyjne bezci$nieniowe PVC o sztywnosci obwodowej SN 8, kielichowe,

- polaczenia kotierzowe PE/stal,

- ksztaftki zeliwne kotnierzowe,

- zasuwy klinowe kotnierzowe do zabudowy w ziemi z obudowa, trzpieniem oraz skrzynka uliczna,
- zasuwy klinowe kotnierzowe do zabudowy w komorach,

- hydranty nadziemne,
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- skrzynki uliczne do zasuw i hydrantéw,

- elementy studni kanalizacyjnych (dennice, kregi, pokrywy nadstudzienne, pierscienie odcigzajace, stopnie
zeliwne),

- kominki wentylacyjne,

- pokrywy wtazowe Zeliwne,

- stal zbrojeniowa,

- piasek do podsypki i obsypki,

- beton B-20,

- beton B-10,

- zaprawa cementowa,

- przejscia szczelne tancuchowe,

- materiaty do préby szczelnosci,

- materiaty do dezynfekcji wody.

4.2.1 Wymagania dla zasuw klinowych

Zabudowana armatura musi zapewniac:

o maksymalna niezawodno$¢ pracy w kazdym przypadku zastosowania,
o posiadac¢ wszelkie konieczne $wiadectwa i certyfikaty,

4.2.1.1 Wymagania dla zasuw klinowych

Zasuwa klinowa kotnierzowa do wody z petnym przelotem.

Korpus, pokrywa i klin wykonane z Zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15.

Trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem i scalonym kotnierzem trzpienia

Uszczelnienie trzpienia o-ringowe, strefa o-ringowego uszczelnienia korka odseparowana od medium.

Uszczelka czyszczaca zabezpieczajgca korek gorny uszczelnienia trzpienia przed penetracjg zanieczyszczen z zewnatrz

Ochrona antykorozyjna powtokg na bazie zywicy epoksydowe;, minimum 250 mikronéw wg normy PN-EN 14901
Zgodno$¢ wyrobu z: PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-2, PN-EN 1171
Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19, PN-EN
Badania wg PN-EN 12266-1 dwukierunkowa szczelnos¢
Diugos¢ zabudowy wg PN-EN 558 seria 14

Napedy stosowane w projekcie:

o reczny (kofo reczne)
Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2 PN10
W zaleznosci od miejsca montazu nalezy stosowac:

o teleskopowe przediuzenie trzpienia (kotpak i rura ochronna - PE, przedtuzacz - stal galwanizowana), kotpak
przediuzacza i kostka trzpienia - staliwo nierdzewne,

o skrzynka uliczna - zeliwo/tworzywa sztuczne,

o klucz do zasuw - stal z powtokg epoksydowa,

4.2.1.2 Wymagania dla hydrantéw

HYDRANTY NADZIEMNE
Hydranty nadziemne z podwojnym odcieciem przeptywu w celu uzyskania szczelno$ci podczas konserwacji hydrantu.
Srednica DN80
Warto$ci Kv : 1 x 65 wylot: 153 m3/h, 2 x 65 wylot 153 m3h.
Wymagania konstrukcyjne i funkcjonalne:

- dwa wyloty STORZ,

- kolumna nadziemna z zeliwa sferoidalnego,

- siedzisko zaworu z mosigdzu odpornego na odcynkowanie z dodatkowg ochrong antykorozyjna,
- kula zaworu zwrotnego wykonana z polipropylenu o konstrukcji wielokomorowej.

- tlok z rdzeniem z Zeliwa sferoidalnego pokryty PUR (poliuretan),
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- automatyczne odwodnienie,

- Zzintegrowany zawér powietrzny z mosigdzu.

- zewngtrznie i wewnetrznie powtoka z farb epoksydowych wg wymogéw GSK-RAL,o0 min. grubosci 250y oraz
zgodnie z DIN 30677-2. Gtowica hydrantu oraz kolumna nadziemna dodatkowo pokryta powtokg poliestru
odpornego na promieniowanie UV.

- mozliwos¢ obrotu kolumny nadziemnej wraz z gtowicg 0 360°

4.2.2 Studzienki i komory technologiczne

Studzienki kanalizacyjne rewizyjne nalezy wykonac¢ w systemie prefabrykowanych elementéw z wodoszczelnego betonu
0 ponizszych wiasciwo$ciach:
przewidywana klasa ekspozycji XA1,
beton klasy min. C35/45 (B45),
nasigkliwos¢ nie wieksza od 5 %,
szeroko$¢ rozwarcia rys do 0.1 mm,
wskaznik w/c nie wiekszy od 0.45,
maksymalna zawarto$¢ chlorkéw 1% w stosunku do masy cementu,
beton powinien by¢ zwarty i jednorodny (o parametrach j.w.) we wszystkich elementach, takze w kinecie,
e do produkcji elementow studzienek stosowac nalezy cement siarczanoodporny zgodnie z PN-EN 197-1.
Kazda studzienke zaizolowac Srodkiem przeciwwilgociowym - masa bitumiczng do gruntowania.
Studzienki kanalizacyjne w rejonie zbiornikéw retencyjnych nalezy wykonac jako prefabrykowane z tworzyw sztucznych
o $rednicy D=600 mm z pierscieniem odcigzajacym i wlazem typu cigzkiego.
WYPOSAZENIE STUDZIENEK | KOMOR ZELBETOWYCH

o stopnie ztazowe - stopnie zeliwne do studzienek kanalizacyjnych wg PN-EN 13101:2005.
wiazy zeliwne okragte
—  zeliwne pokrywy wtazow z wypetnieniem betonowym,
—  pokrywy z ryglem,
— malowane - malowanie fabryczne poprzez zanurzenie w wannie z farbgq wodorozciefczalna, suszenie
malowanych elementéw w suszarni,

—  wysoko$¢ pierscienia co najmnigj 115 mm

o skrzynki do zasuw
— pokrywa zeliwo szare, korpus z Zeliwa lub PEHD,

—  wysoko$¢ 150 mm.

4.2.3 Wyposazenie technologiczne obiektéw - pozostate

Pozostate elementy wyposazenia obiektdw, takie jak: konstrukcje wsporcze, obramowania wkazéw, drabiny, kominki
wentylacyjne nalezy wykonac ze stali nierdzewnej gat. co najmniej 1.4301 (AISI 304).

4.2.4 Rurociagi
Wszystkie rury, ksztattki, ztaczki i kotnierze beda odpowiada¢ normom DIN, lub innym podobnym o migdzynarodowym

standardzie.

Rurociagi wody surowej i uzdatnionej w obiektach nalezy wykona¢ ze stali nierdzewnej co najmniej OH17N12M2
(odpowiednik stali AISI316).

Pofaczenia spawane elementéw wykonanych ze stali nierdzewnych nalezy wykonywa¢ metoda TIG w ostonie gazu (Ar).
Gaz ostonowy musi by¢ po obu stronach $cianki spawanego elementu — spawanie na ,poduszce” gazowe;.

Rurociggi zewnetrze ci$nieniowe podziemne (woda surowa i uzdatniona) z PE-HD 100 SDR 17.

Kanaty grawitacyjne z rur PVC SN8.

Wszystkie materiaty ztaczne (Sruby, nakretki podktadki) muszg by¢é wykonane ze stali nierdzewnej klasy A2.
Uszczelki do potaczen kotnierzowych: NBR ze stalowg wkfadka stabilizujaca.

Zastosowanie beda miaty ksztattki, ztaczki, uchwyty itp. oraz krdéce przejsciowe odpowiednie do materiat stosowanych
rur, a takze materiaty do wykonania izolacji ciepinej, takie jak pianka poliuretanowa, blacha aluminiowa, blacha ze stali
nierdzewne;.
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4.3 SKLADOWANIE MATERIALOW NA BUDOWIE

Wszystkie wyroby nalezy uktada¢ wedtug poszczegolnych grup, wielkosci i gatunkow w sposdb zapewniajacy statecznos¢
oraz umozliwiajacy dostep do poszczegoinych stosow lub pojedynczych elementéw. Powierzchnia sktadowania powinna
by¢ utwardzona i zabezpieczona przed gromadzeniem sig¢ Sciekow sanitarnych i wéd opadowych. Nalezy chroni¢
sktadowane materiaty przed zawilgoceniem.

Miejsce sktadowania materiatéw w zakresie Wykonawcy.

5 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow
i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST, projektu organizaciji robét oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw robot
okreslonych w dokumentaciji projektowej lub przekazanych na piSmie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robét zostana, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie pozniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacii
ponosi Wykonawca.

Wykonawca na swoj koszt wykona harmonogram realizacji robét. Realizacja robét moze nastapi¢ po zatwierdzeniu
harmonogramu przez Inspektora Nadzoru.

Montaz urzadzen technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi zwigzanych wykonac zgodnie
dokumentacja projektowa, ST oraz z instrukcjami producentéw,

5.1 MONTAZ RUROCIAGOW WEWNATRZ OBIEKTOW

Instalacje technologiczne wykona¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna, Wymaganiami szczegotowymi a takze zgodnie
z zasadami wiedzy techniczne;j.

Rurociagi sprezonego powietrza bedg wykonywane ze stali nierdzewnej 0H18N9 (odpowiednik stali AISI304 i stali 1.4301).
Pofaczenia spawane elementéw wykonanych ze stali nierdzewnych nalezy wykonywa¢ metoda TIG w ostonie gazu (Ar).

Podpory pod rurociagi wykonac ze stali nierdzewnej wg Dokumentaciji Technicznej i niniejszej ST. Wszystkie przejscia
rurociggami przez sciany zbiornikow wykonac jako przejscia szczelne faincuchowe ze stali nierdzewnej. Przy przejsciach
do zbiornikéw ponizej linii cieczy uszczelnienia wykonac jako podwojne.

5.2 MONTAZ RUROCIAGOW ZEWNETRZNYCH

5.2.1 Przechowywanie i przenoszenie rur

Wszystkie rury winny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta oraz wymaganiami
niniejszej cze$ci STWIORB. Rury i armature zawsze nalezy podnosi¢ za pomocg wciggnika wielokrazkowego, roztadunek
przez toczenie rur w dét po nachylonej rampie jest niedopuszczalny. Do podnoszeni rur nalezy wykorzystywaé elastyczne
pasy lub zawiesie. Z powierzchnig rur nie moze stykac sie bezposrednio lina, linki stalowe, haki lub taricuchy.

Uktadanie mniejszych rur wewnatrz wiekszych podczas transportu moze by¢ dozwolone w odniesieniu do niektérych
materiatow i wielkosci rur pod warunkiem, Zze metodologia robot podaje skuteczne Srodki zabezpieczajace wszystkie
powierzchnie rur i powtoki przed uszkodzeniem. Zawsze nalezy zachowa¢ niezbedne $rodki ostroznosci, aby zapobiec
deformacii rur podczas przenoszenia, transportu i uktadania.

Wszystkie rury powinny by¢ doktadnie sprawdzone po dostarczeniu na teren budowy. Wszelkie uszkodzenia rur i ich
powtok powinny by¢ naprawione zgodnie z zatwierdzong procedurg,

Rury termoplastyczne moga by¢ przechowywane na podkfadach drewnianych na wypoziomowanej powierzchni i uktadane
w stosy uniemoZliwiajace przesunigcie lub na odpowiednich wieszakach. Na warstwie dolnej nie moze spoczywac wiecej
niz dwie warstwy. W przypadku rur kielichowych, korice bose i kielichowe powinny by¢ uktadane na przemian w taki
sposdb, aby kielichy nie stykaty sie z innymi rurami ani kielichami. Podktady drewniane powinny by¢ utozone w odstepach
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nie przekraczajacych 1 metra i powinny by¢ na tyle szerokie, zeby nie wgniata¢ cianek rur. Ostre krawedzie nie moga
stykac sie z rurami. Podobne $rodki ostrozno$ci nalezy zachowaé¢ podczas transportu rur. Rury termoplastyczne nie moga
by¢ wystawione na bezposrednie oSwietlenie stoneczne przez czas diuzszy, niz jest to potrzebne do utozenia rur, i nie
mogaq stykac sie z materiatami bitumicznymi ani weglowodorowymi.

Wszystkie rury powinny by¢ przez caly czas utrzymywane w czysto$ci. Podczas przechowywania wszystkie rury powinny
by¢ zabezpieczone przed bezpoSrednim dziataniem Swiatta stonecznego i kontaktem z materiatami, ktoére mogtyby
przyspieszac reakcje chemiczne i fizyczne w materiale rur lub ich pokryciach.

5.2.2 Montaz rurociagéw

Rurociggi powinny byé prowadzone w sposéb umozliwiajacy ich przeglad, konserwacje i wymiane oraz fatwy dostep do
armatury i urzadzen. Rurociggi w miejscach przejs¢ powinny by¢ usytuowane na wysokosci min. 2,0 m nad podtoga liczac
od podtogi do spodu rurociggu.

Rurociagi w budynku musza by¢ dostepne. Rurociggi uktadane w gornej czeci pomieszczen nie mogg znajdowac sie nad
urzadzeniami elektrycznymi, tablicami sterujgcymi i aparaturg kontrolno — pomiarowa,

Odcinki przewodéw do pomp i innych urzadzen nalezy tak umocowa¢, aby sity pochodzace od ciezaru, ugiecia
i wydiuzenia przewoddw nie byly przenoszone na to urzadzenie. Montaz rurociggdw nalezy rozpoczyna¢ od pomp,
urzadzen itp. zasadniczych elementow instalacji.

Nalezy wykona¢ mocowania stabilizujace rurociagi (punkty state) uwzgledniajac przenoszenie sit osiowych w rurociggach.
Lokalizacja mocowan i rozwigzanie instalacji musi uwzglednia¢ wydtuzenie termiczne od temperatury wody lub powietrza.
Mocowania, podpory i zawieszenia wykonaé w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo w przypadku koniecznoSci
demontazu fragmentu instalacji lub armatury. Wszystkie rurociagi powinny przylega¢ do podpér. Zawieszenia rurociggéw
muszg by¢ skrecane Srubami. Elementy stalowe nalezy wykona¢ w warsztacie i zabezpieczyC antykorozyjnie.
Poszczegoine elementy wyposazy¢ w uchwyty do transportu i montazu.

Maksymalnie dopuszczalne odchylenie poszczegdlnych elementéw od pionu do 1°. Dopuszcza sie stosowanie pierscieni
korygujacych pomiedzy dwiema uszczelkami. W komorach kazdy kolejny element montowaC po zamocowaniu
poprzedniego, wspornikiem do $ciany komory. Sruby potaczen kotnierzowych dokreca¢ kluczem z dynamometrem z sitami
zgodnie z DTR producenta i dokumentacja.

Rurociagi o Srednicach do 500 mm ze stali nierdzewnych spawac¢ z rur i ksztattek na miejscu

z réwnoczesnym montowaniem podpér pod armature i uchwytéw mocujacych rurociagi. Dla tych wielko$ci stosowaé
typowe podpory i podwieszenia ze stali nierdzewnych.

Uszczelnienie przej$¢ w rurach ochronnych stalowych przez $ciany stosowa¢ metalowo — gumowe segmentowe
z elementami stalowymi ze stali nierdzewnej. tby Srub dociskowych muszg by¢ zawsze dostepne od strony tzw.
odpowietrzne;.

PrzejScia szczelne rurociggow przez Sciany kanatéw, zbiornikéw i komér nalezy wykonywac jako szczelne tancuchowe
podwajne (dla przejs¢ ponizej zwierciadta cieczy w zbiorniku). Pozostate przejscia wykonywac jako pojedyncze. Lafcuchy
ze Srubami kl. A2.

Krécce przewodow przejScia przez $ciane winy posiadaC elementy oporowe uniemozliwiajace wypchniecie krocca
z otworu w $cianie przez napér cieczy.

5.2.3 Rurociagi w terenie

Jesli rury majg by¢ utozone na granulowanej podsypce, wowczas nalezy odpowiedni materiat starannie utozy¢ na dnie
wykopu, aby unikng¢ segregaciji, rozécieli¢ i za pomocg zatwierdzonego sprzetu mechanicznego doktadnie ubi¢ warstwami
0 grubosci nie przekraczajacej po ubiciu 15¢cm, w celu uzyskania jednorodnej podsypki o odpowiednim nachyleniu. Jesli
majg by¢ uzyte wibratory ptytowe, wowczas powinna by¢ wykonana co najmniej jedna warstwa zwiru i dwie warstwy
piasku. Reczne ubijanie i podbijanie bedzie dozwolone tylko wtedy, gdy nie bedzie wystarczajacego miejsca do uzycia
sprzetu mechanicznego. Minimalna grubo$¢ ubitego materiatu ziarnistego na rownym dnie wykopu lub nad najwiekszymi
nierdwno$ciami dna powinna wynosi¢ 20cm, (co najmniej 10cm pod kielichami). Rury nalezy nastgpnie réwno utozy¢ na
podsypce, zwracajgc szczegding uwage na podparcie rur na catej diugosci.

W miejscach wszystkich potaczen rur nalezy wykonac zagtebienie w podsypce (dotki montazowe), aby potaczenie mozna
byto wykonaé bez opierania sie tulei lub kielicha na materiale podsypki, a materiat podsypki nie dostat sie do Srodka rury.
Konce uktadanej rury powinny by¢ zabezpieczony odpowiednig zaslepka. Utozony odcinek rurociggu, po sprawdzeniu
prawidtowosci jego utozenia i spadku przez Inspektora Nadzoru, wymaga zastabilizowania przez wykonanie obsypki
ochronnej z piasku klasy |, przynajmniej na wysoko$¢ 10cm ponad wierzch rury (w koncowej fazie robét obsypke nalezy
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uzupetni¢ do 30cm). Obsypke nalezy wykonywaé¢ z zachowaniem dostepu do dotka montazowego. Dotki montazowe
ulegajg zasypaniem piaskiem po probie szczelno$ci ztaczy danego odcinka. Po obydwu stronach rurociggu nalezy utozy¢
materiat ziarnisty tego samego typu w jednorodnych warstwach, zwracajac uwage na to, aby pod rurg nie pozostawi¢
zadnych pustych miejsc i aby rury nie przemiescity sie pod wptywem rdznicy ciSnienia z boku.

Podczas wykonywania obsypki nalezy uwazac, aby nie przesung¢ ani nie uszkodzic rur — zrzucanie materiatu na obsypke
bezpo$rednio z poziomu gruntu na rury jest niedozwolone. Materiat obsypki powinien siega¢ na wysoko$¢ co najmniej
300mm nad wierzch rury. W przypadku rur z ziarnista podsypka, jezeli nie zaznaczono inaczej, materiat podsypki powinien
siegaC podstawy rury, a obsypke nalezy wykonaC warstwami dokfadnie ubitymi po obydwu stronach rurociggu do
wysokosci co najmniej 300mm powyZzej wierzchu rury.

Ubijanie ziarnistej podsypki

Materiat ziarnisty nalezy ostroznie utozy¢ i ubi¢ pod rurami i po ich bokach. Nalezy zawsze zwraca¢ szczegoing uwage,
aby materiat podsypki stykat sie z pachwinami rur. Nalezy to zapewni¢ poprzez ostrozne wybranie fopatg materiatu spod
poziomego odcinka rury lub innymi zatwierdzonymi metodami. Podczas ubijania obsypki wokot rurociggu nalezy zachowaé
duzg ostroznosc¢, aby nie uszkodzi¢ ani nie przesungg rur.

W miare uktadania i zageszczania obsypki nalezy po kolei, stopniowo wycigga¢ wzmocnienie $cian wykopu, aby nie
pozostawic¢ pustych i nie zageszczonych miejsc. Gdy materiat obsypki siegnie poziomu wierzchu rury, sprzet do ubijania
moze by¢ uzywany tylko do czesci utozonych wyzej warstw obsypki, lezacych wzdtuz $cian wykopu. Cze$¢ materiatu
obsypki lezaca bezposrednio nad rurg nalezy jedynie lekko ubi¢ nogami.

Rurociagi uktadane na dnie wykopu

W szczegdlnych przypadkach, gdy podioze gruntowe spetnia wymagania normy PN-EN 1610 i przy akceptacji Inspektora
Nadzoru, rury mogq by¢ utozone bezposrednio na dnie wykopu. Dno wykopu nalezy wyréwnaé i oczy$cié, usuwajac
wszystko, co mogtoby uszkodzi€ rury lub ich powtoke.

Dla kazdego ztacza nalezy recznie wykopa¢ wgtebienie, aby umozliwi¢ potaczenie rur i uchronic rury przed obcigzeniem
w tym punkcie.

Po sprawdzeniu i odebraniu przez Inspektora Nadzoru utozenia rurociggu i ztaczy oraz po pomysinej wstepnej probie
szczelnosci i ewentualnym uszczelnieniu pierécieniowej przerwy w kazdym zlgczu, wgtebienia nalezy ostroznie wypetni¢
wybranym materiatem drobnoziarnistym. Podsypke i obsypke nalezy ostroznie dokoriczy¢, uktadajac wybrany materiat
z wykopu warstwami o grubosci nie przekraczajacej 150mm, doktadnie ubitymi po obydwu stronach rurociggu do
wysokosci co najmniej 300mm ponad wierzch rury. W miare uktadania i zaggszczania obsypki nalezy po kolei, stopniowo
wycigga¢ wzmocnienie Scian wykopu, aby nie pozostawi¢ pustych i nie zageszczonych miejsc.
Zasypywanie wykopéw
Po utozeniu i zageszczeniu obsypki nalezy dokonczy¢ zasypywanie rurociggu przy uzyciu wykopanego wczesniej gruntu,
lub materiatem przewidzianym w dokumentacji zgodnie ze specyfikacjami Robot ziemnych.
Nie wolno uzywa¢ mechanicznego sprzetu do ubijania, jesli gtebokos¢ pokrycia rury wynosi mniej niz 500mm, liczac od
wierzchu rury.
Bloki oporowe i punkty state rurociagéw
Na rurociggach podziemnych tam, gdzie to konieczne powinny by¢ zamontowane bloki oporowe i punkty state. Bloki
oporowe sg niezbedne dla unikniecia przesuwania sie ksztattek i armatury w momencie poddania rurociggu dziataniu
ciSnienia hydrostatycznego. Bloki oporowe sg wymagane na tukach (zmiana kierunku), w miejscach zmiany $rednicy,
tréjnikach, zwezkach, zasuwach i podobnych ksztaltkach, chyba, Ze Inspektor Nadzoru zaleci inaczej.
Bloki oporowe powinny pewnie opieraC si¢ o nienaruszony grunt. Konieczne moze by¢ reczne przygotowanie $cian
wykopu. Sita parcia dziata wzdtuz osi elementu rurociggu, w zwigzku z czym blok oporowy powinien mie¢ konstrukcje
symetryczng w stosunku do tej linii.
Rurociagi przechodzace przez $ciany obiektéw budowlanych
PrzejScia rurociggow przez Sciany wykona¢ w rurach stalowych ochronnych z uszczelnieniami metalowo-gumowymi
(elementy metalowe ze stali nierdzewnej) — patrz punkt Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta odwotania..
PrzejScia przewoddw przez Sciany kanatéw, komér i zbiornikéw wykonaé jako:

- dla przejs¢ ponizej zwierciadta cieczy podwdjne faficuchowe,

- dla przejs¢ powyzej zwierciadta cieczy pojedyncze fancuchowe,

- dla przejs¢ w studzienkach prefabrykowanych - systemowe wbudowane.
Stosowac fancuchy ze $rubami kl. A2.
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Ciecie rur

Jesli z jakiegokolwiek powodu rury muszg by¢ obciete, Wykonawca powinien je obcigé zgodnie z zaleceniami producenta,
w sposob zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru. Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ zadnej czgsci obcinanej rury.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za doktadne zmierzenie obcinanej rury oraz jakos¢ wykonania ciecia.

5.2.4 Potaczenia rur termoplastycznych

Przy montazu systeméw rurowych szczegoing uwage nalezy zwrdcic na pofaczenia rur i ksztattek, ktore sg szczegdlnie
newralgicznym elementem instalacii.

5.2.4.1 Polaczenia rur PVC

W niniejszym projekcie maja zastosowanie rury PVC.

Podstawowym ztaczem rur, facznikdw i ksztattek z PVC sg ztacza kielichowe. na weisk z zastosowaniem uszczelek
gumowych. Na potaczeniach ze studzienkami kanalizacyjnymi o konstrukcji betonowej, nalezy wykonywac przejécia
szczelne z PVC typu tulejowego z uszczelnieniem gumowym analogicznym jak dla ztacz kielichowych. Potaczenia klejone
rur PVC i ABS nie sg dopuszczalne, jezeli nie zostaty na pismie zlecone lub dopuszczone przez Inspektora Nadzoru.

Potgczenie bosego konca rury z kielichem rury lub ksztattki

Podstawowym rodzajem potaczenia, stosowanym przy rurach z PVC jest potaczenie weiskowe skltadajace sie z kielicha
z uszczelkg gumowg i bosego korca. Potaczenie takie wykonuje sie przez wprowadzenie bosego korica jednej rury lub
ksztattki do kielicha drugiej rury lub ksztattki. Wewnatrz kielicha na catym jego obwodzie znajduje sie wgtebienie, w ktdrym
umieszczony jest gumowy pierscien uszczelniajacy. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na sposob umieszczenia uszczelki
w wgtebieniu kielicha sprawdzajac: czystos¢ wgtebienia kielicha, ScistoS¢ przylegania uszczelki do wgtebienia. Przed
przystapieniem do wcisku bosego koinca w kielich rury z zatozong uszczelkg bosy koniec nalezy posmarowac cienko
$rodkiem antyadhezyjnym zalecanym przez producenta rur. Stosowanie do tego celu olejéw lub smardw jest
niedopuszczalne.

Potaczenie bosych koncdw rur ze soba

Potgczenie nalezy wykonaC za pomocg ztaczek dwukielichowych lub nasuwek przelotowych dwukielichowych
z uszczelnieniem pierscieniami gumowymi na wecisk. Przy taczeniu bosych kofcow rur ze soba, nalezy oznaczy¢
wymagang gteboko$¢ wceisku, natomiast dla nasuwki z zachowaniem symetrii potaczenia.

Ciecie rury — przygotowanie bosego korca rury

W przypadku zaistnienia konieczno$ci skracania rur do wymaganej dtugosci, ciecie poprzeczne rury z PVC powinno by¢
wykonane w ptaszczyZnie prostopadtej do osi rury. Do ciecia rury moga by¢ uzywane urzadzenia gwarantujgce przeciecie
rury w ptaszczyznie prostopadtej do jej osi. Przycieta rura wymaga fazowania. Fazowanie przycietych bosych koricow
polega na zmniejszeniu $rednicy zewnetrznej bosego korca rury z PVC przez obrébke jego krawedzi. Operacja ta sktada
sie z nastepujacych czynnosci:

1. oznaczenie gtebokosci obrébki,

2. Sciecia krawedzi za pomocg pilnika - zdzieraka

3. wygtadzenie obrabianej powierzchni i kantow pilnikiem - gtadzikiem i usuniecie opitkdw z rury.

Uwaga: przycinanie - skracanie ksztattek jest niedopuszczalne.

Montaz ztacza kielichowego

Wprowadzenie bosego konca rury kanalizacyjnej z PVC do kielicha, moze by¢ wykonane za pomocg specjalnego
urzadzenia wciskowego, wzglednie przez zastosowanie recznej dzwigni. Przy mniejszych $rednicach rur z PVC nalezy
stosowaC urzadzenia z obejma pierscieniowg i pojedynczg dzwignig. Przy wigkszych $rednicach (ponad 200 mm) —
urzadzenie z obejma tancuchowa oraz dwustronng dzwignia.

Warunkiem wykonania ztgcza kielichowego jest takie utozenie rur, aby osie fgczonych odcinkéw znajdowaly sie na jedne;
prostej. Wcisniecie bosego konca w kielich rury musi by¢ dokonane na gtebokos¢ uprzednio zaznaczong na powierzchni
rury.

5.2.4.2 Polaczenia rur PE/PP

W przypadku koniecznosci zastosowania rur PE lub PP nalezy stosowac niniejsze zapisy.

Do taczenia elementow polietylenowych zaleca si¢ zgrzewanie doczotowe lub tez potaczenia za pomocg rekawow
elektrooporowych.
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Zgrzewanie doczotowe

Zgrzewanie doczotowe nalezy stosowac przy potgczeniach rurociggow o srednicy 63mm i wigkszych. Potgczenia nalezy
wykonywac przy uzyciu zgrzewarki doczotowej. Korice elementow nalezy mocowac w zaciskach zgrzewarki, a nastepnie,
za pomocg struga wyréwna¢ powierzchnie czotowe fgczonych elementéw. Nastepnie przy pomocy piyty grzewczej
podgrzewa si¢ oba korice elementdw, a kiedy sq dostatecznie uplastycznione, usuwa si¢ ptyte grzewczg i dociska je do
siebie pozostawiajac dociniete do korica czasu chtodzenia.

Zgrzewanie oporowe

Przy faczeniu rur metodg zgrzewania oporowego wykorzystuje sie ksztattki PE z wbudowanym elementem grzejnym.
Podstawowymi ksztaltkami oporowymi sa mufy i tréjniki siodtowe. Zgrzewanie rozpoczyna sie od przygotowania koricowek
taczonych elementéw. Ich powierzchnie czotowe powinny byC prostopadte do osi i wolne od wioréw, zadziorow itp. Z
powierzchni taczonych elementéw nalezy usungg¢ utleniong warstwe polietylenu i oczyscic. Nastepnie elementy nalezy
zestawiC i unieruchomi¢ zaciskami montazowymi, nastgpnie do zaciskow ksztattki podiaczy¢ kable zgrzewarki
elektrooporowej i rozpoczaé

wiasciwy proces zgrzewania. Po zakonczeniu zgrzewania i uptywie czasu chtodzenia nalezy zdemontowac zaciski
montazowe. Dla wszystkich wykonanych zgrzewow doczotowych i elektrooporowych Wykonawca winien sporzadzi¢ karty
zgrzewow. Standard po wykonaniu zgrzewdw opracuje Wykonawca i przediozy go do akceptacji Zamawiajacego/
Inspektora Nadzoru.

Zlaczki zaciskowe

W sytuacjach, kiedy niemozliwe jest taczenie elementow metodg zgrzewania doczotowego lub elektrooporowego mozna
zastosowac wlasciwe, przewidziane instrukcja i certyfikatem, faczniki mechaniczne — ksztattki zaciskowe. Montaz ksztattek
zaciskowych nalezy wykonywaé Scisle wedtug instrukcji producenta. Rury taczone na ztgczki zaciskowe powinny by¢
obciete prostopadle do osi rury. Zacisniecie elementu zaciskowego moze byC realizowane réznymi metodami:
dokreceniem nakretki wywierajacej odpowiedni nacisk, zaprasowaniem pierscienia na rurze, i inne.

W przypadku uktadania rurociggu na podporach statych niedopuszczalne jest takie sytuowanie podpér pomiedzy
ksztattkami, by wystepujace obcigzenia powodowaty wyrywanie rury ze ztaczki.

Potaczenie rur PE HD
Rury strukturalne PE o spiralnej budowie nalezy taczy¢ stosujgc ponizsze systemy potaczen:

Mufy — stosowane dla rur o $rednicach od DN100 do DN300mm. Przy tym rodzaju potaczenia koricowki rur nalezy taczy¢
dodatkowa ksztattka — mufg. Koncdwki rur nalezy wyposazy¢ w uszczelki montowane na pierwszy rowek i wsuna¢ w mufe.
Konieczne jest takie utozenie rur, aby osie taczonych odcinkéw znajdowaly sie na jednej prostej. Wcisniecie bosego korica
w mufe nastepuje do gtebokosci wyznaczonej przez wewnetrzny pierscien ustalajacy.

Do wprowadzenia korica rury do mufy mozna zastosowac specjalne urzadzenia wciskowe producenta rur, wzglednie przez
zastosowanie recznej dzwigni.

Nasuwki kielichowe — stosowane dla rur o $rednicach od DN300 do DN800mm. Przy tym rodzaju potgczenia koncowki rur
nalezy taczy¢ dodatkowg ksztaltkg jedno- lub dwukielichowg z uszczelkami, umozliwiajacg wsuniecie koncéwek rur w
kielichy. Podobnie jak przy mufach, warunkiem stosowania nasuwki kielichowej jest takie utozenie rur, aby osie faczonych
odcinkéw znajdowaty sie na jednej prostej. Wcisniecie bosego korica w kielich rury musi by¢ dokonane na gtebokos¢
uprzednio zaznaczong na powierzchni rury.

Do wprowadzenia konca rury do kielicha nalezy zastosowac specjalne urzadzenia wciskowe producenta rur, wzglednie
przez zastosowanie recznej dzwigni.

Spawanie ekstruzyjne — stosowane dla rur o $rednicach powyzej 600mm. Przy tym rodzaju taczenia koncowki rur sg
rozgrzewane za pomoca goracego powietrza, nastepnie roztopiony materiat (tworzywo sztuczne) jest podawany
ciSnieniem w przerwe miedzy koncowkami rur. Rodzaje potaczenia, jak rowniez cate wyposazenie, materiaty i procedury,
powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta. Producenci rur powinni oddelegowaé odpowiednio wykwalifikowanych
przedstawicieli na Teren Budowy do pomocy w takich sprawach, jak ustalenie procedur, szkolenie spawaczy
i rozwigzywanie problemow technicznych.

Spawanie powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby potaczenie mogto wytrzymaé bez uszkodzenia lub ostabienia
wszelkie naprezenia wystepujgce podczas kontynuowania prac montazowych. Potaczenie nie moze zostac
zaakceptowane w przypadku wystapienia oksydacji materiatu spawu lub rury. Spoina musi by¢ ciagta na catej swoje;
powierzchni. Podczas spawania doczotowego nalezy zapewni¢ doktadne osiowe ustawienie rur na catym obwodzie za
pomocg mechanicznego podparcia koncéw obydwu rur na catym obwodzie. Wykonana spoina nie moze wystawaé do
srodka rury, z wyjatkiem zgrzewania doczotowego, gdzie mogg pozostac¢ wystepy do 2mm.
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Ztacza rur ciSnieniowych powinny zapewnia¢ wspotczynnik zgrzewu nie mniejszy niz 1,0, a w rurach bezcisnieniowych co
najmniej 0,7.

5.2.5 Potaczenia spawane

Obrobka stali zabezpieczonej antykorozyjnie

Podczas stosowania ciecia laserowego, plazmowo - tlenowych tarcz tngcych i innych metod obrobki powodujacych
rozpryski, mogace pali¢ powierzchnie Wykonawca powinien skutecznie zabezpieczy¢ podstawowy materiat przed
dziataniem ubocznym obrébki j.w. Zuzel spawalniczy powinien by¢ usuniety z kazdego $ciegu przed wlozeniem nastepne;
warstwy oraz z lica gotowej spoiny po jej wykonaniu. Obrdbka i wykonanie lica spoiny powinny by¢ zgodne z projektem.
Materialy metalowe powinny by¢ obrabiane w taki sposéb, aby otrzymaé prawidtowy ksztatt i wymiar zgodnie
z dokumentacjq projektowa. Aby uniknaC odksztatcern spawalniczych, spawanie powinno by¢ wykonane Scisle
z opracowang przez wykonawce technologig zatwierdzong przez Inzyniera. Jezeli podczas obrobki skrawaniem uzywany
byt smar, materiat przed spawaniem powinien by¢ z niego oczyszczony odpowiednim rozpuszczalnikiem np. acetonem.
Nalezy oczysci¢ pas na konstrukcji o szerokosci 50 mm wzdtuz projektowanych stykéw spawanych. Przy zimnej obrébce
elementéw konstrukcji stalowej (np. gieciu) powtoka antykorozyjna moze popekac lub odprysnaé. Przywrdcenie jej
pierwotnych wtasciwosci wymaga natychmiastowego jej uzupetnienia zgodnie z wytycznymi technologicznymi naktadania
danej powtoki antykorozyjne;.

Spawanie stali odpornej na korozje

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budowie powinno stosowa¢ si¢ spawanie elektrodg wolframowg w ostonie
gazu obojetnego (TIG) oraz elektrodg topliwg w ostonie gazu obojetnego (MIG). Dla spawania w warsztacie spawanie
plazmowe rowniez jest dopuszczalne.

Aby zagwarantowa¢ wysoka jako$¢ spawoéw, ztgczy, rurociagi i inny sprzet wykonany z wysokojakosciowej stali odpornej
na korozje powinien by¢ w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w warsztacie. Podczas prac montazowych
dopuszczalne jest wytgcznie spawanie czotowe rur. Spoiny czotowe powinny by¢ wykonane z petnym przetopem
i wykonang podspawka.

Spawanie stali zwyklej i nierdzewnej — wymagania ogélne

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji
kierowanym przez Instytut Spawalnictwa. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzy¢ jedynie wykwalifikowanym
spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢ sprawdzenie
aktualnych umiejetnodci spawaczy poprzez wykonanie probnych zigczy elektrodami stosowanymi do spawania
przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych).

Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od
Dokumentaciji Projektowej i technologicznej jak réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien
by¢ prowadzony na biezgco i tak samo potwierdzony przez Inzyniera. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest
bezposredni Kierownik Robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0°C, a stali
0 podwyzszonej wytrzymato$ci wyzsza niz + 50C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadéw atmosferycznych przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawanych.

W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80%, mzawka, wiatry o
predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowaé i uzgodni¢ specjalne
$rodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jako$ci.

Powierzchnie taczonych elementow na szerokoSci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem
oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegow elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeling
i nierdwno$ci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologia (np. przez zastosowanie
odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka.

Obrobke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng obrobke mechaniczng pod warunkiem,
Ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci. Do wykonywania potaczen
spawanych mozna uzywac¢ wytacznie materiatow spawalniczych zgodnych z projektem technologicznym. Materiaty te
powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci.
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Do wykonania spoin sczepnych nalezy stosowa¢ w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze
warstwy petnigce.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikow powinny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i zleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienie na powierzchni otuliny elektrod
tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow Swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o
wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod
przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Do Ztobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo — weglowe miedziowane. Do Ztobienia tukowego —
stosowac elektrody stalowe otulone.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z dokumentacja. Jego stan techniczny
powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas
spawania nie moga przekroczy¢ 10%.

Badania zitgczy spawnych

Przydatnos¢ kazdego typu potaczen spawanych do celéw konstrukcyjnych dzieki zapewnieniu okre$lonego wspdtczynnika
spawu powinna by¢ wykazana za pomoca proby typu, przeprowadzonej u producenta (lub w innym uzgodnionym miejscu).
Préba typu powinna polega¢ na wykonaniu trzech reprezentatywnych potaczen spawanych. Kazde z nich powinno by¢
wykonane miedzy dwoma odcinkami rury o diugosci co najmniej dwukrotnie wiekszej od Srednicy rury. Kazda z probek
powinna by¢ nastepnie poddana prébie na rozcigganie przez zaci$niecie jej na catym obwodzie na kazdym korcu
i przytozenie obcigzenia, az do zerwania ztgcza.

W przypadku potgczen spawanych proponowanych dla rur ci$nieniowych nalezy wykona¢ dodatkowg prdbe typu test, aby
wykazac wytrzymatoS¢ ztacza na ciSnienie wewnetrzne. Proba powinna polega¢ na pobraniu trzech probek odcinkow
rurociggu zawierajacych potgczenia spawane i wykonaniu dla kazdej z nich préby petzania do zerwania, trwajacej 170
godzin dla odpowiedniego materiatu rury. Potaczenie spawane powinno wytrzymaé pod zadanym ci$nieniem co najmnie;
170 godzin bez sladéw uszkodzenia.

Proby na rozcigganie i proby petzania do zerwania bedg uznane za zadowalajace, jesli wszystkie trzy probki spetnig
okreslone wymagania. Jezeli tylko dwie probki pomysinie przejdg probe, wowczas nalezy pobra¢ i zbadaé nastepng
probke. Jesli ta kolejna probka spetni okreslone wymagania, wowczas catg probe nalezy uznac za zadowalajgca. Jesli
jednak probka ta nie przejdzie préby pomysinie, to nalezy przyjaé, ze zadna z probek nie spetnia wymagan. Jesli cata
partia prébek nie spetni powyzszych wymagan, dana metoda spawania nie moze zosta¢ zaakceptowana bez modyfikacji.
Nalezy wtedy zaproponowa¢ odpowiednio zmodyfikowang lub alternatywng metode albo procedure, a nastgpnie
przeprowadzi¢ wymagane proby typu.

Préby ztaczy spawanych na Terenie Budowy nalezy przeprowadza¢ zgodnie z nastepujaca procedura;

I wszystkie ztgcza spawania powinny zosta¢ sprawdzone pod katem ciggtosci, oksydacji materiatéw, nadmiernych
wystepow lub innych wad.

0 wszystkie zlacza nalezy poddac prébie cisnieniowej dla rurociggu.

I Inspektor Nadzoru moze zleci¢ usunigcie wybranych ztaczy spawanych z rurociggu przez odciecie rur w odlegtosci co
najmniej 300mm po kazdej stronie ztacza. Z usunietego odcinka rury nalezy nastepnie wycigé prébki do badan
wytrzymatosci na rozcigganie i wykonac probe w celu wykazania zgodnosci z podanym wspotczynnikiem spawu. Badania
te powinny zazwyczaj obejmowac 2% wykonanych potaczen spawanych z wykorzystaniem kazdej metody. Jesli jaka$
prébka nie speini powyzszych wymagan, wowczas nalezy przebada¢ 10% wszystkich ztaczy spawanych. Jesli 20
kolejnych ztaczy pomysinie przejdzie prébe, to mozna znéw ograniczy¢ sig do sprawdzenia 2% spawow.

5.2.6 Czyszczenie rurociggéw

W trakcie i po zakonczeniu rob6t Wykonawca powinien podja¢ wszelkie niezbedne kroki, facznie z zatozeniem zaslepek,
aby zapobiec przedostaniu sie szkodliwych substancji do wnetrza rurociggu. Po wykonaniu wtazéw, komér i podobnych
obiektow wnetrze rurociggu Wykonawca winien oczy$ci¢ z mutu i gruzu metoda zatwierdzong przez Inspektora Nadzoru.
Rurociagi o nominalnej Srednicy wewnetrznej 600mm i mniejszej powinny mie¢ luzng zaslepke przechodzaca przez rury
w celu wykazania, Ze nie sq zatkane. Za$lepka ta powinna mie¢ ksztatt kuli lub walca o Srednicy mniejszej o0 25mm od
wewnetrznej Srednicy rurociggu.

Rurociagi zostang sprawdzone ponownie przed rozpoczeciem eksploataciji probnej i na zadanie Inspektora Nadzoru bedg
ponownie oczyszczone w catosci lub czesci.
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5.2.7 Montaz uzbrojenia podziemnego.

Zasuwy nalezy montowac zgodnie z instrukcjg producenta podang w DTR urzadzenia w pozycji poziome;j.
Montaz zasuw nalezy wykonac¢ wg ponizszego schematu:

wykonanie dotkow montazowych,

opuszczenie zasuwy i ksztattek na dno wykopu,
ustawienie zasuwy i ksztaltek w przewodzie,
uszczelnienie ztaczy,

zatozenie uszczelek i skrecenie potgczen kotnierzowych,
podbicie zasuwy i ksztattek ziemia,

ustawienie obudowy i skrzynki uliczne;.

5.3 WARUNKI BHP I PPOZ.

Przy budowie rurociggéw zewnetrznych na SUW i ujecia wody nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikéw oraz oséb
trzecich przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych zasad bhp zawartych w przepisach i normach branzowych.

Szczegolna uwage nalezy zwréci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajace z prowadzenia robét
montazowych na terenie budowy:

wiasciwy roztadunek ciezkich i wielkogabarytowych urzadzen,

sktadowanie materiatow zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w miejscach, do ktérych bedzie
ograniczony dostep 0séb niezatrudnionych,

zagrozenia przy transporcie wewnetrznym cigzkich materiatow prefabrykowanych z miejsca sktadowania do
miejsca montazu (m.in. konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu poza strefa prowadzenia prac montazowych
oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa przy transporcie),

zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu ciezkich elementéw (armatura, obudowy
studni, konstrukcje wsporcze),

zagrozenia przy konieczno$ci wejscia do komér i zbiornikdw. Przed wejSciem wnetrze nalezy dobrze przewietrzy¢
przenosnym wentylatorem i usuna¢ resztki substancji znajdujacych sie w zbiornikach. Osoba wchodzaca do
Srodka winna by¢ wyposazona w aparat tlenowy i asekurowana z zewnatrz.

przy wykonywaniu prac malarskich wewnatrz zbiornikow lub innych podobnych urzadzen oprécz zapewnienia
odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo zabezpieczy¢. Praca powinna przebiegac pod
nadzorem drugiego pracownika. Pracownik znajdujacy sie¢ wewnatrz zbiornika musi mie¢ zatozone szelki
bezpieczenstwa z ling wyrzucong na zewnatrz. Wewnatrz zbiornika nie nalezy nanosi¢ powtok lakierowanych za
pomoca natrysku.

na kazdym stanowisku pracy winno znajdowac si¢ naczynie z odpowiednim srodkiem do zmywania resztek farby
ze skéry. Mozna stosowac oleje naturalne, lub odpowiednie roztwory detergentow.

kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli robét podano w ST-01.00 ,Wymagania ogélne” .

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jako$ci robot, materiatow i urzadzen.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajace odpowiednie upowaznienia.

Czesci i zespoty powinny by¢ po odbiorze nacechowane znakiem Kontroli Technicznej w miejscu ustalonym przez Kontrole
Techniczna.

6.1.1 Badania przed przystapieniem do robét.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonac badania majace na celu:

zakwalifikowania gruntéw do odpowiedniej kategorii,

okreslenie rodzaju gruntu i jego uwarstwienia,

okreslenie stanu terenu,

ustalenie sposobu zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda,
ustalenie metod wykonywania wykopow,
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6.1.2

ustalenie metod prowadzenia robdt i ich kontroli w czasie trwania budowy.

Kontrola, pomiary i badania w czasie roboét.

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z czestotliwoscig
zaakceptowana przez Inzyniera.

W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac:

sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych na placu budowy statych
punktow niwelacyjnych z doktadno$cig odczytu do 1 mm,

sprawdzenie metod wykonywania wykopow,

zbadanie materiatow i elementow obudowy pod katem ich zgodno$ci z cechami podanymi w dokumentacji
technicznej i warunkami technicznymi podanymi przez wytwérce,

badanie zachowania warunkéw bezpieczenstwa pracy,

badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda,

badanie prawidtowosci podtoza naturalnego, w tym gtéwnie jego nienaruszalnosci, wilgotnosci i zgodnosci
z okre$lonym w dokumentacii,

badanie i pomiary szeroko$ci, grubo$ci i zageszczenia wykonanego podtoza wzmocnionego z kruszywa lub
betonu,

badanie ewentualnego drenazu,

badanie w zakresie zgodno$ci z dokumentacjg techniczng i warunkami okreslonymi w odpowiednich normach
przedmiotowych lub warunkami technicznymi wytworni materiatéw, ewentualnie innymi umownymi warunkami,
badanie gtebokosci utozenia przewodu, jego odlegtosci od budowli sgsiadujgcych i ich zabezpieczenia,

badanie utozenia przewodu na podtozu,

badanie odchylenia osi przewodu i jego spadku,

badanie zastosowanych ztgczy i ich uszczelnienie,

badanie zmiany kierunkdw przewodu i ich zabezpieczenia przed przemieszczaniem,

badanie zabezpieczenia przewodu przy przejsciu pod drogami (rury ochronne, obudowy tunelowe),

badanie zabezpieczenia przed korozjg i pragdami bfadzacymi,

badanie wykonania obiektéw budowlanych na przewodzie wodociggowym (w tym: badanie podtoza, sprawdzenie
zbrojenia konstrukcji, izolacji wodoszczelnej, zabezpieczenia przed korozja, sprawdzenie przej$¢ rurociggéw
przez Sciany, sprawdzenie montazu przewodow i armatury, sprawdzenie rzednych posadowienia pokryw
wiazéw),

badanie szczelno$ci catego przewodu,

badanie warstwy ochronnej zasypu przewodu,

badanie zasypu przewodu do powierzchni terenu poprzez badanie wskaznikéw zageszczenia poszczegéinych
jego warstw.

Dopuszczalne tolerancje i wymagania:

odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno wynosi¢ wigcej niz
+5cm,

odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,1 m,

odchylenie grubosci warstwy zabezpieczajgcej naturalne podioze nie powinno przekroczy¢ + 3 cm,
dopuszczalne odchylenia w planie krawedzi wykonanego podioza wzmocnionego od ustalonego na fawach
celowniczych kierunku osi przewodu nie powinny przekraczaé: dla przewodéw z tworzyw sztucznych 10 cm, dla
pozostatych przewoddw 5 cm,

réznice rzednych wykonanego podioza nie powinny przekroczyé w Zzadnym jego punkcie dla przewoddw
z tworzyw sztucznych + 5 cm, dla pozostatych przewoddw + 2cm,

dopuszczalne odchylenia osi przewodu od ustalonego na fawach celowniczych nie powinny przekroczy¢ dla
przewodow z tworzyw sztucznych 10 cm, dla pozostatych przewodow 2 cm,

dopuszczalne odchylenia spadku przewodu nie powinny w zadnym jego punkcie przekroczy¢: dla przewodow
z tworzyw sztucznych + 5 cm, dla pozostatych przewodéw + 2cm i nie moga spowodowaé na odcinku przewodu
przeciwnego spadku ani zmniejszenia jego do zera,

stopief zageszczenia zasypki wykopow okreslony w trzech miejscach na diugo$ci 100 m nie powinien wynosi¢
mniej niz 0,97.
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7 OBMIARROBOT

Zgodnie z postanowieniami kontraktu i ogélnymi wymaganiami dotyczacymi obmiaru robdt podanymi w Specyfikacji
Technicznej ST-01.00.

8 ODBIORROBOT.
8.1 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST-01.00 - wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robot budowlanych.

8.2 ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH I ULEGAJACYCH ZAKRYCIU (ODBIOR CZESCIOWY).

Odbiorowi robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajg wszystkie technologiczne czynnosci zwigzane
z budowg zewngtrznych sieci technologicznych, a mianowicie:

- roboty przygotowawcze,

- roboty ziemne z obudowg $cian wykopéw,

- przygotowanie podtoza,

- roboty montazowe wykonania rurociggow,

- wykonanie rur ochronnych,

- wykonanie izolacji koricow rur ochronnych,

- proby szczelnoSci przewoddw, zasypanie i zageszczenie wykopu.

Odbidr robét zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie korekt i poprawek bez hamowania
ogdlnego postepu robét.
Diugos¢ odcinka robét ziemnych poddana odbiorowi nie powinna byé mniejsza od 50 m.

Dopuszcza sie zwigkszenie lub zmniejszenie diugosci przeznaczonego do odbioru odcinka przewodu z tym, Ze powinna
by¢ ona uzalezniona od warunkow lokalnych oraz umiejscowienia uzbrojenia lub uzasadniona wzgledami techniczno-
ekonomicznymi.

Przy odbiorze czeSciowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:
- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania robét.
- Dziennik Budowy.
- Dokumenty dotyczace jako$ci wbudowanych materiatow.
- Protokoty odbiorow.

8.3 ODBIOR KONCOWY.

Odbiér koncowy polega na ostatecznej kontroli zgodno$ci wykonania Robot z Dokumentacjq Projektowg
i obowigzujacymi normami i przepisami oraz wykonaniu préb poprawnosci dziatania urzadzen w obecnosci Inzyniera.

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Inzynierowi wszystkich wymaganych przepisami dokumentow; tzn. :

- Dokumentacja Powykonawcza,

- dla materiatow - Swiadectwa jakosci, aprobaty techniczne, dokumentacje techniczno-ruchowe, karty
gwarancyjne, protokoty odbioru technicznego, itp.

- protokoty Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbiorow czesciowych, miedzyoperacyjnych, itp.

- protokoty z dokonanych pomiardw, w tym badan bakteriologicznych po ptukaniu i dezynfekji.

- protokoty prob przewidywanych dla poszczegdlnych urzadzen,

Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny by¢ ujete w formie protokotu, szczeg6towo omdwione, wpisane
do dziennika budowy i podpisane przez nadzér techniczny oraz cztonkéw komisji przeprowadzajacej badania. Wyniki
badan przeprowadzonych podczas odbioru koricowego nalezy uzna¢ za doktadne, jezeli wszystkie wymagania (badanie
dokumentaciji i szczelnosci catego przewodu) zostaty spetnione. Jezeli ktdre$ z wymagan przy odbiorze technicznym
koricowym nie zostato spetnione, nalezy ocenic¢ jego wptyw na stopien sprawnosci dziatania przewodu i w zaleznosci od
tego okresli¢ konieczne dalsze postepowanie.

9 WARUNKIPLATNOSCI

Zasady i warunki ptatno$ci za wykonanie robot zgodnie z warunkami Kontraktu.
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10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1092-1:2018-8 Kotnierze i ich potaczenia -- Kotnierze okragte do rur, armatury, ksztattek, tacznikow
i osprzetu z oznaczeniem PN -- Cze$¢ 1: Kotnierze stalowe
PN-B-06050:1999 Geotechnika -- Roboty ziemne -- Wymagania ogdlne - norma wycofana bez
zastapienia
PN-B-10736:1999 Roboty ziemne -- Wykopy otwarte dla przewoddw wodociggowych i kanalizacyjnych -
- Warunki techniczne wykonania — norma wycofana bez zastapienia
PN-EN 1514-1:2001 Kotnierze i ich pofaczenia -- Wymiary uszczelek do kotnierzy z oznaczeniem PN --
Cze$¢ 1: Uszczelki niemetalowe ptaskie z wktadkami lub bez wktadek.
PN-B-10725:1997 Wodociagi -- Przewody zewnetrzne -- Wymagania i badania — norma wycofana bez
zastapienia
PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewoddw kanalizacyjnych
PN-EN ISO 17637:2017-02 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne

PN-EN ISO 10675-1:2022-05 Badania nieniszczace spoin - Kryteria akceptacji badan radiograficznych -- Cze$¢ 1:
Stal, nikiel, tytan i ich stopy

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewoddw kanalizacyjnych.

PN-EN 1401-1+A1:2023-09 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowej podziemnej
kanalizacji -- Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U) -- Cze$¢ 1: Specyfikacje
rur, ksztattek i systemu.

PN-EN 12201-2:2024-04 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody oraz do
kanalizacji ci$nieniowej -- Polietylen (PE) -- Cze$¢ 2: Rury

Ponadto:

1) Aprobaty techniczne, deklaracje zgodno$ci, certyfikaty dla stosowanych materiatow.
2) Instrukcje montazu producentow materiatow.
3) Obowigzujace przepisy prawne.

11 UWAGI KONCOWE

Wykonawca ma obowigzek zapoznac sie z dokumentacjg projektowa.

Wymaga sie aby Wykonawca posiadat przywotane w projekcie budowlanym oraz niniejszej specyfikacji normy wytyczne,
instrukcje, poradniki itp. Wymaog powyzszy dotyczy réwniez inspektoréw nadzoru inwestorskiego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest
zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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