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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

Niniejszy kosztorys dotyczy robot zwigzanych z przebudowg Stacji Uzdatniania Wody (SUW) w GRABOWIE w nastepujgcym zakresie:
- remont studni gtebinowych (demontaz istniejgcych obuddéw i montaz nowych prefabrykowanych z izolacjg termiczna, wymiana pomp
gtebinowych z orurowaniem i wyposazeniem technologicznym),

- montaz dwdch zbiornikéw retencyjnych wody uzdatnionej,

- montaz niezbednego wyposazenia w nowym budynku technologicznym,

- budowa nowych odcinkéw rurociagéw wody surowej i uzdatnione;j,

- budowa nowych odcinkéw kanalizacji technologicznej wraz ze studzienkami rewizyjnymi i studnig buforowa,

- badania fizykochemmiczne i bakteriologiczne wody uzdatnionej,

- rozruch technologiczny.
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DZIALY KOSZTORYSU

GRA_KST_TECH_OPTYMALIZACJA

Lp. Nazwa dzialu Od Do
Przebudowa sieci wody surowej i studni gtebinowych
1| Studnie gtebinowe 1 27
1.1/ Demontaze 1 8
1.2|Montaze 9 27
2| Odstojniki 28 58
2.1/Roboty ziemne 28 32
2.2|Demontaze 33 34
2.3|Montaze 35 58
3| Studnia buforowa 59 81
3.1/Roboty ziemne 59 81
4| Zbiorniki magazynowe 82 89
5|Budynek technologiczny 90 195
5.1|Mieszacz i filtry 90 102
5.2|Urzadzenia technologiczne 103 109
5.3| Orurowanie filtrow ci$nieniowych z armaturg 110 120
5.4|Rurociggi i armatura (bez uzbrojenia filtrow) 121 164
5.5|Rurociggi sprezonego powietrza do ptukania 165 172
5.6/ Rurociggi sprezonego powietrza (mieszacz i AKP) 173 185
5.7|Wentylacja i ogrzewanie 186 195
6| Roboty towarzyszgce 196 198
7|Sieci zewnetrzne 199 230
7.1/ Roboty ziemne 199 210
7.2|Roboty montazowe 211 230
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PRZEDMIAR

GRA_KST_TECH_OPTYMALIZACJA

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia ‘ j-m. ‘ Poszcz. Razem
Przebudowa sieci wody surowej i studni gtebinowych
1 Studnie gltebinowe
1.1 Demontaze
1|KNR 4-051 |Demontaz pokryw nadstudziennych zelbetowych z wtazem o $r. 180 cm kpl.
d.1./0410-06
1|analogia
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
2|KNR 2-28 |Demontaz - gtowice studni wierconych na rury wiertnicze o $r. zewn. 350 mm|szt.
d.1./0102-02 (14"
1|analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
3|KNR 4-051 |Demontaz zasuwy zeliwnej kotnierzowej o $rednicy nominalnej 80 mm w kom szt.
d.1./0223-01 rach
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
4/KNR 4-051 |Demontaz zasuwy zeliwnej kotnierzowej o $rednicy nominalnej 80 mm w kom szt.
d.1./0223-01 rach
1|analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
5/KNR 4-051 |Demontaz zasuwy zeliwnej kotnierzowej o $rednicy nominalnej 80 mm w kom szt.
d.1./0223-01 rach
1|analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
6/KNR 4-051 |Demontaz rurociggu zeliwnego cisnieniowego o $r. nominalnej 80 mm m
d.1./0120-01
1|analogia
1*2 m 2.000
RAZEM 2.000
7/KNR 2-28 |Demontaz pomp gtebinowych w studniach wierconych - gtebokos$é 15.0 m; rutkpl.
d.1./0103-03 ra ttoczna o $r. 80 mm
1|analogia
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
8/KNR 2-28 |Demontaz jw - dodatek za kazdy 1 m réznicy dtugosci rury ttocznej o $r. 80 mm
d.1./0103-09
1|analogia
45 m 45.000
RAZEM 45.000
1.2 Montaze
9/KNNR 11 Pompy gtebinowe w studniach wierconych wraz z elektronicznymi sygnalizatgkpl.
d.1./0103-02 rami poziomu wody - opuszczanie na gt. 15.0 m; rura ttoczna o $r. 80 mm
2|analogia
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
10|KNNR 11 Pompy gtebinowe w studniach wierconych wraz z elektronicznymi sygnalizatgm
d.1./0103-06 rami poziomu wody - dodatek za kazdy 1 m réznicy dtugosci rury ttocznej o $r.
2|analogia 80 mm
50*2 m 100.000
RAZEM 100.000
11|KNR 2-28 | Termoizolacyjne obudowy studni gtebinowych na rury wiertnicze o $r. zewn. |szt.
d.1./0102-02 350 mm (14")
2|analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
12|KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy DN350 mm. Grubo$¢ |m
d.1./2108-01 $cianki 4 mm
2
2.15*2 m 4.300
RAZEM 4.300
13|KNR 7-09  |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy 350 mm. Grubo$¢ $cianki |szt.
d.1./12119-01 mm - stal nierdzewna AlISI 304 (wywijki)
2
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
14|KNR 7-09  |Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy DN80 mm - stal nierdzewn szt.
d.1./2114-05 AISI 304 (wywijki)
2|analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
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PRZEDMIAR

GRA_KST_TECH_OPTYMALIZACJA

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
15|KNR-W 2-  |Rurociagi z tworzyw sztucznych PE o $r. zewnetrznej 90 mm o potgczeniach |m
d.1./150112-08 |zgrzewanych, na $cianach w budynkach niemieszkalnych - komora
2|z.sz.3.3.
9903-1
analogia
2*3 m 6.000
RAZEM 6.000
16|KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $re¢styk.
d.1./2201-07 nica nominalna 350 mm. $ruby M24x110 - kotnierze nierdzewne
2
2*2 styk. 4.000
RAZEM 4.000
17/\KNR 7-09  |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $re¢styk.
d.1./2201-03 nica nominalna 80 mm. sruby M16x80 - nierdzewne
2
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
18/KNR 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny | ztacz.
d.1./0317-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu 350mm. Stal nierdzewna AlISI
2|analogia 304
2*2 zlgcz. 4.000
RAZEM 4.000
19|KNR 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny | ztacz.
d.1./0314-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu 80 mm - stal nierdzewna AlSI
2 304
2 zlgcz. 2.000
RAZEM 2.000
20|KNR-W 2-  |Plyty zelbetowe przejsciowe na komorach kpl.
d.1./18 0521-04
2|analogia
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
21|KNR-W 2- | Osadzenie wtazéw zeliwnych o ciezarze 60-130 kg w studzienkach i komorag szt.
d.1./18 0529-02
2
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
22 Montaz czujnikdw otwarcia wtazu i obudowy studni szt.
d.1.|wycena indy-
2|widualna
2+2 szt. 4.000
RAZEM 4.000
23|KNR AT-17 |Wiercenie otworéw o gtebokosci do 40 cm $r. 150 mm technikg diamentowg ycm
d.1./0101-03 betonie zbrojonym
2
215 cm 30.000
RAZEM 30.000
24|KNR 2-02  |Reczny montaz przej$¢ szczelnych tancuchowych dla rury DN80 mm (d90PE|szt.
d.1./1912-01
2|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
25|KNR-W 2-  |Préba szczelnosci instalacji wodociggowych z rur z tworzyw sztucznych w buim
d.1./15 0127-04 |dynkach niemieszkalnych (rurocigg o $r. do 90 mm)
2|analogia
Przedmiar dodatkowy - ilo$¢ préb szczelnosci
2 préb. 2.000
3 m 3.000
RAZEM 3.000
26 Dezynfekcja studni i wyptukanie podchlorynu po dezynfekc;ji szt.
d.1.|kalk. wiasna
2
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
27 Badania bakteriologiczne wody po dezynfekgcji studni préba
d.1.|kalk. wiasna
2
2 préba 2.000
RAZEM 2.000
2 Odstojniki
21 Roboty ziemne
28|KNR 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiebiernymi 0.25 m3 na ojm3
d.2./0217-04 ktad w gruncie kat. 11l
1
(8*3-1.8*1.8*3.14/4*3)*2.5*0.6 m3 24.555
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GRA_KST_TECH_OPTYMALIZACJA

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
RAZEM 24.555
29|KNR 2-01 Reczne wykopy ciggte lub jamiste ze skarpami o szer. dnado 1,5 migt. do 1)m3
d.2./0310-02 m ze zlozeniem urobku na odkfad (kat. gruntu Ill)
1
(8*3-1.8*1.8*3.14/4*3)*2.5*0.4 m?3 16.370
RAZEM 16.370
30|KNR 2-18 |Kanaly rurowe - podtoza z materiatéw sypkich o grubosci 20 cm m?2
d.2./0501-03
1
2*0.7*1*0.4 m?2 0.560
RAZEM 0.560
31|KNR 2-01 Reczne zasypywanie wykopow ze skarpami w gruncie kat.I-Ill z przerzutem nm?3
d.2./0501-01 odl.do3m
1
(poz.28+p0z.29)*0.4 m3 16.370
RAZEM 16.370
32|KNR 2-01 Mechaniczne zasypywanie wnek za $cianami budowli wodno-inzynieryjnych m?3
d.2./0503-02 kat. gruntu lll-IV
1|analogia
(p0z.28+p0z.29)*0.6 m3 24.555
RAZEM 24.555
2.2 Demontaze
33|KNR 4-051 |Demontaz pokryw nadstudziennych zelbetowych z witazem o $r. 180 cm z wigkpl.
d.2./0410-06 zami
2|analogia
3 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
34|KNR 4-051 |Demontaz rurociagu zeliwnego ci$nieniowego o $r. nominalnej 150 mm m
d.2./0118-03
2|analogia
5 m 5.000
RAZEM 5.000
23 Montaze
35|KNR 2-18  |Montaz kregéw betonowych o $r. 150 cm m
d.2./0626-03
3|analogia
3 m 3.000
RAZEM 3.000
36|KNR AT-17 |Ciecie pitg diamentowg betonu zbrojonego o grubosci do 15 cm; miejsce cieclm?
d.2./0104-02 - krag betonowy
3|analogia
(1.8%1.8-1.5*1.5)*3.14/4*3 m?2 2.331
RAZEM 2.331
37|KNR 2-18  |Pokrywa nadstudzienna zelbetowa z wlazem o $r. 150 cm kpl.
d.2./0626-06
3|analogia
3 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
38/KNNR 5 Fundamenty prefabrykowane betonowe w gruncie kat.lll o objetosci w wykopi szt.
d.2./0411-04 do 0.1 m3 - pod stojak z napedem
3|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
39|KNNR 11 Zasuwy zeliwne kielichowe i kotnierzowe z obudowg o $r. nominalnej 100 mnszt.
d.2./0304-03 z napedem elektromechanicznym na stojaku
3|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
40/KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy DN200 mm. Grubo$¢ |m
d.2./2106-01 Scianki3 mm - stal nierdzewna AISI316
3
0.5 m 0.500
RAZEM 0.500
41/KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy DN150 mm. Grubo$¢ |m
d.2./2105-01 Scianki3 mm - stal nierdzewna AISI316
3
2%1.2+0.8+1 m 4.200
RAZEM 4.200
42/KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 108.0 |m
d.2./2103-01 mm. Grubos$¢ $cianki do 4.0 mm
3
0.7 m 0.700
RAZEM 0.700
43/KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy DN200 mm. Grubos$é szt.
d.2./2117-01 Scianki3 mm - stal nierdzewna AISI316
3

Norma STD Wersja 4.46 Nr seryjny: 14052




PRZEDMIAR

GRA_KST_TECH_OPTYMALIZACJA

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
44/KNR 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o srednicy DN150. Grubos$¢ $cianki |szt.
d.2./2116-01 3mm - stal nierdzewna AlISI 316
3
5 szt. 5.000
RAZEM 5.000
45/KNR 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o srednicy DN100. Grubos$¢ $cianki 3|szt.
d.2./2115-01 mm - stal nierdzewna AISI316
3
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
46/ KNR 7-09 | Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. sre¢styk.
d.2./2201-05 nica nominalna 200 mm. $ruby M20x95
3
1 styk. 1.000
RAZEM 1.000
47/ KNR 7-09 | Materiaty do potgczen kotnierzowych na ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. sre¢styk.
d.2./2201-04 nica nominalna 150 mm. $ruby M20x95
3
1 styk. 1.000
RAZEM 1.000
48/ KNR 7-09 | Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. sre¢styk.
d.2./2201-03 nica nominalna 100 mm. $ruby M16x80
3
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
49/KNR 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |ztgcz.
d.2./0316-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu DN200 mm. Grubo$é $cianki 3.0
3 mm - stal nierdzewna AISI316
3 zlgcz. 3.000
RAZEM 3.000
50|{KNR 7-09  |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny | ztacz.
d.2./0315-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu DN150 mm. Grubo$é $cianki 3.0
3 mm - stal nierdzewna AISI316
7 zigcz. 7.000
RAZEM 7.000
51|KNR AT-17 |Wiercenie otworéw o gtebokosci do 40 cm $r. 250 mm technikg diamentowg ycm
d.2./0101-05 betonie zbrojonym
3|analogia
15 cm 15.000
RAZEM 15.000
52|KNR AT-17 |Wiercenie otworéw o gtebokosci do 40 cm $r. 200 mm technikg diamentowg ycm
d.2./0101-04 betonie zbrojonym
3
15*5 cm 75.000
RAZEM 75.000
53|KNR AT-17 |Wiercenie otworéw o gtebokosci do 40 cm $r. 150 mm technikg diamentowg ycm
d.2./0101-03 betonie zbrojonym
3
15*1 cm 15.000
RAZEM 15.000
54|KNR 2-02  |Reczny montaz przej$¢ szczelnych tancuchowych dla rury DN200 mm szt.
d.2./1912-01
3|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
55|KNR 2-02  |Reczny montaz przej$¢ szczelnych tancuchowych dla rury DN150 mm szt.
d.2./1912-01
3|analogia
5 szt. 5.000
RAZEM 5.000
56|KNR 2-02  |Reczny montaz przej$¢ szczelnych tancuchowych dla rury DN100 mm szt.
d.2./1912-01
3|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
57|KAT_AD Kominki wentylacyjne stalowe o $r. do 100 mm - stal nierdzewna AISI 304  |szt.
d.2.|KOMINKI
3|WENT
O1kalkulacja
wiasna-01
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
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58|KNR 2-28 | Zamkniecie koncéwek przej$¢ przez strop o $r. nominalnej 150 mm; rury prze kpl.
d.2.|0405-03 wodowe o $r. nom. 100 mm;
3|wycena indy-
widualna
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
3 Studnia buforowa
3.1 Roboty ziemne
59|KNR 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami podsiebiernymi 0.25 m3 na ojm3
d.3./0217-04 ktad w gruncie kat. 11l
1
4.5*4.5*3.8 m3 76.950
RAZEM 76.950
60|KNR 2-01 Umocnienie pionowych $cian wykopdw o gt. do 6 m pod obiekty specjalne w | m?2
d.3./0326-04 gruntach suchych kat. 11I-1V balami drewnianymi wraz z rozbiorkg
1
4.5*3.8*4 m?2 68.400
RAZEM 68.400
61|KNR 2-02 |Podktady z ubitych materiatéw sypkich na podtozu gruntowym - grubosc 40 ctm3
d.3./1101-07 po zageszczeniu
1|analogia
4*4*3.14/4*0.4 m3 5.024
RAZEM 5.024
62|KNR 2-01 Mechaniczne zasypywanie wnek za $cianami budowli wodno-inzynieryjnych {m?3
d.3./0503-02 kat. gruntu lll-IV
1|analogia
(p0z.59)-2.8*2.8*3.14/4*3.2-poz.61 m?3 52.232
RAZEM 52.232
63|KNR 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami podsiebiernymi 0.25 m3 w ziemi kat.| m3
d.3./0212-03 Il uprzednio zmagazynowanej w hatdach z transportem urobku samochodami
1 samowytadowczymi na odlegto$¢ do 1 km
poz.59-poz.62 m3 24.718
RAZEM 24.718
64|KNR 2-01 Nakitady uzupetniajgce za kazde dalsze rozpoczete 0.5 km transportu ponad |m3
d.3./0214-04 km samochodami samowytadowczymi po drogach utwardzonych ziemi kat. Il[-
1 \%
Krotnos¢ = 8
poz.59-poz.62 m3 24.718
RAZEM 24.718
65/KNNR 4 Studnie z kregéw betonowych o $r. 2500 mm w gotowym wykopie o gtebok. 3 stud.
d.3./1413-05
1|analogia
1 stud. 1.000
RAZEM 1.000
66| KNNR 4 Studnie rewizyjne z kregéw betonowych o $r. 2500 mm w gotowym wykopie 2[0.5 m]
d.3./1413-06 kazde 0.5 m réznicy gieb. stud.
1|analogia
2 [0.5m] 2.000
stud.
RAZEM 2.000
67|KNR 2-02  |Betonowanie skoséw betonowych niezbrojonych m3
d.3./1915-04
1|analogia
2.5*2.5*3.14/4*2/3 m?3 3.271
RAZEM 3.271
68|KNR 7-09  |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o srednicy DN250 mm. Grubo$¢ |m
d.3./2107-01 Scianki 3,0 mm - stal nierdzewna AlSI316
1
1+0.25 m 1.250
RAZEM 1.250
69|KNR 7-09  |Montaz rurociagéw stalowych spawanych o srednicy DN200 mm. Grubo$¢ |m
d.3./2106-01 Scianki3 mm - stal nierdzewna AISI316
1
0.4+0.7 m 1.100
RAZEM 1.100
70/KNR 7-09  |Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy DN250 mm. Grubos$¢ Sciar szt.
d.3./2118-01 ki 3.0 mm - stal nierdzewna AIS| 316
1
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
71/KNR 7-09  |Montaz ksztaitek stalowych spawanych o srednicy DN200 mm. Grubos$¢ szt.
d.3./2117-01 Scianki3 mm - stal nierdzewna AISI316
1
1+1+2 szt. 4.000
RAZEM 4.000
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72|KNR 7-09  |Materiaty do potaczen kotnierzowych na ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. $re¢styk.
d.3./2201-05 nica nominalna 200 mm. $ruby M20x95
1
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
73|KNR 7-09  |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |ztacz.
d.3./0317-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu DN250 mm. Grubo$é $cianki 3.0
1 mm - stal nierdzewna AISI316
3 zlgcz. 3.000
RAZEM 3.000
74 KNR 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |ztacz.
d.3./0316-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu DN200 mm. Grubo$é $cianki 3.0
1 mm - stal nierdzewna AISI316
7 zigcz. 7.000
RAZEM 7.000
75/KNR AT-17 |Wiercenie otworéw o gtebokosci do 40 cm $r. 350 mm technikg diamentowa ycm
d.3./0101-06 betonie zbrojonym
1|analogia
15 cm 15.000
RAZEM 15.000
76| KNR AT-17 |Wiercenie otwordw o gtebokosci do 40 cm $r. 250 mm technikg diamentowa ycm
d.3./0101-05 betonie zbrojonym
1|analogia
15 cm 15.000
RAZEM 15.000
77/KNR 2-02  |Reczny montaz przej$¢ szczelnych tancuchowych dla rury DN250 mm szt.
d.3./1912-01
1|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
78/KNR 2-02  |Reczny montaz przej$¢ szczelnych tancuchowych dla rury DN200 mm szt.
d.3./1912-01
1|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
79|KAT_AD Kominki wentylacyjne stalowe o $r. do 100 mm - stal nierdzewna AISI 304  |szt.
d.3.|KOMINKI
1|WENT
O1kalkulacja
wiasna-01
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
80|KNR 2-28 | Zamkniecie koncéwek przej$¢ przez strop o $r. nominalnej 150 mm; rury prze kpl.
d.3.|0405-03 wodowe o $r. nom. 100 mm;
1|wycena indy-
widualna
3 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
81|KNR 2- Konstrukcje podparé, zawieszen i oston o masie elementu do 10 kg - stal nieqt
d.3.|05(wt) 0208- [rdzewna
1102
0.01 t 0.010
RAZEM 0.010
4 Zbiorniki magazynowe
82 Dostawa i montaz zbiornikdw magazynowych wody uzdatnionej o poj. 100 mikpl.
d.4|oferta do- kré¢ami, wtazami, orurowaniem wewnetrznym, drabinami - zbiorniki ocieplone
stawcy wetng o grub. 100 mm, z ostong z blachy ocynkowanej, wraz z prébg szczel-
nosci
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
83 Roztadunek zbiornikdw na placu budowy kpl.
d.4|wycena indy-
widualna
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
84| KNNR 11 Rurociagi PE ci$nieniowe tgczone metodg zgrzewania o $r. zewn. 160 mm - 1m
d.4/0302-03 ksztaltek d160 do zgrzewania
analogia
1+0.5+1+0.5+0.5+1.4+0.4 m 5.300
RAZEM 5.300
85/KNNR 11 Rurociagi PE ci$nieniowe tgczone metodg zgrzewania o $r. zewn. 110 mm - §m
d.4/0302-02 ksztaltek do zgzrewania
analogia
1.7+0.6+0.2 m 2.500
RAZEM 2.500
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86|KNR 7-09  |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $re¢styk.
d.4/2201-04 nica nominalna 150 mm. $ruby M20x95
7 styk. 7.000
RAZEM 7.000
87|KNR 7-09  |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $re¢styk.
d.4/2201-03 nica nominalna 80-125 mm. $ruby M16x80
6 styk. 6.000
RAZEM 6.000
88|KNR-W 2- |lzolacja o grubosci 100 mm otulinami EPS rurociggu o $r.zew.160 mm m?2
d.4/16 0307-10
analogia
poz.84*0.16*3.14 m?2 2.663
RAZEM 2.663
89|KNR-W 2-  |Plaszcze ochronne z blachy aluminiowej -rurociggi o $r.zew. 60-191 mm m?2
d.4|16 0602-02
poz.84*3.14*0.36 m?2 5.991
RAZEM 5.991
5 Budynek technologiczny
5.1 Mieszacz i filtry
90|KNNR 11 Mieszacz wodno-powietrzny o $r. 800 mm, poj. 1,25 m3 z wypetnieniem (piefszt.
d.5./0207-02 Scienie Biateckiego) - dostawa i montaz
1
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
91|KNR 2-28 | Zbiorniki filtracyjne o $r. 1400 mm szt.
d.5./0211-04
1
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
92|KNR 2-28 |Zatadowanie zbiornika masg filtracyjng - warstwy potrzymujgce o $rednicy 3,1t
d.5./0212-01 do 5 cmoraz 2 - 3,15 mm i wysokosci 10 cm dla kazdej z warstw - dla trzech
1 filtrw odzelaziajgcych
6*0.25 t 1.500
RAZEM 1.500
93|KNR 2-28 |Zatadowanie zbiornika masg filtracyjng - warstwa zwirowa 1-2 mm wys. 20 cnt
d.5./0212-01 - dla trzech filtrow odzelaziajgcych
1
3*0.5 t 1.500
RAZEM 1.500
94|KNR 2-28 |Zatadowanie zbiornika masg filtracyjng - wypetnienie ztozem wys. 40 cm - anjt
d.5./0212-01 tracyt - dla trzech filtréw odzelaziajgcych
1|analogia
3%0.62 t 1.860
RAZEM 1.860
95|KNR 2-28 | Zatadowanie zbiornika masg filtracyjng - warstwa zwirowa 0,7 - 1,25 mm o wyt
d.5./0212-01 20 cm - dla trzech filtréw odzelaziajgcych
1
3*0.5 t 1.500
RAZEM 1.500
96|KNR 2-28 |Zatadowanie zbiornika masg filtracyjng - warstwa zwirowa 0,4 - 0,8 mm o wyst
d.5./0212-01 20 cm - dla trzech filtréw odzelaziajgcych
1
3*0.5 t 1.500
RAZEM 1.500
97|KNR 2-28 | Zatadowanie zbiornika masg filtracyjng - warstwy potrzymujgce o $rednicy 3,1t
d.5./0212-01 do 5 cm oraz 2 - 3,15 mm i wysokosci 10 cm dla kazdej z warstw - dla trzech
1 filtrbw odmanganiajgcych
6%0.25 t 1.500
RAZEM 1.500
98|KNR 2-28 |Zatadowanie zbiornika masg filtracyjng - warstwa zwirowa 1-2 mm o wys. 20 |t
d.5./0212-01 cm - dla trzech filtréw odmanganiajgcych
1
3*0.5 t 1.500
RAZEM 1.500
99|KNR 2-28 |Zatadowanie zbiornika masg filtracyjng - wypetnienie ztozem katalitycznym o |t
d.5./0212-01 wys. 0,5 m - dla trzech filtréw odmanganiajgcych
1|analogia
3%0.77 t 2.310
RAZEM 2.310
100|KNR 2-28 |Zatadowanie zbiornika masg filtracyjng - warstwa zwirowa 0,7 - 1,25 mm o wyt
d.5./0212-01 15 cm - dla trzech filtréw odmanganiajgcych
1
3*0.35 t 1.050
RAZEM 1.050
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101|KNR 2-28 |Zatadowanie zbiornika masg filtracyjng - warstwa zwirowa 0,4 - 0,8 mm o wyst
d.5./0212-01 15 cm - dla trzech filtréw odmanganiajgcych
1
3*0.35 t 1.050
RAZEM 1.050
102|KNR 2-28 |Proby cisnieniowe weztow zbiornikdw filtracyjnych o $r. 1500 mm szt.
d.5./0213-05
1|analogia
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
5.2 Urzadzenia technologiczne
103|KNR 7-07  |Pompy wirowe odsrodkowe o uktadzie poziomym lub pionowym o napedzie |kpl.
d.5./0101-02 elektrycznym o masie 0.1 t - pompa ptuczgca - dostawa i montaz
2|analogia
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
104|KNR 7-07  |Dmuchawa bocznokanatowa do ptukania filtréw - dostawa i montaz kpl.
d.5./0201-01
2|analogia
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
105|KNR-W 7- |Agregaty sprezarkowe powietrzne i gazowe zblokowane z napedem, na wspdkpl.
d.5./07 0401-04 |nej ramie stalowej, mocowane do fundamentu lub na zbiorniku wyréwnawczym,
2|analogia o masie do 0.300 t, dostarczane w komplecie
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
106/ KNR 7-07  |Pompy wirowe odsrodkowe o uktadzie poziomym lub pionowym o napedzie |kpl.
d.5./0101-05 elektrycznym o masie 0.5 t - zestaw hydroforowy - dostaw i montaz
2|analogia
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
107|KNNR 4 Naczynia przeponowe o pojemnosci catkowitej 300 dm3 szt.
d.5./0511-05
2|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
108|KNR 2-28 |Skrzynki pomiarowo-przelewowe poptuczyn - stal nierdzewna AlSI316 szt.
d.5./0217-01
2|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
109|KNR 2-28 |Stacja awaryjnej dezynfekcji wody 10 gClO2/h kpl.
d.5./0608-04
2|analogia
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
5.3 Orurowanie filtrow ci$nieniowych z armaturg
110|KNR 2-28  |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 100 mm; sruby M16x130 z napedem |szt.
d.5./0207-03 pneumatycznym ON/OFF
3|analogia
2*6 szt. 12.000
RAZEM 12.000
111|KNR 2-28  |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 50 mm; $ruby M16x110 z napedem |szt.
d.5./0207-01 pneumatycznym regulacyjnym
3
2*6 szt. 12.000
RAZEM 12.000
112|KNR 2-28 |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 50 mm; $ruby M16x110 z napedem |szt.
d.5./0207-01 pneumatycznym ON/FF
3
2*6 szt. 12.000
RAZEM 12.000
113|KNR 7-09  |Montaz zaworéw kulowych o $rednicy nominalnej 40 mm z napedem pneumgszt.
d.5./2501-06 tycznym ON/OFF
3|analogia
1*6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
114|KNR 2-28 |Zawory odpowietrzajgce o $r. nominalnej 50 mm kpl.
d.5./0310-02
3
1*6 kpl. 6.000
RAZEM 6.000
115/KNR 7-09  |Montaz zaworéw tréjdzielnych o $rednicy nominalnej 50 mm ze stali nierdzew szt.
d.5./2501-07 nej
3|analogia
6 szt. 6.000
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RAZEM 6.000
116/ KNNR 11 Manometry z rurkg syfonowa i kurkiem manometrycznym szt.
d.5./0208-01
3
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
117|KNR-W 2-  |Zawory przelotowe i zwrotne instalacji wodociggowych z rur stalowych o $r. njszt.
d.5./150130-01 |minalnej 15 mm - kraniki probiercze
3
2*6 szt. 12.000
RAZEM 12.000
118/ KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy DN100 mm. Grubo$¢ |m
d.5./2103-01 Scianki 3.0 mm - stal nierdzewna AlSI316
3
6%(0.1+1.55+0.55+0.1+0.6+0.4) m 19.800
RAZEM 19.800
119|KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy DN50 mm. Grubos$¢é m
d.5./2102-01 Scianki 2 mm - stal nierdzewna AlISI316
3
6%(0.15+0.1+0.2+0.2+0.1+0.5+0.15) m 8.400
RAZEM 8.400
120|KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy DN40 mm. Grubo$¢ m
d.5./2101-04 Scianki 2.0 mm - stal nierdzewna AlISI316
3
6%(0.5+0.45+0.2+1.2+0.45+2.7+2.75) m 49.500
RAZEM 49.500
5.4 Rurociagi i armatura (bez uzbrojenia filtrow)
121|KNR 7-09  |Montaz zasuw kotnierzowych o $rednicy nominalnej 80 mm na ci$nienie nomiszt.
d.5./2619-04 nalne 1.0-1.6 MPa
4
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
122|KNR 7-09  |Montaz zasuw zasuw nozowych migdzykotnierzowych o $rednicy nominalnej szt.
d.5./2619-03 65 mm na cisnienie nominalne 1.0-1.6 MPa
4|analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
123|KNR 2-28  |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 150 mm; sruby M16x140 szt.
d.5./0207-04
4
1+1 szt. 2.000
RAZEM 2.000
124|KNR 2-28 |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 100 mm; $ruby M16x130 szt.
d.5./0207-03
4
1+1 szt. 2.000
RAZEM 2.000
125|KNR 2-28  |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 80 mm; sruby M16x120 z napedem |szt.
d.5./0207-02 pneumatycznym regulacyjnym
4
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
126|KNR 2-28 |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 100 mm; $ruby M16x130 szt.
d.5./0207-03
4
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
127|KNR 2-28 |Zawory kotnierzowe, zwrotne, klapowe o $r. nom. 100 mm szt.
d.5./0208-03
4
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
128|KNR 2-28 |Zawory odpowietrzajgce o $r. nominalnej 50 mm - na mieszaczu kpl.
d.5./0310-02
4|analogia
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
129|KNR 2-28  |kgcznik amortyzacyjny o $r. nom. 100 mm szt.
d.5./0208-03
4|analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
130|KNR 2-28  |kgcznik amortyzacyjny kotnierzowy o $r. nom. 65 mm szt.
d.5./0208-02
4|analogia
1 szt. 1.000
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RAZEM 1.000
131|KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy DN150 mm. Grubo$¢ |m
d.5./2105-01 Scianki 3 mm - stal nierdzewna AISI316
4
0.1+0.1+0.7+0.1+0.1+0.1+1.15+1.4+0.4 m 4.150
RAZEM 4.150
132|KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy DN100 mm. Grubo$¢ |m
d.5./2103-01 Scianki 3 mm - staal nierdzewna AISI316
4
0.1+0.1+1.4+0.1+1.4+1.5+2*0.1+1.8+1.95+2.15+1.9+0.25+5.7+6.1+0.1+ m 38.900
0.35+0.1+0.6+0.45+0.65+0.25+0.65+1.95+1.95+1.8+1.4+1.5+0.1+1.4+0.4+2f
0.2+2*0.1
RAZEM 38.900
133|KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy DN80 mm. Grubos$¢é m
d.5./2102-05 Scianki 2.0 mm - stal nierdzewna AlISI316
4
2%1.05+1.3+0.25+0.1+0.9+3.7+1.5+0.2+0.4+1.8+2.1+5.7+2.2+1.8+1.45+1.54m 31.650
1.9+1.4+0.6+0.35+0.4
RAZEM 31.650
134|KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy DN65 mm. Grubos$¢ m
d.5./2102-05 Scianki 2.0 mm - stal nierdzewna AlISI316
4
2%(0.5+0.5)+2*0.1+0.2 m 2.400
RAZEM 2.400
135|KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy DN50 mm. Grubos$¢ m
d.5./2102-01 Scianki 2 mm - stal nierdzewna AISI 316
4
0.2+0.2+1.4+0.2+0.1+0.1+1.45*2+2*6*0.15+1.45*2+2*6*0.1 m 11.000
RAZEM 11.000
136/ KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy DN40 mm. Grubo$¢ |m
d.5./2101-04 Scianki 2.0 mm - stal nierdzewna AlISI316
4
0.5+3.1+0.6+0.1+0.15 m 4.450
RAZEM 4.450
137|KNR 7-09  |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy DN150 mm. Grubos$¢ Sciar szt.
d.5./2116-01 ki 3 mm - stal nierdzewna AISI316
4
2+2+2+2+1+3+1+1+1+1+1 szt. 17.000
RAZEM 17.000
138/ KNR 7-09  |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $srednicy DN100 mm. Grubos$¢ Sciat szt.
d.5./2115-01 ki 3.0 mm - stal nierdzewna AISI316
4
10+2+22+4+5+3+3+2 szt. 51.000
RAZEM 51.000
139|KNR 7-09  |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $srednicy DN80 mm. Grubo$¢ $ciank szt.
d.5.|2114-05 2.0 mm - stal nierdzewna AlSI316
4
5+4+4+4+4+6+1+2*6+5+2+3+6 szt. 56.000
RAZEM 56.000
140|KNR 7-09  |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy DN65 mm. Grubo$¢ $ciank szt.
d.5.|2114-05 2.0 mm - stal nierdzewna AlSI316
4
2+8+1 szt. 11.000
RAZEM 11.000
141|KNR 7-09  |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $srednicy DN50 mm. Grubo$¢ $ciank szt.
d.5./2114-01 2 mm - stal nierdzewna AISI316
4
2+3+3 szt. 8.000
RAZEM 8.000
142|KNR 7-09  |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $srednicy DN40 mm. Grubo$¢ $ciank szt.
d.5./2114-01 2 mm - stal nierdzewna AISI316
4|analogia
3+1 szt. 4.000
RAZEM 4.000
143|KNR 7-09  |Materiaty do potgczen kotnierzowych na ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. $re¢styk.
d.5./2201-04 nica nominalna 150 mm. $ruby M20x95
4
2+4 styk. 6.000
RAZEM 6.000
144|KNR 7-09 |Materiaty do potgczen kotnierzowych na ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. $re¢styk.
d.5./2201-03 nica nominalna 100 mm. $ruby M16x80
4
4+3 styk. 7.000
RAZEM 7.000
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145/KNR 7-09  |Materiaty do potgczen kotnierzowych na ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. $re¢styk.
d.5./2201-03 nica nominalna 80 mm. sruby M16x80
4
4+3 styk. 7.000
RAZEM 7.000
146|KNR 7-09  |Materiaty do potgczen kotnierzowych na ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. $re¢styk.
d.5./2201-02 nica nominalna 65 mm. sruby M12x80
4
8+1 styk. 9.000
RAZEM 9.000
147|KNR 7-09  |Materiaty do potgczen kotnierzowych na ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. $re¢styk.
d.5./2201-02 nica nominalna 40 mm. $ruby M12x80
4
1 styk. 1.000
RAZEM 1.000
148/ KNR 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |ztgcz.
d.5./0315-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu DN150 mm. Grubo$é $cianki 3.0
4 mm
6+9+3 zlgcz. 18.000
RAZEM 18.000
149|KNR 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |ztgcz.
d.5./0314-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu DN100. Grubo$é $cianki 2 mm
4
70+8+10 zlgcz. 88.000
RAZEM 88.000
150/ KNR 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |ztgcz.
d.5./0314-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu DN80. Grubo$é $cianki 2 mm
4
2*3+7+4+4+21+10+6+2 zlgcz. 60.000
RAZEM 60.000
151|KNR 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |ztgcz.
d.5./0314-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu DN65. Grubo$é $cianki 2 mm
4
2*7+2 zlgcz. 16.000
RAZEM 16.000
152|KNR 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |ztgcz.
d.5./0313-05 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu DN50 mm. Grubo$é $cianki 2
4 mm
5+18 zlgcz. 23.000
RAZEM 23.000
153|KNR 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |ztgcz.
d.5./0313-03 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu DN40 mm. Grubo$é $cianki 2
4 mm
8+2 zlgcz. 10.000
RAZEM 10.000
154/ KNNR 4 Wyjscie rurociggu wody z budynku do sieci - rury cisnieniowe PE tgczone meprzy-
d.5./1708-04 todg zgrzewania czotowego - rurociggi o $r. 160 mm tacz.
4|analogia
1 przy- 1.000
facz.
RAZEM 1.000
155|KNNR 4 Wyijscie rurociggu wody z budynku do zbiornikéw - rury ci$nieniowe PE tgczqprzy-
d.5./1708-02 ne metodg zgrzewania czotowego - rurociggi o $r. 90 mm tacz.
4|analogia
1 przy- 1.000
facz.
RAZEM 1.000
156/ KNR 4-02 |Wstawienie kré¢ca o $r. 15 mm o dtug. do 20 cm szt.
d.5./0505-01
4
7+1 szt. 8.000
RAZEM 8.000
157|KNNR 11 Manometry z rurkg syfonowa i kurkiem manometrycznym szt.
d.5./0208-01
4
2+1 szt. 3.000
RAZEM 3.000
158 KNR-W 2- |Zawory przelotowe i zwrotne instalacji wodociggowych z rur stalowych o $r. njszt.
d.5./150130-01 |minalnej 15 mm - kraniki probiercze
4
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
159|KNR 2-15 | Zawory przelotowe o $r. nom. 15 mm - kulowy nierdzewny (punkty dozowanigszt.
d.5./0112-01
4
3 szt. 3.000

-14 -

Norma STD Wersja 4.46 Nr seryjny: 14052




PRZEDMIAR

GRA_KST_TECH_OPTYMALIZACJA

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
RAZEM 3.000
160|KNR 2-15  |Zawory zwrotne o $r. nom. 15 mm - zawdr dozujgcy w punkcie dozowania |szt.
d.5./0112-01
4/z.52.3.3.
9903-01
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
161|KNR 2-15  |Zawory czerpalne o $r. nom. 15 mm - hydrofornia lub pompownia szt.
d.5./0114-01
4/z.52.3.3.
9903-01
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
162|KNR 2-15  |Montaz zlewozmywakéw stalowych szt.
d.5./0220-04
4|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
163|KNR 2-15 |Dodatek za wykonanie podej$¢ odptywowych z rur i ksztattek z nieplastyfikow szt.
d.5./0208-02 nego PCW o $r. 40 mm
4
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
164|KNR 2- Konstrukcje podparé, zawieszen i oston o masie elementu do 5 kg - stal nie- |t
d.5./05(wt) 0208- |rdzewna
4|02
wycena indy-
widualna
30*0.005 t 0.150
RAZEM 0.150
5.5 Rurociagi sprezonego powietrza do ptukania
165/KNR 2-28 |Przepustnice zaporowe o $r. nom. rury 65 mm; szt.
d.5./0207-02
5|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
166|KNR 2-28 |Zawory zaporowe elektromagnetyczne o $r. nom. 15 mm szt.
d.5./0215-01
5|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
167|KNR 2-28 |Zawory zwrotne o $r. nom. 65 mm szt.
d.5./0208-02
5
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
168|KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy DN65 mm. Grubos$¢ m
d.5./2102-05 Scianki 2.0 mm - stal nierdzewna AlSI304
5|analogia
0.2+0.2+2.7+0.1+2.6+0.1 m 5.900
RAZEM 5.900
169|KNR 7-09  |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy DN65 mm. Grubo$¢ $ciank szt.
d.5./2114-05 2.0 mm - stal nierdzewna AlSI304
5
1+3+1+2 szt. 7.000
RAZEM 7.000
170/KNR 7-09  |Materiaty do potgczen kotnierzowych na ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. $re¢styk.
d.5./2201-02 nica nominalna 65 mm. sruby M12x80
5
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
171|KNR 7-09  |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |ztgcz.
d.5./0314-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu DN65. Grubo$é $cianki 2 mm
5
9+13 zlgcz. 22.000
RAZEM 22.000
172|KNR 4-02  |Wstawienie kré¢ca o $r. 15 mm o dtug. do 20 cm szt.
d.5./0505-01
5
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
5.6 Rurociagi sprezonego powietrza (mieszacz i AKP)
173|KNR 2-15 | Zawory zwrotne o $r. nom. 20 mm - hydrofornia lub pompownia szt.
d.5./0112-02
6|z.sz.3.3.
9903-01
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1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
174|KNR 2-15 | Zawory regulacyjny iglicowy o $r. nom. 20 mm - hydrofornia lub pompownia |szt.
d.5./0112-02
6|z.sz.3.3.
9903-01
analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
175|KNR 2-15 | Zawory kulowy o $r. nom. 20 mm - hydrofornia lub pompownia szt.
d.5./0112-02
6|z.sz.3.3.
9903-01
analogia
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
176|KNR 2-15 | Zawory przelotowe kulowe nierdzewne o $r. nom. 15 mm - hydrofornia lub  |szt.
d.5./0112-01 pompownia
6|z.sz.3.3.
9903-01
2+1 szt. 3.000
RAZEM 3.000
177|KNR-W 2-  |Rotametr na rurociggu o $r. nominalnej 20 mm szt.
d.5./15 0130-02
6|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
178 KNR-W 2- |Zawory bezpieczenstwa o $r. nominalnej 20 mm szt.
d.5./15 0134-07
6|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
179|KNR 2-15 | Zawory redukcyjne o $r. nom. 20 mm - hydrofornia lub pompownia szt.
d.5./0112-02
6|z.s2.3.3.
9903-01
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
180|KNR 2-28 |Zawory zaporowe elektromagnetyczne o $r. nom. 20 mm szt.
d.5./0215-01
6|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
181|KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy DN 20.0 mm. Grubo$¢ |m
d.5./2101-01 Scianki 1,5 mm - stal nierdzewna AlSI304
6|analogia
0.5+1+0.3+0.6+0.3+0.2+0.2+0.2+1+1.2+1.9+2+1.8+2+3.5+0.9+0.5 m 18.100
RAZEM 18.100
182|KNR 7-09  |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy DN 15.0 mm. Grubo$¢ |m
d.5./2101-01 Scianki 1,5 mm - stal nierdzewna AlSI304
6|analogia
0.5+0.5+3.9+3.4+1.7+1.1+1.9+1.7+3.4+7.6 m 25.700
RAZEM 25.700
183|KNR 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |ztgcz.
d.5./0313-01 nie badane radiologicznie Srednica DN 20.0 mm. Grubo$¢ $cianki 1,5 mm
6
52 zlgcz. 52.000
RAZEM 52.000
184|KNR 7-09 |Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny |ztgcz.
d.5./0313-01 nie badane radiologicznie Srednica rurociggu 1 5mm. Grubos$¢ $cianki 1,5 mm
6
30 zlgcz. 30.000
RAZEM 30.000
185 Orurowanie zestawow wezem polietylenowym - rozprowadzenie sprezonego |kpl.
d.5.|wycena indy- powietrza od wysp zaworowych do napedéw pneumatycznych (ok. 70 mb prze-
6|widualna wodéw pnematycznych prowadzonych w korytkach i na drabinkach))
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
5.7 Wentylacja i ogrzewanie
186|KNR 2-17  |Wentylatory osiowe o $rednicy otworu ssgcego300 mm z wirnikiem na wale s|szt.
d.5./0205-01 nika - do wentylacji przewodowej
7
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
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187|KNR 2-17  |Nagrzewnice elektryczne kanatowe D=315 mm, N=12 kW, Q=420-1260 m3/h szt.
d.5./0320-01
7|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
188|KNR 2-17  |Filtr kasetowy do kanatu 0,45 x 0,45 m szt.
d.5./0315-03
7|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
189|KNR 2-17  |Przepustnica soczewkowa stalowa kotowa do przewodoéw o $r. do 315 mm - |szt.
d.5./0131-03 kwasoodporna
7|analogia
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
190|KNR 2-17  |Przepustnice wieloptaszczyznowe prostokatne o obwodzie do 1800 mm - alu szt.
d.5./0134-01 minium
7|analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
191|KNR 2-17  |Czerpnie $cienne prostokgtne 450x450 mm szt.
d.5./0146-03
7
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
192|KNR 2-17  |Wyrzutnie $cienne prostokatne 450x450 mm szt.
d.5./0146-03
7
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
193|KNR 2-17  |Dysze dalekiego zasiegu o $r. 160 mm szt.
d.5./0140-01
7|analogia
6 szt. 6.000
RAZEM 6.000
194/KNR 2-17  |Przewody wentylacyjne z blachy aluminiowej, kotowe, typ B/l o $r. do 315 mnm?
d.5./0119-03 udziat ksztattek do 35 %
7
(10+0.8+0.2+0.3+0.3+0.3)*3.14*0.315 m?2 11.770
RAZEM 11.770
195/KNR 2-17  |Przewody wentylacyjne z blachy aluminiowej, prostokatne, typ A/l o obwodzie m?
d.5.|0107-05 do 1800 mm - udziat ksztattek do 35 %
7
0.8*1.8 m?2 1.440
RAZEM 1.440
6 Roboty towarzyszace
196 Dezynfekcja kompletnej instalacji SUW i wyptukanie podchlorynu po dezynfekszt.
d.6|kalk. wiasna |c;ji
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
197 Badania wody po dezynfekgiji filtréw (fizykochemiczne i bakteriologiczne) préba
d.6|kalk. wlasna
1 préba 1.000
RAZEM 1.000
198 Rozruch technologiczny stacji uzdatniania wody kpl.
d.6|wycena indy-|
widualna
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
7 Sieci zewnetrzne
71 Roboty ziemne
199/ KNNR 1 Usunigcie warstwy ziemi urodzajnej (humusu) o grubosci do 15 cm za pomog m?
d.7.,0113-01 spycharek
1
(p0z.215+p0z.216+p0z.227+p0z.228+p0z.229)*1.0 m2 184.000
RAZEM 184.000
200/ KNNR 1 Wykopy oraz przekopy o gteb.do 3.0 m wyk.na odktad koparkami podsigbiern m3
d.7./0210-03 mi o poj.tyzki 0.25 - 0.60 m3 w gr.kat. llI-1V - 80% mas ziemnych
1
0.8*((75%1.55+13.5%1.55+10%1.95+38.5%1.95)*1.0+(9+11.5+8.3+3+5+1)*1.2* |m3 242.688
1+3*2.5*2.5*1.4)
RAZEM 242.688
201/KNNR 1 Wykopy liniowe o szerokosci 0,8-2,5 m i gtebokosci do 1,5 m o $cianach pio-|m3
d.7./0307-02 nowych w gruntach suchych kat. lll-1V z recznym wydobyciem urobku - 20%
1 mas ziemnych
p0z.200/0.8*0.2 m3 60.672
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RAZEM 60.672
202|KNNR 1 Montaz konstrukcji podwieszen kabli energetycznych i telekomunikacyjnych t{kpl.
d.7./0527-01 lekki; element o rozpietosci 4 m
1
6 kpl. 6.000
RAZEM 6.000
203|KNNR 1 Montaz konstrukcji podwieszen rurociggéw i kanatéw; element o rozpietosci 4 kpl.
d.7./0529-01 m
1
7 kpl. 7.000
RAZEM 7.000
204/KNNR 1 Petne umocnienie $cian wykopdw wraz z rozbiérkg palami szalunkowymi stalim?
d.7./0313-01 wymi (wypraskami) w gruntach suchych ; wykopy.o szerokosci do 1 m i gtebor
1 kosci do 3.0 m; grunt kat. I-IV
(13.5+75)*1.55*2+(10+38.5)*1.95*2 m?2 463.500
RAZEM 463.500
205|KNR 2-28 |Obsypka rurociggu kruszywem dowiezionym m3
d.7./0501-09
1
poz.215%(0.4-0.16*0.16*3.14/4)+p0z.216*(0.4-0.09*0.09*3.14/4)+p0z.227*  |m3 70.902
(0.4-0.2*0.2*3.14/4)+p0z.228*(0.4-0.16*0.16*3.14/4)+p0z.229%(0.4-0.11*0.11
3.14/4)
RAZEM 70.902
206/ KNNR 1 Demontaz konstrukcji podwieszen rurociggéw i kanatow; element o rozpietos$(kpl.
d.7./0529-06 4m
1
poz.203 kpl. 7.000
RAZEM 7.000
207|KNNR 1 Demontaz konstrukcji podwieszen kabli energetycznych i telekomunikacyjnyc kpl.
d.7./0527-06 typ lekki; element o rozpietosci 4 m
1
poz.202 kpl. 6.000
RAZEM 6.000
208/ KNNR 1 Zasypywanie wykopow o $cianach pionowych o szerokosci 0.8-2.5 m i gteb.d)m3
d.7./0318-01 1.5 mw gr.kat. I-lll
1
(p0z.199*0.15+p0z.200+p0z.201)-p0oz.205-p0z.215*0.16*0.16*3.14/4-poz.216¢ m3 213.142
0.09*0.09*3.14/4-p0z.227*0.2*0.2*3.14/4-p0z.228*0.16*0.16*3.14/4-p0oz.229*
0.11*0.11*3.14/4-p0z.211*0.2-3*1.5%1.5*3.14/4*1.4
RAZEM 213.142
209/KNNR 1 Roboty ziemne wykonywane koparkami przedsiebiernymi o poj.tyzki 0.40 m3|m?3
d.7./0205-03 gr.kat. I-lll w ziemi uprzednio zmagazynowanej w hatdach z transportem urob-
1 ku na odlegto$¢ do 1 km samochodami samowytadowczymi
p0z.199*0.15+p0z.200+p0z.201-poz.208 m3 117.818
RAZEM 117.818
210|KNR 2-01 Nakitady uzupetniajgce za kazde dalsze rozpoczete 0.5 km transportu ponad |m3
d.7./0214-04 km samochodami samowytadowczymi po drogach utwardzonych ziemi kat. Il[-
1 IV - wyw6z do 5 km
Krotnos¢ = 8
poz.209 m?3 117.818
RAZEM 117.818
7.2 Roboty montazowe
211|KNR 2-18  |Podtoza z materiatéw sypkich o grubosci 20 cm m?2
d.7./0501-03
2|analogia
(p0z.215+p0z.216+p0z.227+p0z.228+p0z.229)*1 m2 184.000
RAZEM 184.000
212|KNNR 11 Zasuwy zeliwne kielichowe i kotnierzowe z obudowg na rurociggach PCW i P|szt.
d.7./0304-04 o $r. nominalnej 150 mm
2
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
213|KNNR 11 Zasuwy zeliwne kielichowe i kotnierzowe z obudowg na rurociggach PCW i P|szt.
d.7./0304-03 o $r. nominalnej 100 mm
2
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
214|KNNR 11 Zasuwy zeliwne kielichowe i kotnierzowe z obudowg na rurociggach PCW i P|szt.
d.7./0304-02 o $r. nominalnej 80 mm
2
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
215|KNNR 11 Rurociagi PE ci$nieniowe tgczone metodg zgrzewania o ér. zewn. 160 mm |m
d.7./0302-03
2|analogia
38.5+1+12.5 m 52.000
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RAZEM 52.000
216|KNNR 11 Rurociagi PE ci$nieniowe tgczone metodg zgrzewania o $r. zewn. 90 mm m
d.7./0302-01
2|analogia
35+40+3+7 m 85.000
RAZEM 85.000
217|KNR 4-051 |Wstawienie w rurociag tréjnika ci$nieniowego kotnierzowego o $r. nominalnej|szt.
d.7./0112-03 150 mm
2|kalk. wiasna
1 szt. 1.000
RAZEM 1.000
218|KNR-W 2-  |Potgczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD metodg zgrzewania|ztgcz.
d.7./18 0110-07 |czotowego o $r.zewnetrznej 160 mm
2
2 zlgcz. 2.000
RAZEM 2.000
219|KNR-W 2-  |Potgczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, PEHD metodg zgrzewania|ztgcz.
d.7./18 0110-04 |czotowego o $r.zewnetrznej 110 mm
2
2 zlgcz. 2.000
RAZEM 2.000
220|KNR 7-09  |Materiaty do potgczen kotnierzowych na ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. $re¢styk.
d.7./2201-04 nica nominalna 150 mm. $ruby M20x95
2
3 styk. 3.000
RAZEM 3.000
221|KNR 2-18  |Proéba szczelnosci sieci wodociggowych z rur z tworzyw sztucznych (PE) o $r{prob.
d.7.|0802-01 nom. do 100 mm - 100 m
2
1 prob. 1.000
RAZEM 1.000
222|KNR 2-18  |Proba szczelnosci sieci wodociggowych z rur z tworzyw sztucznych (PE) o $r{prob.
d.7.|0802-02 nom. 150 mm - 60 m
2
1 prob. 1.000
RAZEM 1.000
223|KNR 2-18  |Dezynfekcja rurociggdw sieci wodociggowych o $r. nom. do 150 mm odc.20
d.7./0803-01 Om
2
1 odc.20 1.000
Om
RAZEM 1.000
224/KNR 2-18 | Studnie rewizyjne z kregdéw betonowych o $r. 1500 mm w gotowym wykopie ¢stud.
d.7./0613-05 gtebokosci 3 m
2|analogia
3 stud. 3.000
RAZEM 3.000
225|KNR 2-18 | Studnie rewizyjne z kregéw betonowych o $r. 1500 mm w gotowym wykopie 2[0.5 m]
d.7./0613-06 kazde 0.5 m réznicy gtebokosci stud.
2
-4*3 [0.5m] -12.000
stud.
RAZEM -12.000
226|KNNR 11 Studzienki kanalizacyjne z gotowych elementéw z tworzyw sztucznych o $r. |szt.
d.7./0406-05 600 mm i gtebokosci 2.4 m
2|analogia
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
227|KNNR 11 Przykanaliki z rur kielichowych z PCW o $r. nom. 200 mm - (dtugo$¢ do 15 mim
d.7./0505-03
2|z.s2.3.10.
analogia
8.3+3+5+1+1.2+2 m 20.500
RAZEM 20.500
228|KNNR 11 Przykanaliki z rur kielichowych z PCW o $r. nom. 150 mm - (dtugo$¢ do 15 mim
d.7./0505-02
2|z.s2.3.10.
9+11.5 m 20.500
RAZEM 20.500
229|KNNR 11 Przykanaliki z rur kielichowych z PCW o $r. nom. 100 mm - (dtugo$¢ do 15 mim
d.7./0505-01 - w tym rurocigg tymczasowy o dtug. 6 m
2|z.sz.3.10.
1.5+1.5+2*1.5 m 6.000
RAZEM 6.000
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230|KNR 2-18 |Proba szczelnosci kanatéw rurowych o $r. nom. 100-200 mm m
d.7./0804-02
2|analogia
p0z.227+p0z.228+p0z.229 m 47.000
RAZEM 47.000
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